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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: DRT52
Collet chuck capacity 6 mm, or 1/4"
No load speed 30,000 min™
Overall height (with BL1860B) 220 mm
Rated voltage D.C.18V
Net weight 1.3-1.6kg

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.

. Specifications and battery cartridge may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s), including the battery cartridge. The lightest and heavi-
est combinations, according to EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Applicable battery cartridge and charger

Battery cartridge

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Charger

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

residence.

. Some of the battery cartridges and chargers listed above may not be available depending on your region of

and chargers may cause injury and/or fire.

AWARNING: Only use the battery cartridges and chargers listed above. Use of any other battery cartridges

Intended use

The tool is intended for trimming the edge of laminate
sheet or similar materials.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Sound pressure level (L,a) : 81 dB (A)

Sound power level (Lya) : 89 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:

Work mode: rotation without load

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.
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AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Cordless trimmer safety warnings

1. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
hidden wiring. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Only use a trimmer bit that is rated at least
equal to the maximum speed marked on the
tool. If the tool has a variable speed control
function, set the tool speed under the speed
rating of the trimmer bit.

The trimmer bit shank must match the
designed collet chuck.

Wear hearing protection during extended
period of operation.

Handle the trimmer bits very carefully.

Check the trimmer bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged trimmer bit immediately.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
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nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the trimmer bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed trimmer bit.

13. Be careful of the trimmer bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the trimmer bit
to come to a complete stop before removing
the tool from workpiece.

16. Do not touch the trimmer bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

17. Do not smear the base carelessly with thin-
ner, gasoline, oil or the like. They may cause
cracks in the base.

18. Use trimmer bits of the correct shank diameter
suitable for the speed of the tool.

19. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

20. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

Important safety instructions for

battery cartridge

1. Before using battery cartridge, read all instruc-
tions and cautionary markings on (1) battery
charger, (2) battery, and (3) product using
battery.

2. Do not disassemble or tamper with the battery
cartridge. It may result in a fire, excessive heat,
or explosion.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4.  If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical atten-
tion right away. It may result in loss of your
eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any con-
ductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a con-
tainer with other metal objects such as
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nails, coins, etc.
(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.
A battery short can cause a large current
flow, overheating, possible burns and even a
breakdown.

6. Do not store and use the tool and battery car-
tridge in locations where the temperature may
reach or exceed 50 °C (122 °F).

7. Do notincinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn
out. The battery cartridge can explode in a fire.

8. Do not nail, cut, crush, throw, drop the battery
cartridge, or hit against a hard object to the
battery cartridge. Such conduct may resultin a
fire, excessive heat, or explosion.

9. Do not use a damaged battery.

10. The contained lithium-ion batteries are subject
to the Dangerous Goods Legislation require-
ments.

For commercial transports e.g. by third parties,
forwarding agents, special requirement on pack-
aging and labeling must be observed.

For preparation of the item being shipped, consult-
ing an expert for hazardous material is required.
Please also observe possibly more detailed
national regulations.

Tape or mask off open contacts and pack up the
battery in such a manner that it cannot move
around in the packaging.

11. When disposing the battery cartridge, remove
it from the tool and dispose of it in a safe
place. Follow your local regulations relating to
disposal of battery.

12. Use the batteries only with the products
specified by Makita. Installing the batteries to
non-compliant products may result in a fire, exces-
sive heat, explosion, or leak of electrolyte.

13. If the tool is not used for a long period of time,
the battery must be removed from the tool.

14. During and after use, the battery cartridge may
take on heat which can cause burns or low
temperature burns. Pay attention to the han-
dling of hot battery cartridges.

15. Do not touch the terminal of the tool imme-
diately after use as it may get hot enough to
cause burns.

16. Do not allow chips, dust, or soil stuck into the
terminals, holes, and grooves of the battery
cartridge. It may cause heating, catching fire,
burst and malfunction of the tool or battery car-
tridge, resulting in burns or personal injury.

17. Unless the tool supports the use near
high-voltage electrical power lines, do not use
the battery cartridge near high-voltage electri-
cal power lines. It may result in a malfunction or
breakdown of the tool or battery cartridge.

18. Keep the battery away from children.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

ACAUTION: Only use genuine Makita batteries.
Use of non-genuine Makita batteries, or batteries that
have been altered, may result in the battery bursting
causing fires, personal injury and damage. It will

also void the Makita warranty for the Makita tool and
charger.

Tips for maintaining maximum
battery life

Charge the battery cartridge before completely
discharged. Always stop tool operation and
charge the battery cartridge when you notice
less tool power.

2. Never recharge a fully charged battery car-
tridge. Overcharging shortens the battery
service life.

3.  Charge the battery cartridge with room tem-
perature at 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F). Let
a hot battery cartridge cool down before
charging it.

4. When not using the battery cartridge, remove
it from the tool or the charger.

5.  Charge the battery cartridge if you do not use
it for a long period (more than six months).

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before adjusting or checking function on the tool.

Installing or removing battery

cartridge

ACAUTION: Always switch off the tool before
installing or removing of the battery cartridge.

ACAUTION: Hold the tool and the battery car-
tridge firmly when installing or removing battery
cartridge. Failure to hold the tool and the battery
cartridge firmly may cause them to slip off your hands
and result in damage to the tool and battery cartridge
and a personal injury.

To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
itinto place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator as
shown in the figure, it is not locked completely.

To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.
» Fig.1l: 1. Red indicator 2. Button 3. Battery cartridge
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ACAUTION: Always install the battery cartridge
fully until the red indicator cannot be seen. If not,
it may accidentally fall out of the tool, causing injury to
you or someone around you.

A CAUTION: Do not install the battery cartridge
forcibly. If the cartridge does not slide in easily, it is

not being inserted correctly.

Indicating the remaining battery

capacity

Only for battery cartridges with the indicator

Press the check button on the battery cartridge to indi-
cate the remaining battery capacity. The indicator lamps
light up for a few seconds.

» Fig.2: 1. Indicator lamps 2. Check button

Indicator lamps Remaining

I D n capacity
Lighted Off Blinking

75% to 100%

I I I |:| 50% to 75%
I I |:| |:| 25% to 50%
I |:| |:| |:| 0% to 25%
!‘ |:| |:| D Charge the
battery.

The battery
may have
malfunctioned.

Tl
oon

NOTE: Depending on the conditions of use and the
ambient temperature, the indication may differ slightly
from the actual capacity.

NOTE: The first (far left) indicator lamp will blink when
the battery protection system works.

Tool / battery protection system

The tool is equipped with a tool/battery protection sys-
tem. This system automatically cuts off power to the
motor to extend tool and battery life. The tool will auto-
matically stop during operation if the tool or battery is
placed under one of the following conditions:

Overload protection

When the battery is operated in a manner that causes

it to draw an abnormally high current, the tool automat-
ically stops without any indication. In this situation, turn
the tool off and stop the application that caused the tool
to become overloaded. Then turn the tool on to restart.

Overheat protection

When the tool/battery is overheated, the tool stops
automatically. In this situation, let the tool cool down

before turning the tool on again.

NOTE: When the tool is overheated, the indication
lamp blinks.

Overdischarge protection

When the battery capacity is not enough, the tool stops
automatically. In this case, remove the battery from the
tool and charge the battery.

Protections against other causes

Protection system is also designed for other causes

that could damage the tool and allows the tool to stop

automatically. Take all the following steps to clear the

causes, when the tool has been brought to a temporary

halt or stop in operation.

1. Turn the tool off, and then turn it on again to
restart.

2. Charge the battery(ies) or replace it/them with
recharged battery(ies).

3. Letthe tool and battery(ies) cool down.

If no improvement can be found by restoring protection
system, then contact your local Makita Service Center.

To turn on the tool, press the lock/unlock button. The
tool turns into the standby mode. To start the tool, press
the start/stop button in the standby mode. To stop the
tool, press the start/stop button again. The tool turns
into the standby mode. To turn off the tool, press the
lock/unlock button in the standby mode.
» Fig.3: 1. Lock/unlock button 2. Start/stop button

3. Indication lamp

NOTE: If the tool is left for 10 seconds without any
operation in the standby mode, the tool automatically
turns off and the indication lamp goes off.

NOTE: You can also stop and turn off the tool by
pressing the lock/unlock button while the tool is
operating.

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is the
standby mode.
» Fig.4: 1. Indication lamp

NOTICE: When the tool is overheated, the indica-
tion lamp blinks. Cool down the tool fully before
operating the tool again.

Soft start

The soft-start function minimizes start-up shock, and
makes the tool start smoothly.
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Adjusting trimmer bit protrusion

To adjust the bit protrusion, loosen the thumb nut and

move the base up or down as desired by turning the

adjusting screw. After adjusting, tighten the thumb nut

firmly to secure the base.

» Fig.5: 1.Base 2. Scale 3. Bit protrusion 4. Thumb
nut 5. Adjusting screw

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before carrying out any work on the tool.

Installing or removing trimmer bit

ACAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out inserting a trimmer bit, or the collet cone may
break.

ACAUTION: Use only the wrenches provided
with the tool.

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone and
tighten the collet nut securely with the two wrenches.
To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

» Fig.6: 1. Loosen 2. Tighten 3. Hold

Changing the collet cone

A CAUTION: Use the correct size collet cone for
the trimmer bit which you intended to use.

A CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out installing a trimmer bit, or the collet cone may
break.

1.  Loosen the collet nut and remove.

2. Replace the installed collet cone with desired
collet cone.

3. Reinstall collet nut.
» Fig.7: 1. Collet cone 2. Collet nut

Installing or removing the trimmer

base

1. Loosen the thumb nut of the trimmer base, and
then insert the tool into the trimmer base aligning the
rack on the tool with the spur gear on the trimmer base.

2. Tighten the thumb nut.
» Fig.8: 1. Thumb nut 2. Rack 3. Spur gear

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

OPERATION

ACAUTION: Always hold the tool firmly with
one hand on housing. Do not touch the metal part.

1. Setthe base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

2. Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

3. Move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the base flush and advancing smoothly until
the cutting is complete.

» Fig.9

When doing edge cutting, the workpiece surface
should be on the left side of the trimmer bit in the feed
direction.
» Fig.10: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

When using the straight guide or the trimmer guide,

be sure to keep it on the right side in the feed direc-

tion. This will help to keep it flush with the side of the

workpiece.

» Fig.11: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut.

The proper feed rate will depend on the bit size, the
kind of workpiece and depth of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece,
make a sample cut on a piece of scrap lumber to
consider the appropriate feed speed.

You can also confirm the trimmer bit setting by mea-
suring the sample cut.

Templet guide

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.12

1. Loosen the clamping screw and then remove the

guide holder and the chip deflector.

» Fig.13: 1. Clamping screw 2. Guide holder 3. Chip
deflector

2. Loosen the screws and remove the base
protector.
» Fig.14: 1. Base protector 2. Screws

3.  Place the templet guide on the base, and place
the base protector again. Then secure the base protec-
tor by tightening the screws.

4.  Secure the templet to the workpiece. Place the

tool on the templet and move the tool with the templet

guide sliding along the side of the templet.

» Fig.15: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Base protector
4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide
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NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - trimmer bit diameter) / 2

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering.
» Fig.16

1.  Attach the guide plate to the straight guide with

the bolt and the wing nut.

» Fig.17: 1. Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Wing nut

2. Remove the guide holder and the chip deflector

then attach the straight guide with the clamping screw.

» Fig.18: 1. Clamping screw 2. Straight guide 3. Wing
nut 4. Base

3. Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the trimmer bit and the
straight guide. At the desired distance, tighten the wing
nut securely.

4. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.19

1.  Attach the chip deflector on the groove of the
base.

2. Install the trimmer guide and guide holder on the
base with the clamping screw (A).

3. Loosen the clamping screw (B) and adjust the
distance between the trimmer bit and the trimmer guide
by turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the trimmer guide in place.
» Fig.20: 1. Adjusting screw 2. Guide holder

3. Trimmer guide 4. Chip deflector

4. When cutting, move the tool with the guide roller
riding the side of the workpiece.
» Fig.21: 1. Workpiece 2. Trimmer bit 3. Guide roller

OPERATION OF

OPTIONAL ACCESSORY

Tilt base

Optional accessory
The tilt base is convenient for chamfering.

Installing or removing the tilt base

1. Loosen the thumb nut of the tilt base, and then
insert the tool into the tilt base aligning the rack on the
tool with the spur gear on the tilt base.

2. Tighten the thumb nut.
» Fig.22: 1. Thumb nut 2. Rack 3. Spur gear

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

Installing trimmer shoe (after it has
been removed from the tilt base)

Use the bolts, wing nuts and flat washers to install the

trimmer shoe as shown in the figure.

» Fig.23: 1. Wing nut 2. Flat washer (outer diameter
12 mm) 3. Base 4. Trimmer shoe 5. Flat
washer (outer diameter 14 mm) 6. Bolt

NOTE: The trimmer shoe is factory installed on the
tilt base.

Adjusting trimmer bit protrusion

To adjust the bit protrusion, loosen the thumb nut and

move the base up or down as desired by turning the

adjusting screw. After adjusting, tighten the thumb nut

firmly to secure the base.

» Fig.24: 1.Base 2. Scale 3. Bit protrusion 4. Thumb
nut 5. Adjusting screw

Adjusting angle of base

Loosen the wing bolts and adjust the angle of the base
(5° per graduation) to obtain the desired cutting angle.
» Fig.25: 1. Wing bolt 2. Graduation 3. Wing nut
4. Trimmer shoe 5. Amount of chamfering
6. Base

Adjusting amount of chamfering

ACAUTION: Turn off the tool, loosen the collet
nut on the tool to be sure that the trimmer bit
turns freely and does not contact the base or
trimmer shoe in any way.

To adjust the amount of chamfering, loosen the wing
nuts and adjust the trimmer shoe.

Operation

1.  Setthe base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

2. Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

3. Move the tool backward over the workpiece
surface, keeping the base and trimmer shoe flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

» Fig.26: 1. Trimmer shoe 2. Base

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the underside of the trimmer bit in the feed
direction.
» Fig.27: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction
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When using the trimmer shoe, straight guide or the

trimmer guide, be sure to keep it on the right side in the

feed direction. This will help to keep it flush with the side

of the workpiece.

» Fig.28: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut.

The proper feed rate will depend on the bit size, the
kind of workpiece and depth of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece,
make a sample cut on a piece of scrap lumber to
consider the appropriate feed speed.

You can also confirm the trimmer bit setting by mea-
suring the sample cut.

Templet guide

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.29

1. Remove the tilt base from the tool, and remove the
trimmer shoe from the tilt base.
» Fig.30

2. Loosen the wing bolts and secure the base hor-
izontally. Loosen the two screws on the base using a
screwdriver.
» Fig.31: 1. Screws 2. Wing bolt 3. Base

4. Screwdriver

3.  Place the templet guide on the base. There are

four convex portions on the templet guide. Secure two

of the four convex portions using the two screws. Install

the base on the tool.

» Fig.32: 1.Base 2. Convex portions 3. Templet guide
4. Screws

4.  Secure the templet to the workpiece. Place the
tool on the templet and move the tool with the templet
guide sliding along the side of the templet.
» Fig.33: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Templet

4. Workpiece 5. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - trimmer bit diameter) / 2

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering.
» Fig.34

1.  Attach the guide plate to the straight guide with

the bolt and the wing nut.

» Fig.35: 1.Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Wing nut

2. Remove the trimmer shoe from the tilt base.

Loosen the wing bolts, secure the base horizontally, and

then attach the straight guide with the clamping screw.

» Fig.36: 1. Clamping screw 2. Straight guide 3. Wing
nut 4. Base 5. Wing bolt

3. Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the trimmer bit and the
straight guide. At the desired distance, tighten the wing
nut securely.

4. When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

Trimmer guide

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.37

1. Remove the trimmer shoe from the tilt base.
Loosen the wing bolts and secure the base horizontally.

2. Install the trimmer guide and guide holder on the
base with the clamping screw (A).

3. Loosen the clamping screw (B) and adjust the
distance between the trimmer bit and the trimmer guide
by turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the trimmer guide in place.
» Fig.38: 1.Adjusting screw 2. Guide holder

3. Trimmer guide 4. Wing bolt

4. When cutting, move the tool with the guide roller
riding the side of the workpiece.
» Fig.39: 1. Workpiece 2. Trimmer bit 3. Guide roller

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before attempting to perform inspection or
maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

TRIMMER BITS

Optional accessory
Straight bit

» Fig.40
U-grooving bit

» Fig.41

V-grooving bit
» Fig.42
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Drill point flush trimming bit
» Fig.43

Drill point double flush trimming bit
» Fig.44

Corner rounding bit
» Fig.45

Chamfering bit
» Fig.46

Cove beading bit
» Fig.47

Ball bearing flush trimming bit
» Fig.48

Ball bearing beading bit
» Fig.49

Ball bearing corner rounding bit
» Fig.50

Ball bearing chamfering bit
» Fig.51

Ball bearing cove beading bit
» Fig.52

Ball bearing roman ogee bit
» Fig.53

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Straight and groove forming bits

. Edge forming bits

. Laminate trimming bits

. Straight guide assembly

. Trimmer guide assembly

. Trimmer base assembly

. Tilt base assembly

. Templet guide

. Collet cone

. Wrench 10

. Wrench 17

. Chip deflector

. Makita genuine battery and charger

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: DRT52
Collet chuck capacity 6 mm ali 1/4"
Hitrost brez obremenitve 30.000 min™
Celotna visina (z BL1860B) 220 mm
Nazivna napetost D.C.18V
Neto teza 1,3-1,6 kg

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki in baterijski vloZki se lahko razlikujejo glede na drzavo uporabe izdelka.
. Teza se lahko razlikuje glede na prikljucke, vkljuéno z akumulatorsko baterijo. NajlaZja in najtezja kombinacija v
skladu s postopkom EPTA 01/2014 sta prikazani v preglednici.

Uporabna akumulatorska baterija in polnilnik

Baterijski vloZzek

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Polnilnik

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Nekatere zgoraj navedene akumulatorske baterije in polnilniki morda v vasi drzavi prebivali$¢a niso na voljo.

AOPOZORILO: Uporabljajte le zgoraj navedene akumulatorske baterije in polnilnike. Uporaba drugih
akumulatorskih baterij in polnilnikov lahko povzrogi telesne poskodbe in/ali pozar.

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za prirezovanje robov laminiranih
plos¢ ali podobnih materialov.

Obi¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-2-17:

Raven zvo¢nega tlaka (L,4): 81 dB (A)

Raven zvo¢ne modi (Lwa): 89 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte za¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe

orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-17:

Delovni nadin: vrtenje brez obremenitve

Emisije vibracij (an): 2,5 m/s” ali manj

Odstopanje (K): 1,5 m/s®

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zaScito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave
1zjave o skladnosti so vkljuéene v dodatku A teh navodil

18 SLOVENSCINA



za uporabo.

VARNOSTNA
OPOZORILA

Splosna varnostna opozorila za
elektriéno orodje

A\OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozo-
rila ter navodila s slikami in tehniénimi podatki, ki
so prilozeni temu elektricnemu orodju. Ob neuposte-
vanju spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost elek-
triénega udara, pozara in/ali hudih telesnih poSkodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznejSo uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje“ v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektricno
orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za brezzi¢ni

rezkalnik

1. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne nacine
za pritrditev in podporo obdelovanca na sta-
bilno podlago. Ce drzite obdelovanca z roko
ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in lahko
povzro€i izgubo nadzora.

2. Drzite elektricno orodje na izoliranih drzalnih
povrsinah, saj lahko rezalnik prereze skrito
elektri¢no napeljavo. Ob stiku z vodniki pod
napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski
deli elektricnega orodja, zaradi ¢esar lahko upo-
rabnik utrpi elektri¢ni udar.

3. Uporabljajte le nastavek rezkalnika, ki je
ocenjen za vsaj enako najvecjo hitrost, ki je
oznaéena na orodju. Ce ima orodje funkcijo
nadzora spremenljive hitrosti, nastavite hitrost
orodja, ki je nizja od nazivne hitrosti nastavka
rezkalnika.

4. Nastavek rezkalnika se mora prilegati zasno-
vani vpenjalni glavi.

5. Med daljSo uporabo uporabljajte zas¢ito za
sluh.

6. Z nastavki rezkalnika ravnajte zelo previdno.

7. Pred uporabo skrbno preverite nastavek
rezkalnika glede obrabe, razpok ali poskodb.
Takoj zamenjajte pocen ali poSkodovan nasta-
vek rezalnika.

8. lzogibajte se rezanju zebljev. Pred delom poi-
Scite in odstranite vse Zeblje iz obdelovanca.

9.  Trdno drzite orodje.

10. Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

11. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, da se
nastavek rezkalnika ne dotika obdelovanca.

12. Pred zacetkom dela na obdelovancu pustite
orodje delovati nekaj €asa v prostem teku.
Bodite pozorni na vibracije ali razrahljanost, ki
lahko kaze na nepravilno namescen nastavek
rezkalnika.

13. Bodite pozorni na smer vrtenja nastavka rez-
kalnika in smer pomika.

14. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

15. Orodje vedno izkljuéite in po¢akajte, da se
nastavek rezkalnika popolnoma ustavi, preden
ga odstranite iz obdelovanca.

16. Takoj po konéani obdelavi se ne dotikajte
nastavka rezkalnika; ta je lahko zelo vro€ in
lahko povzroci opekline koze.

17. Drsnika ne mazite brezbrizno z razredcéilom,
bencinom, oljem ali podobnimi sredstvi. To
lahko povzroci razpoke v drsniku.

18. Uporabite nastavke rezkalnika s pravilnim
premerom osi, ki so primerni za hitrost orodja.

19. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni ter preprecite
vdihavanje prahu in stik s koZo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

20. Vedno uporabljajte ustrezno protiprasno
masko/respirator za naértovani material in
uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.

A OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z veckratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroci resne telesne poskodbe.

Pomembna varnostna navodila za

akumulatorsko baterijo

1. Pred uporabo baterijskega vlozka preberite
vsa navodila in opozorilne oznake na (1) pol-
nilniku akumulatorja, (2) akumulatorju in (3)
izdelku, ki uporablja akumulator.

2. Ne razstavljajte ali spreminjajte akumulatorske
baterije. S tem lahko povzrocite pozar, preko-
merno vrocino ali eksplozijo.

3. Ce se je &as delovanja ob&utno skrajsal, takoj
prenehajte uporabljati orodje. V nasprotnem
primeru lahko pride do pregretja, morebitnih
opeklin in celo eksplozije.

4. Ce pride elektrolit v stik z oémi, jih sperite s
Cisto vodo in takoj poiscite zdravniSko pomo¢.
Posledica je lahko izguba vida.

5. Ne povzrocite kratkega stika baterijskega
vlozka:

(1) Ne dotikajte se prikljuckov s kakrSnim
koli prevodnim materialom.

(2) lzogibajte se shranjevanju baterijskega
vlozka v vsebniku z drugimi kovinskimi
predmeti kot so Zeblji, kovanci itn.

(3) Ne izpostavljajte baterijskega viozka vodi
ali dezju.

Kratek stik akumulatorja lahko povzroci velik

elektricni tok, pregrevanje, morebitne opekline

in celo okvaro.

6.  Ne shranjujte in uporabljajte orodja in aku-
mulatorske baterije na mestih, kjer lahko

19 SLOVENSCINA



temperatura doseze ali preseze 50 °C (122 °F).

1. Napolnite baterijski vlozek, preden se v celoti

7. Ne sezigajte baterijskega vlozka, tudi ée je izprazni. Ko opazite, da ima orodje manjSo
hudo poskodovan ali v celoti izpraznjen. mog¢, vedno ustavite delovanje orodja in napol-
Baterijski vlozek lahko v ognju eksplodira. nite baterijski vioZek.

8.  Ne pribijajte, rezite, drobite, meéite, spuséajte 2. Nikoli znova ne polnite popolnoma napol-
akumulatorske baterije oziroma ne udarjajte njenega baterijskega vloZka. Prenapolnjenje
z akumulatorsko baterijo po trdem predmetu. skrajsa Zivljenjsko dobo akumulatorja.

Tak3no ravnanje lahko povzro€i pozar, preko- 3.  Baterijski vlozek s sobno temperaturo pol-
merno vrocino ali eksplozijo. nite pri temperaturi okolja od 10 °C do 40 °C.

9. Ne uporabljajte poskodovanih akumulatorjev. Pocakajte, da se vro¢ baterijski vloZek pred

10. Prilozene litij-ionske baterije ustrezajo zahte- polnjenjem ohladi.
vam zakonodaje v zvezi z nevarnim blagom. 4. Ko akumulatorske baterije ne uporabljate, jo
Za komercialne prevoze, npr. tiste, ki jih opravljajo odstranite iz orodja ali polnilnika.
tretje stranke in carinski posredniki, je treba upo- 5. Ce baterijskega vlozka ne uporabljate dalj éasa
Stevati posebne zahteve v zvezi z embalazo in (ve¢ kot 6 mesecev), ga napolnite.
oznacevanjem.

Med postopkom priprave na odpremo izdelka se

je treba posvetovati s strokovnjakom za nevarne

snovi. Pri tem upoS$tevaijte tudi podrobnej$e nacio- O P I S D E I_ OVA NJ A

nalne predpise.

Odprte stike oblepite z lepilnim trakom ali jih dru-

gade zasgitite, baterijo pa zapakirajte tako, da se v APOZOR: Pred nastavljanjem ali preizkusom
embalaZi ne more premikati. delovanja orodja se prepricajte, ali je orodje

11. Ko odstranjujete akumulatorsko baterijo, jo |zk|]ucepo in ali je akumulatorska baterija
vzemite iz orodja in varno zavrzite. Upostevajte odstranjena.
lokalne uredbe glede odlaganja baterije. vE— " " "

12. Baterije uporabljajte le z izdelki, ki jih dologi Namescanje ali odstranjevanje
Makita. Ce namestite baterije v neskladne izdelke, akumulatorske baterije
lahko pride do pozara, pregrevanja, eksplozije ali
puscanja elektrolita. A ] ] . .

13. Ce orodja dlje éasa ne uporabljate, morate iz _PO;OR' Vec_lno izklopite orodje, pre-c_ien name-
njega odstraniti baterijo. stite ali odstranite akumulatorsko baterijo.

14. Med uporabo in po uporabi lahko akumu- APOZOR: Kadar namescéate ali odstranjujete
latorska baterija postane vroc€a in povzro¢i akumulatorsko baterijo, trdno drZite orodje in
opekline. Z vro¢imi akumulatorskimi baterijami akumulatorsko baterijo. Ce orodja in akumulatorske
ravnajte pazljivo. baterije ne drzite trdno, se lahko zgodi, da vam zdr-

15. Ne dotikajte se prikljuéka orodja takoj po upo- sneta iz rok, posledica pa je lahko poévkodba orodja in
rabi, ker se lahko dovolj segreje, da povzrogi akumulatorske baterije ter telesna poskodba.

opekline.

16. Ne dovolite, da bi se v priklju¢ke, odprtine in
utore akumulatorske baterije zlepili ostruzki,
prah ali zemlja. To lahko povzroci pregrevanje,
pozar, razpoc¢enje in okvaro orodja ali akumula-
torske baterije ter privede do opeklin ali drugih
telesnih poskodb.

17. Razen ¢e orodje podpira uporabo v blizini
visokonapetostnih elektri¢nih vodov, akumula-
torske baterije ne uporabljajte v blizini visoko-
napetostnih elektri¢nih vodov. Tak$na uporaba
lahko povzro¢i motnje v delovanju ali okvaro
orodja oziroma akumulatorske baterije.

18. Baterijo hranite izven dosega otrok.

SHRANITE TA NAVODILA.

APOZOR: Uporabljajte le originalne baterije
Makita. Ce uporabljate neoriginalne baterije Makita
ali baterije, ki so bile spremenjene, lahko pride do
eksplozije baterije in posledi¢no do pozara, telesnih
poskodb ali materialne $kode. S tak$no uporabo
boste tudi razveljavili garancijo Makita za orodje in
polnilnik Makita.

Akumulatorsko baterijo vstavite tako, da poravnate
jeziek na bateriji z utorom na ohi$ju in jo potisnete v
leziS¢e. Potisnite jo do konca, da se zaskodi. Ce vidite
rdedi indikator, kot je prikazano na sliki, se akumulator-
ska baterija ni ustrezno zaskocila.

Ce Zelite odstraniti akumulatorsko baterijo, jo potisnite
iz orodja, pri tem pa pomikajte gumb na sprednji strani
vlozka.

» Sl.1: 1.Rdeciindikator 2. Gumb 3. Baterijski vioZzek

APOZOR: Vedno namestite akumulatorsko
baterijo tako, da rdeci indikator ni veé viden. Ce
tega ne upostevate, lahko baterija nepri¢akovano
pade iz orodja in poskoduje vas ali osebe v neposre-
dni blizini.

APOZOR: Ne namescajte akumulatorske bate-
rije s silo. Ce se akumulatorska baterija ne zaskogi
zlahka, ni pravilno vstavljena.

Prikazuje preostalo raven

napolnjenosti akumulatorja

Samo za akumulatorske baterije z indikatorjem

Nasveti za ohranjanje najvecje
zmogljivosti akumulatorja

Pritisnite gumb za preverjanje na baterijskem vlozku,
da preverite raven napolnjenosti akumulatorja.
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Indikatorske lucke na kratko zasvetijo.
» Sl.2: 1. Indikatorske lu¢ke 2. Gumb za preverjanje

Indikatorske lucke Prikaz pre-
ostale ravni
I D n napolnjenosti
Sveti Ne sveti Utripa
I I I I od 75 % do
100 %
I I I D od 50 % do
75 %
I I |:| D od 25 % do
50 %
I I:I I:I |:| od 0 % do
25 %
!‘ |:| |:| D Napolnite
akumulator.
I I |:| D Akumulator
je morda
1 okvarjen.

OPOMBA: Odvisno od pogojev uporabe in okoljske
temperature se oznacba lahko nekoliko razlikuje od
dejanske napolnjenosti.

OPOMBA: Prva opozorilna lu¢ka (skrajno levo) bo
utripala, ko sistem za zas$cito akumulatorja deluje.

Zascitni sistem orodja/akumulatorja

Orodje je opremljeno z za$€itnim sistemom za orodje/
akumulator. Sistem samodejno prekine napajanje
orodja, da podalj$a Zivljenjsko dobo orodja in akumula-
torja. Orodje se samodejno zaustavi med delovanjem,
¢e orodje ali akumulator delujeta pod naslednjimi
pogoji:

Zascita pred preobremenitvijo

Kadar akumulator uporabljate na nacin, ki povzro¢a
uporabo neobi¢ajno visokega toka, se orodje samo-
dejno ustavi brez kakr$nih koli znakov. V tem primeru
izklopite orodje in prenehajte izvajati delo, ki je povzro-
Cilo preobremenitev orodja. Nato vklopite orodje in ga
znova zazenite.

Zascita pred pregrevanjem

Ce se orodje/akumulator pregreje, se orodje samodejno
ustavi. V tem primeru pocakajte, da se orodje ohladi,
preden ga znova vklopite.

| OPOMBA: Ce je orodje pregreto, lu¢ka utripa. |

Zascita pred izpraznjenjem

Ko je zmogljivost akumulatorja prenizka, se orodje
samodejno ustavi. V tem primeru odstranite akumulator
iz orodja in ga napolnite.

Zascita pred drugimi vzroki

Sistem za$cite je zasnovan tudi za druge vzroke, ki bi
lahko povzro€ili poskodbe orodja, in omogoc¢a samo-
dejno ustavitev orodja. Kadar se orodje zacasno ustavi
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ali preneha delovati, izvedite vse naslednje korake, da

odpravite vzroke.

1. lzklopite orodje in ga nato vklopite, da ga znova
zazenete.

2. Napolnite baterijo ali jo zamenjajte z napolnjeno
baterijo (po potrebi ponovite postopek $e za drugo
baterijo).

3. Pocakajte, da se orodje in baterija ohladita.

Ce z obnovitvijo sistema za3¢&ite ne odpravite tezave, se
obrnite na lokalni servisni center Makita.

Delovanje stikala

Za vklop orodja pritisnite stikalo za zaklep/odklep.
Orodje preklopi v stanje pripravljenosti. Za zagon orodja
v stanju pripravljenosti pritisnite gumb za vklop/izklop.
Za ustavitev orodja znova pritisnite gumb za vklop/
izklop. Orodje preklopi v stanje pripravljenosti. Za izklop
orodja v stanju pripravljenosti pritisnite gumb za zaklep/
odklep.
» SI.3: 1. Gumb za zaklep/odklep 2. Gumb za vklop/
izklop 3. Kontrolna lu¢ka

OPOMBA: Ce orodje pustite 10 sekund v stanju
pripravljenosti, ne da bi ga uporabili, se samodejno
izklopi in kontrolna lu¢ka ugasne.

OPOMBA: Orodje lahko ustavite in izklopite tudi tako,
da med delovanjem pritisnete gumb za zaklep/odklep.

Elektronska funkcija

Orodje je opremljeno z elektronskimi funkcijami za
enostavno delovanje.

Kontrolna lucka

Zelena kontrolna lu¢ka se vklopi, ko je orodje v nacinu
pripravljenosti.
» Sl.4: 1. Kontrolna lu¢ka

OBVESTILO: Ce je orodje pregreto, kontrolna
lu€ka utripa. Pred ponovno uporabo orodje popol-
noma ohladite.

Mehki zagon

Funkcija mehkega zagona zmanj$a sunek ob zagonu in
omogoci gladek zagon orodja.

Prilagoditev izbocenega dela

nastavka

Za prilagoditev izbo€enega dela nastavka odvijte krilato
matico in po Zelji premaknite drsnik gor ali dol, tako da
zavrtite prilagoditveni vijak. Po prilagoditvi trdno privijte
krilato matico, da pritrdite drsnik.
» SI.5: 1. Drsnik 2. Merilo 3. Izbo¢eni del nastavka

4. Krilata matica 5. Prilagoditveni vijak
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MONTAZA

APOZOR: Pred vsako izvedbo dela na orodju se
prepric¢ajte, da je le to izkljuéeno in da je akumula-
torska baterija odstranjena.

Namestitev ali odstranitev nastavka

rezkalnika

APOZOR: Ne zategnite vpenjalne matice brez
vstavljenega nastavka rezkalnika, sicer se lahko
vpenjalni stozec zlomi.

APOZOR: Uporabljajte le kljuée, ki so prilozeni
orodju.

Vstavite nastavek rezkalnika do konca v vpenjalni sto-
Zec in zategnite vpenjalno matico z dvema klju¢ema. Za
odstranjevanje nastavka izvedite postopek namestitve v
obratnem vrstnem redu.

» SI.6: 1. Popustite 2. Zategnite 3. Drzite

Menjava vpenjalnega stozca

APOZOR: Za nastavek rezkalnika, ki ga zelite
uporabiti, izberite vpenjalni stozec prave velikosti.

APOZOR: Ne zategnite vpenjalne matice brez
namescéenega nastavka rezkalnika, sicer se lahko
vpenjalni stozec zlomi.

1.  Odvijte vpenjalno matico in jo odstranite.

2. Zamenjajte namesc¢eni vpenjalni stoZzec z Zelenim
vpenjalnim stozcem.

3. Ponovno namestite vpenjalno matico.
» SI.7: 1. Vpenjalni stoZec 2. Vpenjalna matica

Namesc¢anje ali odstranjevanje

osnovne plosce rezkalnika

1.  Odvijte krilato matico osnovne plosce rezkalnika

in nato vstavite orodje v osnovno plos¢o rezkalnika, pri

Eemer zobato letev na orodju poravnajte s ¢elnim zobni-

kom na osnovni plos¢i rezkalnika.

2. Pritegnite krilato matico.

» SI.8: 1. Krilata matica 2. Zobata letev 3. Celni
zobnik

Za odstranjevanje osnovne plosc¢e izvedite postopek
namestitve v obratnem vrstnem redu.

UPRAVLJANJE

APOZOR: Orodje vedno trdno drzite z eno roko
na ohisju. Ne dotikajte se kovinskega dela.

1. Postavite drsnik na obdelovanec tako, da se
nastavek rezkalnika ne dotika obdelovanca.

2. Vklopite orodje in poGakajte, da nastavek rezkal-
nika doseze polno Stevilo vrtljajev.

3. Orodje premaknite naprej po povrsini obdelo-
vanca, pri tem pa mora drsnik plosko nalegati, dokler
rez ni dokonéan.

» SI.9

Robove posnemaijte tako, da se povrsina obdelovanca,
gledano v smeri pomika, nahaja levo od nastavka
rezkalnika.
» SI.10: 1. Obdelovanec 2. Smer vrtenja nastavka

3. Pogled orodja od zgoraj 4. Smer pomika

Ce delate z vzporednim prislonom ali vodilom za prire-
zovanje, ga namestite na desno stran, gledano v smeri
pomika. S tem je zagotovljen tesen stik med pripomo¢-
kom in stranskim robom obdelovanca.
» Sl.11: 1. Smer pomika 2. Smer vrtenja nastavka

3. Obdelovanec 4. Vzporedni prislon

OPOMBA: Prehitro potiskanje orodja lahko poslabsa
natanénost reza ali povzroCi poskodbo nastavka
rezkalnika ali okvaro motorja. Ce stroj potiskate pre-
pocasi, lahko rez povzroci nastanek ozganih mest ali
poskodb v obdelovancu.

Ustrezna hitrost pomika je odvisna od velikosti
nastavka, materiala obdelovanca in globine reza.

Pred zacetkom rezanja dejanskega obdelovanca
izvedite poskusni rez na odpadnem kosu materiala in
dologite ustrezno hitrost podajanja.

Z meritvijo vzorénega reza lahko potrdite tudi nasta-
vek rezkalnika.

Vodilo za Sablone

Vodilo za $ablone je opremljeno z vencem, skozi kate-
rega prehaja nastavek, kar omogoca uporabo rezalnika
s Sablonskimi vzorci.

» Sl.12

1.  Odvijte vpenjalni vijak ter odstranite drzalo vodila
in odbijalnik odrezkov.
» SI.13: 1. Vpenjalni vijak 2. Drzalo vodila

3. Odbijalnik odrezkov

2. Odvijte vijake in odstranite Scitnik drsnika.
» Sl.14: 1. Scitnik drsnika 2. Vijaki

3. Namestite vodilo za $ablone na drsnik in znova
namestite drsnik. Nato pritrdite $¢itnik drsnika tako, da
zategnete vijake.

4.  Pritrdite $ablono na obdelovanca. Polozite orodje

na $ablono in ga pomikajte tako, da vodilo za $ablone

drsi vzdolZ bo¢ne strani Sablone.

» SI.15: 1. Nastavek rezkalnika 2. Drsnik 3. Sgitnik
drsnika 4. Sablona 5. Obdelovanec 6. Vodilo
za Sablone

OPOMBA: Rez v obdelovancu nekoliko odstopa od
velikosti $ablone. Upostevajte odmik (X) med nastav-
kom rezkalnika in zunanjostjo vodila za Sablone.
Odmik (X) se izracuna po spodnji enacbi:

odmik (X) = (zunanji premer vodila za Sablone —
premer nastavka rezkalnika)/2

Vzporedni prislon

Ravno vodilo je u€inkovit pripomocek za posnemanje
robov.

SLOVENSCINA




» SI.16

1.  Prikljucite vodilno plo§¢o na vzporedni prislon z

vijakom in krilno matico.

» SI.17: 1. Vijak 2. Vodilna plo$¢a 3. Vzporedni
prislon 4. Krilna matica

2. Odstranite drzalo vodila in odbijalnik odrezkov,
nato pa pritrdite vzporedni prislon z vpenjalnim vijakom.
» SI.18: 1. Vpenjalni vijak 2. Vzporedni prislon

3. Krilna matica 4. Drsnik

3. Odvijte krilno matico na vzporednem prislonu in
prilagodite razdaljo med nastavkom rezkalnika in vzpo-
rednim prislonom. Pri Zeleni razdalji trdno zategnite
krilno matico.

4.  Med rezanjem premikajte orodje z vzporednim
prislonom poravnano s stranico obdelovanca.

Vodilo za prirezovanje

Prirezovanje, ukrivljeni rezi v furnir pohistva in podobno
so z vodilom za prirezovanje enostavno izvedljivi.
Kolescek vodila sledi krivulji in zagotavlja natancen rez.
» Sl.19

1.  Odbijalnik odrezkov pritrdite v utor osnovne
plosce.
2. Zvpenjalnim vijakom (A) namestite vodilo za prire-
zovanje in drzalo vodila na drsnik.
3. Odvijte vpenjalni vijak (B) in prilagodite razdaljo
med nastavkom rezkalnika in vodilom za prirezovanje,
tako da zavrtite prilagoditveni vijak (1 mm na obrat). Ko
je zeleni razmik nastavljen, zategnite vpenjalni vijak (B),
da pritrdite vodilo za prirezovanje.
» SI.20: 1. Prilagoditveni vijak 2. Drzalo vodila
3. Vodilo za prirezovanje 4. Odbijalnik
odrezkov

4.  Med rezanjem premikajte orodje s kole§¢kom

vodila poravnano s stranico obdelovanca.

» SI.21: 1. Obdelovanec 2. Nastavek rezkalnika
3. KoleS¢ek vodila

UPORABA IZBIRNE

DODATNE OPREME

Nagibna osnovna plos¢a

Dodatna oprema

Nagibna osnovna plos¢a je primerna za posnemanje
robov.

Namescanje ali odstranjevanje
nagibne osnovne plosce

1. Odvijte krilato matico nagibne osnovne plo$¢e

in nato vstavite orodje v nagibno osnovno plos¢o, pri
¢emer zobato letev na orodju poravnajte s ¢elnim zobni-
kom na nagibni osnovni plos¢i.

2. Pritegnite krilato matico.
» SI.22: 1. Krilata matica 2. Zobata letev 3. Celni
zobnik

Za odstranjevanje osnovne plosce izvedite postopek
namestitve v obratnem vrstnem redu.

Namestitev okova rezalnika (po
odstranitvi z nagibne osnovne plosce)

Za namestitev okova rezalnika uporabite vijake, krilate

matice in plo$¢ate podlozke, kot je prikazano na sliki.

» SI.23: 1. Krilna matica 2. Plo$¢ata podlozka
(zunaniji premer 12 mm) 3. Osnovna plo$¢a
4. Okov rezalnika 5. Plo$¢ata podlozka
(zunanji premer 14 mm) 6. Vijak

OPOMBA: Okov rezalnika je tovarnisko nameséen
na nagibno osnovno plosc¢o.

Prilagoditev izbo€enega dela
nastavka

Za prilagoditev izbo¢enega dela nastavka odvijte krilato

matico in po Zelji premaknite drsnik gor ali dol, tako da

zavrtite prilagoditveni vijak. Po prilagoditvi trdno privijte

krilato matico, da pritrdite drsnik.

» Sl.24: 1. Drsnik 2. Merilo 3. Izbo¢eni del nastavka
4. Krilata matica 5. Prilagoditveni vijak

Prilagoditev kota drsnika

Odvijte krilne vijake in prilagodite kot drsnika (5° na

stopnjo), da dobite Zeleni kot rezanja.

» SI.25: 1. Krilni vijak 2. Stopnja 3. Krilna matica
4. Okov rezalnika 5. Koli¢ina posnemanja
robov 6. Osnovna plo$¢a

Prilagoditev koli¢ine posnemanja

APOZOR: Izklopite orodje, odvijte vpenjalno
matico na orodju, da se prepric¢ate, da se nasta-
vek rezalnika prosto vrti in se nikjer ne dotika
osnovne plosce ali okova rezalnika.

Za prilagoditev koli¢ine posnemanja odvijte krilne
matice in prilagodite okov rezalnika.

Uporaba

1. Postavite drsnik na obdelovanec tako, da se
nastavek rezkalnika ne dotika obdelovanca.

2. Vklopite orodje in po¢akajte, da nastavek rezkal-
nika doseze polno Stevilo vrtljajev.

3. Orodje premaknite nazaj po povrsini obdelovanca,
pri tem pa morata drsnik in okov rezalnika plosko nale-
gati ter se premikati gladko, dokler ni rez dokon&an.

» Sl.26: 1. Okov rezalnika 2. Osnovna plo$¢a

Robove posnemaijte tako, da se povrsina obdelovanca,
gledano v smeri pomika, nahaja na spodnji strani
nastavka rezkalnika.
» SI.27: 1. Obdelovanec 2. Smer vrtenja nastavka

3. Pogled orodja od zgoraj 4. Smer pomika

Ce delate z okovom rezalnika, vzporednim prislonom
ali vodilom za prirezovanje, ga obdrzite na desni strani,
gledano v smeri pomika. S tem je zagotovljen tesen stik
med pripomockom in stranskim robom obdelovanca.
» S1.28: 1. Smer pomika 2. Smer vrtenja nastavka

3. Obdelovanec 4. Vzporedni prislon
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OPOMBA: Prehitro potiskanje orodja lahko poslabsa
natanénost reza ali povzro¢i poskodbo nastavka
rezkalnika ali okvaro motorja. Ce stroj potiskate pre-
pocasi, lahko rez povzro¢i nastanek ozganih mest ali
poskodb v obdelovancu.

Ustrezna hitrost pomika je odvisna od velikosti
nastavka, materiala obdelovanca in globine reza.

Pred za¢etkom rezanja dejanskega obdelovanca
izvedite poskusni rez na odpadnem kosu materiala in
dolocite ustrezno hitrost podajanja.

Z meritvijo vzorénega reza lahko potrdite tudi nasta-
vek rezkalnika.

Vodilo za Sablone

Vodilo za $ablone je opremljeno z vencem, skozi kate-
rega prehaja nastavek, kar omogoc¢a uporabo rezalnika
s Sablonskimi vzorci.

» SI.29

1.  Odstranite nagibno osnovno plo$¢o z orodja in
okov rezalnika z nagibne osnovne plosce.
» SI.30

2. Odvijte krilne vijake in pritrdite drsnik vodoravno.

Zrahljajte dva vijaka na drsniku z izvijacem.

» SI1.31: 1. Vijaka 2. Krilni vijak 3. Osnovna plos¢a
4. |zvija¢

3. Namestite vodilo za Sablone na drsnik. Na vodilu
za Sablone so Stirje konveksni deli. Pritrdite dva od $tirih
konveksnih delov z dvema vijakoma. Na orodje name-
stite osnovno plosc¢o.
» SI.32: 1. Osnovna plosc¢a 2. Konveksni deli

3. Vodilo za Sablone 4. Vijaka

4.  Pritrdite Sablono na obdelovanca. Polozite orodje

na $ablono in ga pomikajte tako, da vodilo za $ablone

drsi vzdolz bo¢ne strani Sablone.

» S1.33: 1. Nastavek rezkalnika 2. Drsnik 3. Sablona
4. Obdelovanec 5. Vodilo za $ablone

3. Odbvijte krilno matico na vzporednem prislonu in
prilagodite razdaljo med nastavkom rezkalnika in vzpo-
rednim prislonom. Pri Zeleni razdalji trdno zategnite
krilno matico.

4.  Med rezanjem premikajte orodje z vzporednim
prislonom poravnano s stranico obdelovanca.

Vodilo za prirezovanje

Prirezovanije, ukrivljeni rezi v furnir pohistva in podobno
so z vodilom za prirezovanje enostavno izvedljivi.
Kole&¢ek vodila sledi krivulji in zagotavlja natancen rez.
» SI1.37

1.  Odstranite okov rezalnika z nagibne osnovne
plosce. Odvijte krilne vijake in pritrdite drsnik
vodoravno.

2. Zvpenjalnim vijakom (A) namestite vodilo za prire-
zovanje in drzalo vodila na drsnik.
3. Odvijte vpenjalni vijak (B) in prilagodite razdaljo
med nastavkom rezkalnika in vodilom za prirezovanje,
tako da zavrtite prilagoditveni vijak (1 mm na obrat). Ko
je Zeleni razmik nastavljen, zategnite vpenjalni vijak (B),
da pritrdite vodilo za prirezovanje.
» SI.38: 1. Prilagoditveni vijak 2. Drzalo vodila

3. Vodilo za prirezovanje 4. Krilni vijak

4.  Med rezanjem premikajte orodje s koleS¢kom

vodila poravnano s stranico obdelovanca.

» SI.39: 1. Obdelovanec 2. Nastavek rezkalnika
3. Kolescek vodila

VZDRZEVANJE

APOZOR: Preden se lotite pregledovanja ali
vzdrZevanja orodja, se vedno prepric¢ajte, da
je orodje izklopljeno in akumulatorska baterija
odstranjena.

OPOMBA: Rez v obdelovancu nekoliko odstopa od
velikosti $ablone. Upostevajte odmik (X) med nastav-
kom rezkalnika in zunanjostjo vodila za Sablone.
Odmik (X) se izracuna po spodnji enacbi:

odmik (X) = (zunanji premer vodila za Sablone —

premer nastavka rezkalnika)/2

Vzporedni prislon

Ravno vodilo je u€inkovit pripomocek za posnemanje
robov.
» S1.34

1.  Prikljucite vodilno plo§¢o na vzporedni prislon z

vijakom in krilno matico.

» SI1.35: 1. Vijak 2. Vodilna plo$¢a 3. Vzporedni
prislon 4. Krilna matica

2. Odstranite okov rezalnika z nagibne osnovne
plosce. Zrahljajte krilne vijake, vodoravno zascitite
drsnik in nato pritrdite vzporedni prislon z vpenjalnim
vijakom.
» SI1.36: 1. Vpenijalni vijak 2. Vzporedni prislon

3. Krilna matica 4. Drsnik 5. Krilni vijak

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredgéila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblaséenemu servisu za orodja
Makita ali tovarniSkemu osebju, ki vgrajuje izkljuéno
originalne nadomestne dele.

NASTAVKI REZKALNIKA

Dodatna oprema
Ploski nastavek
» S1.40

Nastavek za oblikovanje ,,U“ utorov
» Sl.41

Nastavek za oblikovanje ,,V* utorov
» Sl.42
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Nastavek za poravnano prirezovanje v tocki vrtanja
» S1.43

Nastavek za dvojno poravnano prirezovanje v tocki
vrtanja
» Sl.44

Nastavek za zaobljanje kotov
» Sl.45

Nastavek za posnemanje robov
» Sl.46

Nastavek za izrezovanje vdolbin
» Sl.47

Nastavek s krogliénim lezajem za poravnano
prirezovanje
» Sl.48

Nastavek s krogli¢nim lezajem za izrezovanje
» SI.49

Nastavek s krogliénim lezajem za zaobljanje kotov
» SI.50

Nastavek s krogliénim lezajem za posnemanje
robov
» SI.51

Nastavek s krogliénim lezajem za izrezovanje
vdolbin
» SI.52

Nastavek s krogli¢nim lezajem za valovite oblike v
rimskem slogu
» SI.53

DODATNA OPREMA

APOZOR: Ta dodatni pribor ali pripomocki so
predvideni za uporabo z orodjem Makita, ki je
opisano v teh navodilih za uporabo. Pri uporabi
drugega pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost
telesnih poSkodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za vet informacij o dodatni opremi se obrnite na naj-
blizji pooblasceni servis za orodja Makita.

. Nastavki za plosko posnemanje in oblikovanje
utorov

. Nastavki za oblikovanje robov

. Nastavki za prirezovanje laminata
. Sklop ravnega vodila

. Sklop vodila rezkalnika

. Sklop osnovne plos¢e rezkalnika
. Sklop nagibne osnovne plosce

. Vodilo za $§ablone

. Vpenjalni stozec

. Klju¢ 10

. Klju¢ 17

. QOdbijalnik odrezkov

. Originalna akumulator in polnilnik Makita

OPOMBA: Nekateri predmeti na seznamu so lahko
priloZeni orodju kot standardna dodatna oprema.
Lahko se razlikujejo od drzave do drzave.
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SHQIP (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: DRT52
Kapaciteti i mandrinos pinceté dhe i mbajtéses 6 mm ose 1/4"
Shpejtésia pa ngarkesé 30 000 min™
Lartésia e pérgjithshme (me BL1860B) 220 mm
Tensioni nominal D.C.18V
Pesha neto 1,3-1,6kg

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet dhe kutia e bateris€ mund té ndryshojné sipas shtetit.
. Pesha mund té ndryshojé né varési té aksesorit(éve), pérfshiré kutiné e baterisé. Kombinimi mé i lehté dhe mé
i réndé, sipas Procedurés EPTA 01/2014, tregohet né tabelé.

Kutia e aplikueshme e baterisé dhe karikuesi

Kutia e baterisé

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Karikuesi

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

zonés ku ju banoni.

. Disa prej kutive té baterive dhe karikuesve té renditura mé lart mund té mos jené té disponueshme né varési té

APARALAIMERIM: Pérdorni vetém kutité e baterisé dhe karikuesit e listuar mé lart. Pérdorimi i
karikuesve dhe kutive té tjera té baterisé mund té shkaktojé 1éndim dhe/ose zjarr.

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté prodhuar pér prerjen e konturit té fletéve té
laminuara ose materialeve té ngjashme.

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-17:
Niveli i presionit t& zhurmés (L,a) : 81 dB (A)

Niveli i fugisé sé zhurmés (Lwa) : 89 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve

té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-17:

Regjimi i punés: rrotullim pa ngarkesé

Emetimi i dridhjeve (a,) : 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.
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APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.

PARALAJMERIME
SIGURIE

Paralajmérimet e pé
siguriné e veglés

hshme pér

APARALAIMERIM Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose [éndim té réndé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime sigurie pér makinén

buzéprerése me bateri

1. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
qéndrueshme. Mbajtja e materialit me doré ose
pérkundrejt trupit tuaj e 1€ até té€ pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

2. Mbajeni veglén elektrike vetém te sipérfaget e
izoluara té kapjes sepse prerési mund té preké
tela té fshehur. Prerja e njé teli me rrymé mund
té elektrizojé pjesét metalike té ekspozuara té
veglés elektrike dhe mund t'i japé punétorit goditje
elektrike.

3.  Pérdorni vetém njé punto makine buzéprerése
qé ka vlerésim té paktén sa shpejtésia
maksimale né vegél. Nése mjeti ka funksionin
e kontrollit té shpejtésisé sé ndryshueshme,
vendoseni shpejtésiné e mjetit né shpejtésiné
nominale té puntos sé makinés buzéprerése.

4. Boshtii puntos sé makinés buzéprerése

duhet té pérputhet me mandrinén pinceté té
projektuar.

5.  Mbani mbrojtése pér dégjimin gjaté periudhave
té tejzgjatura té pérdorimit.

6.  Mbajini puntot e makinés buzéprerése me
shumé kujdes.

7.  Kontrolloni punton e makinés buzéprerése
me kujdes pér krisje ose démtim pérpara
pérdorimit. Ndérrojini menjéheré puntot
e makinés buzéprerése qé jané thyer ose
démtuar.

8.  Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni
pér gozhdé dhe higini té gjitha nga materiali i
punés pérpara pérdorimit.

9.  Mbajeni veglén fort.

10. Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

11. Sigurohuni gé puntoja e makinés buzéprerése
té mos e preké materialin e punés pérpara se
té ndizet gelési.

12. Pérpara se ta pérdorni veglén mbi njé material
pune té vérteté, lIéreni té géndrojé ndezur
pér pak kohé. Béni kujdes nga dridhjet ose
lékundjet gé mund té tregojné se puntoja e
makinés buzéprerése nuk éshté montuar sic
duhet.

13. Béni kujdes nga drejtimi i rrotullimit té€ puntos
sé makinés buzéprerése dhe nga drejtimi i
shtyrjes.

14. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

15. Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé puntoja
e makinés buzéprerése té ndalojé plotésisht
pérpara se ta higni veglén nga materiali i
punés.

16. Mos e prekni punton e makinés buzéprerése
menjéheré pas punés; mund té jeté shumé e
nxehté dhe mund t’ju djegé I€kurén.

17. Mos e lyeni me pakujdesi bazén me hollues,
benzinég, vaj ose té tjera si kéto. Ato mund té
shkaktojné krisje té bazés.

18. Pérdorni punto makine buzéprerése me
diametér té duhur té bishtit qé i pérshtatet
shpejtésisé sé veglés.

19. Disa materiale pérmbajné kimikate gé mund
té jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni
thithjen e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén.
Ndiqgni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

20. Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAIMERIM: MOS lejoni & njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara

nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikeéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné
démtime té rénda personale.
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Udhézime té réndésishme rreth

sigurisé pér kutiné e baterisé

1. Pérpara se ta pérdorni kutiné e baterisé, lexoni
té gjitha udhézimet dhe shénimet e masave
parandaluese te (1) ngarkuesi i baterisé, (2)
bateria dhe (3) produkti qé pérdor bateriné.

2. Mos e gmontoni ose démtoni kutiné e baterisé.
Kjo mund té shkaktojé zjarr, nxehtési té larté ose
shpérthim.

3. Nése koha e pérdorimit éshté shkurtuar jashté
mase, ndalojeni punén menjéheré. Kjo mund
té rezultojé né rrezik mbinxehjeje, djegie té
mundshme, madje edhe shpérthim.

4.  Nése ju futen elektrolite né sy, shpélajini
syté me ujé té pastér dhe kérkoni ndihmé
mjekésore menjéheré. Kjo gjé mund té
rezultojé né humbje té shikimit.

5. Mos béni lidhje té shkurtér me kutiné e

baterisé:
(1) Mos i prekni terminalet me materiale
pércjellése.

(2) Shmangni ruajtjen e kutisé sé baterisé
né njé kuti me objekte té tjera metalike, si
gozhdé, monedha etj.

(3) Mos e ekspozoni kutiné e baterisé né ujé
ose shi.

Qarku i shkurtér i baterisé mund té shkaktojé

qarkullim té madh té rrymés elektrike,

mbinxehje, djegie t¢ mundshme dhe madje
prishje.

6. Mos e ruani dhe mos e pérdorni pajisjen dhe
kutiné e baterisé né vende ku temperatura
mund té arrijé ose tejkalojé 50 °C (122 °F).

7. Mos e digjni kutiné e baterisé, edhe nése
éshté shumé e démtuar ose éshté konsumuar
plotésisht. Kutia e baterisé mund té shpérthejé
né zjarr.

8.  Mos e shponi, pritni, shtypni, hidhni apo
rrézoni kutiné e baterisé apo ta goditni kutiné
e baterisé me njé objekt té forté. Njé sjellje e
tillé mund té shkaktojé zjarr, nxehtési té larté ose
shpérthim.

9.  Mos pérdorni bateri té démtuar.

10. Baterité e pérfshira té litiumit, u nénshtrohen
kérkesave té legjislacionit pér mallrat e
rrezikshme.

Pér transport tregtar p.sh. nga palé té treta,

agjenté té ndérmjetém, duhet té ndigen kérkesa

specifike mbi paketimin dhe etiketimin.

Pér pérgatitjen e artikullit pér transport, éshté i

nevojshém konsultimi i njé eksperti pér materiale

té rrezikshme. Ju lutemi, ndigni gjithashtu
rregulloret me gjasé mé té detajuara vendore.

Mbuloni me ngjitése ose maskoni kontaktet e

zhveshura dhe paketojeni bateriné né ményré té

tillé gé té mos lévizé né paketim.

11. Kur hidhni kutiné e baterisé, higeni nga vegla
dhe hidheni né njé vend té sigurt. Zbatoni
rregulloret lokale rreth hedhjes sé baterisé.

12. Pérdorini baterité vetém me produktet e
specifikuara nga Makita. Instalimi i baterive né
produkte té papajtueshme mund té rezultojé né
zjarr, nxehtési té larté, shpérthim ose rrjedhje té

elektroliteve.

13. Nése vegla nuk pérdoret pér njé periudhé té
gjaté kohe, bateria duhet té higet nga vegla.

14. Gjaté dhe pas pérdorimit, kutia e baterisé
mund té nxehet, gjé gé mund té shkaktojé
djegie ose djegie né temperaturé té ulét.
Tregoni kujdes gjaté manovrimit té kutive té
nxehta té baterive.

15. Mos prekni terminalin e veglés menjéheré pas
pérdorimit pasi mund té nxehet aq shumé sa té
shkaktojé djegie.

16. Mos lejoni gé grumbullimin e ashklave,
pluhurave ose papastértive né terminalet,
vrimat ose kanalet e kutisé sé baterisé. Mund té
shkaktojé ngrohje, marrje flaké, plasje dhe avari té
veglés ose té kutisé sé baterisé, duke rezultuar né
djegie ose Iéndime personale.

17. Pérveg kur vegla e mbéshtet pérdorimin
prané linjave elektrike me voltazh té larté,
mos e pérdorni kutiné e baterisé prané linjave
elektrike me voltazh té larté. Kjo mund té
shkaktojé njé defekt ose démtim té veglés ose té
kutisé sé baterisé.

18. Mbajeni bateriné larg fémijéve.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

AKUIDES: Pérdorni vetém bateri origjinale
Makita. Pérdorimi i baterive jo-origjinale Makita

ose baterive gé mund té jené modifikuar, mund

té rezultojé né marrjen flaké té bateris€, I€éndime
personale apo démtime. Kjo do té anulojé gjithashtu
edhe garanciné e Makita-s pér veglén e Makita-s dhe
ngarkuesin.

Késhilla pér té ruajtur
jetégjatésiné maksimale té
baterisé

1. Ngarkojeni bateriné pérpara se té shkarkohet
plotésisht. Gjithmoné ndaloni punén me
pajisjen dhe ngarkoni bateriné kur véreni ulje
té fugisé sé pajisjes.

2. Asnjéheré mos e ringarkoni bateriné e
ngarkuar plotésisht. Mbingarkimi shkurton
jetégjatésiné e shérbimit té baterisé.

3. Ngarkojeni bateriné né temperaturén e dhomés
né 10 °C - 40 °C. Léreni kutiné e nxehté té
baterisé té ftohet pérpara se ta ngarkoni até.

4.  Kur nuk e pérdorni kutiné e baterisé, higeni até
nga vegla ose karikuesi.

5. Ngarkojeni bateriné nése nuk e pérdorni pér
njé kohé té gjaté (mbi gjashté muaj).

PERSHKRIMI | PUNES

AKUIDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla
té jeté e fikur dhe kutia e baterisé té jeté hequr
pérpara se ta rregulloni apo t’i kontrolloni
funksionet e veglés.
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Instalimi ose hegja e kutisé sé

baterisé

AKUJIDES: Fikeni gjithmoné veglén pérpara se
té instaloni ose higni kutiné e baterisé.

AKUJIDES: Mbajeni fort veglén dhe kutiné e
baterisé kur montoni ose hiqgni kutiné e baterisé.
Mosmbaijtja fort e veglés dhe e kutisé sé baterisé
mund té béjé qé tju rréshqasin nga duart dhe té
shkaktojé démtim té veglés dhe té kutisé sé baterisé,
si dhe Iéndim personal.

Pér té vendosur kutiné e baterisé, bashkérendisni
gjuhézén e kutisé sé baterisé me kanalin e folesé dhe
rréshqiteni pér ta futur. Futeni deri né fund, derisa

té kércasé dhe té bllokohet né vend. Nése shikoni
treguesin e kuq sic tregohet né figuré, nuk éshté e
bllokuar plotésisht.

Pér té hequr kutiné e baterisé, rréshqiteni até nga vegla
ndérsa rréshqisni butonin né pjesén e pérparme té
kutisé sé baterisé.

» Fig.1: 1. Treguesiikug 2. Butoni 3. Kutia e baterisé

A\KUJIDES: Vendoseni gjithnjé plotésisht kutiné
e baterisé derisa treguesi i kuq té€ mos duket. Né
té kundért, ajo mund té bjeré aksidentalisht nga vegla
duke ju Iénduar juve ose personin prané jush.

AKUJIDES: Mos e vendosni me forcé kutiné e
baterisé. Nése kutia nuk hyn leht&, nuk po e futni si¢
duhet.

Treguesi i kapacitetit té mbetur té

baterive

Vetém pér kuti baterie me llambé

Shtypni butonin e kontrollit né kutiné e baterisé pér
té treguar kapacitetin e mbetur té baterisé. Llambat
treguese ndizen pér pak sekonda.

» Fig.2: 1. Llambat treguese 2. Butoni i kontrollit

Llambat treguese Kapaciteti i

I |:| n mbetur

Ndezur Fikur Duke pulsuar

I I I I 75% deri
100%

I I I |:| 50% deri 75%

25% deri 50%

L} i

0% deri 25%

000

ﬂ I:I I:I |:| Ngarkojeni
bateriné.

I I |:| D Llambushka
mund té keté

1 kegfunksionuar.

Junn

SHENIM: Né varési té kushteve té pérdorimit dhe

té temperaturés sé ambientit, treguesi mund té
ndryshojé paksa nga kapaciteti aktual.

SHENIM: Llamba e paré e treguesit (né fund majtas)
do té pulsojé kur sistemi i mbrojtjes sé baterisé éshté
né puné.

Sistemi i mbrojtjes sé veglés/

baterisé

Vegla éshté e pajisur me njé sistem té mbrojtjes sé
veglés/baterisé. Ky sistem ndérpret automatikisht
energjiné né motor pér té zgjatur jetégjatésiné e veglés
dhe baterisé. Vegla do té ndalojé automatikisht gjaté
punés nése vegla ose bateria jané vendosur sipas njé
prej kushteve té& méposhtme:

Mbrojtja nga mbingarkesa

Kur bateria vihet né puné né njé ményré qé e bén até
té térheqé njé korrent mé té larté nga normalja, vegla
fiket automatikisht pa dhéné asnjé shenjé. Né kété
situaté, fikeni veglén dhe ndaloni punén gé shkaktoi
mbingarkesén e veglés. Pastaj ndizeni veglén pér ta
rinisur.

Mbrojtja ndaj mbinxehjes

Kur vegla/bateria mbinxehet, vegla ndalon
automatikisht. Né kété situaté, léreni veglén té ftohet
pérpara se ta ndizni sérish.

| SHENIM: Kur vegla mbinxehet, llamba pulson.

Mbrojtja nga mbishkarkimi

Kur kapaciteti i baterisé nuk éshté i mjaftueshém, vegla
ndalon automatikisht. Né kété rast, higeni bateriné nga
vegla dhe ngarkojeni.

Mbrojtjet nga shkage té tjera

Sistemi i mbrojtjes €shté menduar edhe pér shkaqe té

tiera gé mund ta démtojné veglén dhe i lejon veglés

té ndalojé automatikisht. Ndérmerrni té gjitha hapat e

méposhtém pér té zgjidhur rastet, kur vegla ka arritur né

ndalim té pérkohshém apo ndérprerje té punés.

1. Fikeni veglén dhe pastaj rindizeni pér té rifilluar.

2. Karikoni baterité ose ndérrojini me bateri té
karikuara.

3.  Léreni veglén dhe baterité té ftohen.

Nése nuk vini re ndonjé pérmirésim me rivendosjen e
sistemit t& mbrojtjes, kontaktoni gendrén vendore té
shérbimit t& Makita.

Veprimi i ndérrimit

Pér ta ndezur veglén, shtypni butonin e bllokimit/
zhbllokimit. Vegla ndizet né regjimin e gatishmérisé.
Pér té nisur veglén, shtypni butonin e nisjes/ndalimit

né regjimin e gatishmérisé. Pér ta fikur veglén, shtypni
sérish butonin e nisjes/ndalimit. Vegla ndizet né regjimin
e gatishmérisé. Pér té fikur veglén, shtypni butonin e
bllokimit/zhbllokimit fikjes né regjimin e gatishmérisé.

» Fig.3: 1. Butoni i bllokimit/zhbllokimit 2. Butoni i

nisjes/ndalimit 3. Llamba e treguesit
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SHENIM: Nése vegla lihet 10 sekonda pa u pérdorur
né regjim gatishmeérie, vegla fiket automatikisht dhe
llamba treguese fiket.

SHENIM: Gjithashtu mund ta ndaloni dhe ta fikni
veglén duke shtypur butonin e bllokimit/zhbllokimit
gjaté kohés qé vegla éshté né puné.

Funksioni elektronik

Vegla éshté e pajisur me funksione elektronike pér
pérdorim té lehté.

Llamba e treguesit

Llamba treguese ndizet né té gjelbér kur vegla éshté né
regjim gatishmérie.

» Fig.4: 1. Llamba e treguesit

VINI RE: Kur vegla mbinxehet, llamba treguese
pulson. Léreni veglén gé té ftohet plotésisht
pérpara se ta pérdorni sérish.

Nisja e buté

Funksioni i nisjes sé€ buté minimizon tronditjen gjaté
nisjes dhe bén gé vegla té niset pa probleme.

Rregullimi i pjesés sé dalé té puntos

sé makinés buzéprerése

Pér té rregulluar pjesén e dalé té puntos lironi dadon me
veshé dhe lévizni bazén lart ose poshté sipas déshirés
duke rrotulluar vidén rregulluese. Pasi ta keni rregulluar,
shtréngoni fort dadon me veshé pér té siguruar bazén.
» Fig.5: 1.Baza 2. Shkalla 3. Dalja e puntos

4. Dadoja me veshé 5. Vida rregulluese

MONTIMI

AKUJIDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla
té jeté e fikur dhe kutia e baterisé té jeté hequr
pérpara se té kryeni ndonjé puné né vegél.

Instalimi ose hegja e puntos sé

makinés buzéprerése

AKUJIDES: Mos e shtréngoni dadon

e mandrinos pa futur punton e makinés
buzéprerése, pérndryshe koni i mandrinos mund
té thyhet.

AKUJIDES: Gjithmoné pérdorni gelésat qé
ofrohen bashké me veglén.

Futni punton e makinés buzéprerése deri né fund né
mandrino dhe shtréngojeni fort dadon e mandrinos me
dy celésa. Pér ta hequr punton, ndigni procedurén e
anasjellé té instalimit.

» Fig.6: 1. Lirimi 2. Shtréngimi 3. Mbajtja

Ndérrimi i konit té mandrinés

pinceté

A\KUJIDES: Pérdorni konin e mandrinos
me pérmasat e sakta pér punton e makinés
buzéprerése qé déshironit té pérdornit.

AKUIDES: Mos e shtréngoni dadon e
mandrinos pa instaluar punton e makinés
buzéprerése, pérndryshe koni i mandrinos mund
té thyhet.

1.  Lironi dadon e mandrinos dhe higeni.
2. Ndérrojeni konin e mandrinés pinceté té instaluar
me konin e déshiruar t& mandrinés pinceté.

3. Riinstaloni dadon e mandrinés pinceté.
» Fig.7: 1.Koniimandrinés pinceté 2. Dadoja e
mandrinés pinceté

Instalimi ose hegja e bazés sé

makinés buzéprerése

1.  Lironi dadon me veshé té bazés sé makinés
buzéprerése dhe mé pas futeni veglén né bazén e
makinés buzéprerése duke drejtuar skarén né vegél me
ingranazhin né bazén e makinés buzéprerése.

2. Shtréngoni dadon me veshé.
» Fig.8: 1. Dadoja me veshé 2. Skara 3. Ingranazh

Pér ta hequr bazén, ndigni procedurén e anasjellté té
instalimit.

PERDORIMI

AKUIDES: Gjithmoné mbajeni fort veglén me
njérén doré né trupin e saj. Mos e prekni pjesén
metalike.

1.  Vendoseni bazén mbi materialin gé do té pritet pa
béré asnjé kontakt me punton e makinés buzéprerése.

2. Ndizni veglén dhe prisni derisa puntoja e makinés
buzéprerése té marré shpejtésiné e ploté.

3. Lévizeni veglén pérpara mbi sipérfagen e
materialit, duke e mbajtur bazén rrafsh dhe duke
pérparuar lehté derisa té pérfundoni prerjen.

» Fig.9

Kur béni prerjen e skajeve sipérfagja e materialit t&

punés duhet té jeté né té majté té puntos sé makinés

buzéprerése né drejtim té furnizimit.

» Fig.10: 1. Materiali i punés 2. Drejtimi i rrotullimit té&
puntos 3. Pamje nga lart e veglés 4. Drejtimi
i furnizimit

Kur pérdorni udhézuesin e drejté ose udhézuesin e

makinés buzéprerése, sigurohuni gé ta mbani né té

djathté té drejtimit té furnizimit. Kjo do té& ndihmojé ta

mbajé ngjitur me anén e materialit t& punés.

» Fig.11: 1. Drejtimi i furnizimit 2. Drejtimi i rrotullimit
té puntos 3. Materiali i punés 4. Udhézuesi
i drejté
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SHENIM: Lévizja e veglés pérpara me shpejtési
mund té shkaktojé prerje me cilési té€ dobét ose
démtim té puntos sé makinés buzéprerése ose
motorit. Lévizja e veglés pérpara me ngadalé mund té
djegé ose démtojé prerjen.

Niveli i duhur i furnizimit do té varet nga pérmasat
e puntos, lloji i materialit t& punés dhe thellésia e
prerjes.

Pérpara se té filloni prerjen né pjesén aktuale té
punés, béni njé prerje mostre né njé copé druri
skrap pér té marré parasysh shpejtésiné e duhur té
furnizimit.

Mund dhe té konfirmoni cilésimin e puntos sé

makinés buzéprerése duke matur prerjen e mostrés.

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése siguron njé bokull né
té cilén kalon puntoja e makinés buzéprerése, duke
lejuar pérdorimin e makinés buzéprerése me modelet e
pllakés mbéshtetése.

» Fig.12

1.  Lironi vidén shtrénguese dhe mé pas higni

mbajtésin e udhézuesit dhe deflektorin e ashklave.

» Fig.13: 1. Vida e mbérthimit 2. Mbajtésja e
udhézuesit 3. Deflektori i ashklave

2. Lironi vidat dhe higni mbrojtésen e bazés.
» Fig.14: 1. Mbrojtésja e bazés 2. Vidat

3. Vendosni udhézuesin e pllakés mbéshtetése mbi
bazé dhe vendosni pérséri mbrojtésen e bazés. Mé pas
sigurojeni mbrojtésen e bazés duke shtrénguar vidat.

4.  Siguroni pllakén mbéshtetése né materialin e
punés. Vendoseni veglén né pllakén mbéshtetése dhe
lévizeni me ané té udhézuesit té pllakés mbéshtetése
duke e rréshqitur né ané té pllakés mbéshtetése.
» Fig.15: 1. Puntoja e makinés buzéprerése
2. Baza 3. Mbrojtésja e bazés 4. Pllakéza
mbéshtetése 5. Materiali i punés
6. Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

SHENIM: Materiali i punés mund té pritet né njé
pérmasé pak mé ndryshe nga pllaka mbéshtetése.
Lejoni distancén (X) ndérmjet puntos s& makinés
buzéprerése dhe pjesés sé jashtme té udhézuesit té
pllakés mbéshtetése. Distanca (X) mund té llogaritet
sipas ekuacionit t€ méposhtém:

Distanca (X) = (diametri i jashtém i udhézuesit
té pllakés mbéshtetése — diametrin e puntos sé

makinés buzéprerése) / 2

Udhézuesi i drejté

Udhézuesi i drejté pérdoret me efikasitet pér prerje té
drejta gjaté prerjes me kénd.
» Fig.16

1. Instaloni pllakén e udhézuesit me udhézuesin e

drejté me ané té njé buloni dhe dadoje flutur.

» Fig.17: 1. Buloni 2. Pllaka udhézuese 3. Udhézuesi
i drejté 4. Dadoja flutur

2. Higni mbajtésen e udhézuesit dhe deflektorin e
ashklave mé pas vendosni udhézuesin e drejté me

vidén shtrénguese.
» Fig.18: 1. Vida e mbérthimit 2. Udhézuesi i drejté
3. Dadoja flutur 4. Baza

3. Lironi dadon flutur mbi udhézuesin e drejté dhe
rregulloni distancén ndérmjet puntos s€ makinés
buzéprerése dhe udhézuesit té drejté. Kur té arrini
distancén e déshiruar, shtréngojeni miré dadon flutur.

4.  Gjaté prerjes lévizeni veglén me udhézuesin e
drejté té vendosur rrafsh me anén e materialit té€ punés.

Udhézuesi i makinés buzéprerése

Prerja e buzéve, prerjet e lakuara né rimeso pér
mobiliet dhe prerje t€ ngjashme mund té béhen me
lehtési me udhézuesin e makinés buzéprerése. Harku
i udhézuesit pérshkon lakoren dhe siguron njé prerje té
pérsosur.

» Fig.19

1. Vendosni deflektorin e ashklave né kanalin e
bazés.

2. Instaloni udhézuesin e makinés buzéprerése dhe
mbajtésen e udhézuesit né bazé me vidén shtrénguese
(A).
3. Lironi vidén shtrénguese (B) dhe rregulloni
distancén ndérmjet puntos sé makinés buzéprerése
dhe udhézuesit t& makinés buzéprerése duke rrotulluar
vidén rregulluese (1 mm pér rrotullim). Né distancén
e déshiruar shtréngoni vidén shtrénguese (B) pér té
siguruar si¢ duhet udhézuesin e makinés buzéprerése.
» Fig.20: 1. Vida rregulluese 2. Mbajtésja e
udhézuesit 3. Udhézuesi i makinés
buzéprerése 4. Deflektori i ashklave

4.  Gjaté prerjes |lévizeni veglén me harkun e

udhézuesit né ané té materialit t& punés.

» Fig.21: 1. Materiali i punés 2. Puntoja e makinés
buzéprerése 3. Harku i udhézuesit

PERDORIMI | AKSESORIT

OPSIONAL

Aksesor opsional

Baza e anuar éshté e pérshtatshme pér prerje me
kanal.

Instalimi ose hegja e bazés sé anuar

1.  Lironi dadon me veshé té€ bazés sé anuar dhe
meé pas futeni veglén né bazén e anuar duke drejtuar
skarén né vegél me ingranazhin né bazén e anuar.

2. Shtréngoni dadon me veshé.

» Fig.22: 1. Dadoja me veshé 2. Skara 3. Ingranazh

Pér ta hequr bazén, ndigni procedurén e anasjellté té
instalimit.
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Instalimi i gominés sé makinés
buzéprerése (pasi éshté hequr nga
baza e anuar)

Pérdorni bulonat, dadot flutura dhe rondelat e sheshta
pér té instaluar gominén e makinés buzéprerése sic
tregohet né figuré.
» Fig.23: 1. Dadoja flutur 2. Rondelé e sheshté
(diametri i jashtém 12 mm) 3. Baza
4. Gomina e makinés buzéprerése
5. Rondelé e sheshté (diametri i jashtém 14
mm) 6. Buloni

SHENIM: Gomina e makinés buzéprerése éshté
instaluar né bazén e anuar gé né fabriké.

Rregullimi i pjesés sé dalé té puntos
sé makinés buzéprerése

Pér té rregulluar pjesén e dalé té puntos lironi dadon me
veshé dhe lévizni bazén lart ose poshté sipas déshirés
duke rrotulluar vidén rregulluese. Pasi ta keni rregulluar,
shtréngoni fort dadon me veshé pér té siguruar bazén.
» Fig.24: 1.Baza 2. Shkalla 3. Dalja e puntos

4. Dadoja me veshé 5. Vida rregulluese

Rregullimi i kéndit té bazés

Lironi bulonat flutura dhe rregulloni kéndin e bazés

(5° pér gradim) pér té pérftuar kéndin e déshiruar té

prerjes.

» Fig.25: 1. Buloni flutur 2. Gradimi 3. Dadoja flutur
4. Gomina e makinés buzéprerése 5. Sasia
e prerjes sé buzéve 6. Baza

Rregullimi i masés sé prerjes sé
buzéve

AKUJIDES: Fikni veglén, lironi dadon e
mandrinos né vegél pér t'u siguruar qé puntoja e
makinés buzéprerése rrotullohet lirshém dhe nuk
bén kontakt né ndonjé ményré me bazén apo me
gominén e makinés buzéprerése.

Pér té rregulluar masén e prerjes sé buzéve, lironi
dadot flutura dhe rregulloni gominén e makinés
buzéprerése.

Pérdorimi

1.  Vendoseni bazén mbi materialin g€ do té pritet pa
béré asnjé kontakt me punton e makinés buzéprerése.

2. Ndizni veglén dhe prisni derisa puntoja e makinés
buzéprerése té marré shpejtésiné e ploté.

3. Lévizeni veglén mbrapsht mbi sipérfagen e
materialit, duke e mbajtur bazén dhe gominén e
makinés buzéprerése rrafsh dhe duke pérparuar lehté
derisa té pérfundoni prerjen.

» Fig.26: 1. Gomina e makinés buzéprerése 2. Baza

Kur béni prerjen e skajeve sipérfagja e materialit té

punés duhet té jeté né anén e poshtme té puntos sé

makinés buzéprerése né drejtim té furnizimit.

» Fig.27: 1. Materiali i punés 2. Drejtimi i rrotullimit t&
puntos 3. Pamje nga lart e veglés 4. Drejtimi
i furnizimit

Kur pérdorni gominén e makinés buzéprerése,

udhézuesin e drejté ose udhézuesin e makinés

buzéprerése, sigurohuni gé ta instaloni né té djathté té

drejtimit té furnizimit. Kjo do té€ ndihmojé ta mbajé rrafsh

me anén e materialit t& punés.

» Fig.28: 1. Drejtimii furnizimit 2. Drejtimi i rrotullimit
té puntos 3. Materiali i punés 4. Udhézuesi
idrejté

SHENIM: Lévizja e veglés pérpara me shpejtési
mund té shkaktojé prerje me cilési t& dobét ose
démtim té puntos sé makinés buzéprerése ose
motorit. Lévizja e veglés pérpara me ngadalé mund té
djegé ose démtojé prerjen.

Niveli i duhur i furnizimit do té varet nga pérmasat

e puntos, lloji i materialit t& punés dhe thellésia e
prerjes.

Pérpara se té filloni prerjen né pjesén aktuale té
punés, béni njé prerje mostre né njé copé druri
skrap pér té marré parasysh shpejtésiné e duhur té
furnizimit.

Mund dhe té konfirmoni cilésimin e puntos sé
makinés buzéprerése duke matur prerjen e mostrés.

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése siguron njé bokull né
té cilén kalon puntoja e makinés buzéprerése, duke
lejuar pérdorimin e makinés buzéprerése me modelet e
pllakés mbéshtetése.

» Fig.29

1. Hignianuar bazén e anuar nga vegla dhe higni
gominén e makinés buzéprerése nga baza e anuar.
» Fig.30

2. Lironi bulonat flutura dhe siguroni bazén
horizontalisht. Lironi dy vidat né bazé dhe higini ato
duke pérdorur njé kacavidé.

» Fig.31: 1. Vidat 2. Buloni flutur 3. Baza 4. Kagavida

3. Vendosni udhézuesin e pllakés mbéshtetése né

bazé. Udhézuesi i pllakés mbéshtetése ka katér pjesé

té myséta. Siguroni dy nga katér pjesét e myséta me

ané té dy vidave. Instaloni bazén né vegél.

» Fig.32: 1.Baza 2. Pjesét e myséta 3. Udhézuesii
pllakés mbéshtetése 4. Vidat

4.  Siguroni pllakén mbéshtetése né materialin e

punés. Vendoseni veglén né pllakén mbéshtetése dhe

lévizeni me ané té udhézuesit té pllakés mbéshtetése

duke e rréshqitur né ané té pllakés mbéshtetése.

» Fig.33: 1. Puntoja e makinés buzéprerése 2. Baza
3. Pllakéza mbéshtetése 4. Materiali i punés
5. Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

SHENIM: Materiali i punés mund té pritet né njé
pérmasé pak mé ndryshe nga pllaka mbéshtetése.
Lejoni distancén (X) ndérmjet puntos sé€ makinés
buzéprerése dhe pjesés sé jashtme té udhézuesit té
pllakés mbéshtetése. Distanca (X) mund té llogaritet
sipas ekuacionit t¢ méposhtém:

Distanca (X) = (diametri i jashtém i udhézuesit

té pllakés mbéshtetése — diametrin e puntos sé
makinés buzéprerése) / 2
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Udhézuesi i drejté

Udhézuesi i drejté pérdoret me efikasitet pér prerje té
drejta gjaté prerjes me kénd.
» Fig.34

1. Instaloni pllakén e udhézuesit me udhézuesin e

drejté me ané té njé buloni dhe dadoje flutur.

» Fig.35: 1. Buloni 2. Pllaka udhézuese 3. Udhézuesi
i drejté 4. Dadoja flutur

2. Higni gominén e makinés buzéprerése nga baza e
anuar. Lironi bulonat flutur, siguroni bazén horizontalisht
dhe mé pas vendosni udhézuesin e drejté me vidén
shtrénguese.
» Fig.36: 1.Vida e mbérthimit 2. Udhézuesi i drejté

3. Dadoja flutur 4. Baza 5. Buloni flutur

3. Lironi dadon flutur mbi udhézuesin e drejté dhe
rregulloni distancén ndérmjet puntos sé makinés
buzéprerése dhe udhézuesit té drejté. Kur té arrini
distancén e déshiruar, shtréngojeni miré dadon flutur.

4.  Gjaté prerjes lévizeni veglén me udhézuesin e
drejté té vendosur rrafsh me anén e materialit t€ punés.

Udhézuesi i makinés buzéprerése

Prerja e buzéve, prerjet e lakuara né rimeso pér
mobiliet dhe prerje té€ ngjashme mund té béhen me
lehtési me udhézuesin e makinés buzéprerése. Harku
i udhézuesit pérshkon lakoren dhe siguron njé prerje té
pérsosur.

» Fig.37

1.  Higni gominén e makinés buzéprerése nga baza
e anuar. Lironi bulonat flutura dhe siguroni bazén
horizontalisht.

2. Instaloni udhézuesin e makinés buzéprerése dhe
mbaijtésen e udhézuesit né bazé me vidén shtrénguese
(A).
3. Lironi vidén shtrénguese (B) dhe rregulloni
distancén ndérmjet puntos sé makinés buzéprerése
dhe udhézuesit t& makinés buzéprerése duke rrotulluar
vidén rregulluese (1 mm pér rrotullim). N&é distancén
e déshiruar shtréngoni vidén shtrénguese (B) pér té
siguruar si¢ duhet udhézuesin e makinés buzéprerése.
» Fig.38: 1. Vida rregulluese 2. Mbajtésja e
udhézuesit 3. Udhézuesi i makinés
buzéprerése 4. Buloni flutur

4.  Gjaté prerjes Iévizeni veglén me harkun e

udhézuesit né ané té materialit t&€ punés.

» Fig.39: 1. Materiali i punés 2. Puntoja e makinés
buzéprerése 3. Harku i udhézuesit

MIREMBAJTJA

AKUIDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla té
jeté fikur dhe té jeté hequr nga bateria pérpara se
té kryeni inspektimin apo mirémbaijtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benziné, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér t& ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbajtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
shérbimit té fabrikés t€ Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
piesé kémbimi té Makita-s.

PUNTOT BUZEPRERESE

Aksesor opsional

Punto e drejté
» Fig.40

Punto pér kanale né formé “U”-je
> Fig.41

Punto pér kanale né formé “V”-je
> Fig.42

Punto shpimi buzéprerése
» Fig.43

Punto shpimi buzéprerése dyshe
» Fig.44

Punto pér rrumbullakosjen e cepave
» Fig.45

Punto pér kanale
» Fig.46

Punto pér harkime né formé rruaze
» Fig.47

Punto buzéprerése me kushineté me sferé
» Fig.48

Punto harkuese me kushinete me sferé
» Fig.49

Punto harkuese cepash me kushineté me sferé
» Fig.50

Punto pér prerjen e kéndeve me kushineté me sferé
» Fig.51

Punto harkuese me kénd té brendshém me
kushineté me sferé
» Fig.52

Punto né formé S-je me kushineté me sferé
» Fig.53

AKSESORE OPSIONALE

AKUIDES: Kéta aksesoré ose shtojca
rekomandohen pér pérdorim me veglén Makita té
pércaktuar né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve
apo shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund

té pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té€ shérbimit té
Makita-s.

. Punto té drejta dhe pér formimin e kanaleve
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Punto pér formimin e skajeve

Puntot pér prerje té fetézuara

Grupi i udhézuesit té drejté

Grupi i udhézuesit t&€ makinés buzéprerése
Grupi i bazés sé makinés buzéprerése
Grupi i bazés sé anuar

Udhézuesi i pllakés mbéshtetése

Koni i mandrinés pinceté

Celési 10

Celési 17

Deflektori i ashklave

Bateri dhe ngarkues origjinal Makita

SHENIM: Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund té
ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHUTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: DRT52
O6xBaT Ha Li@aHroBus NaTpoHHMK 6 MM unu 1/4"
O60opOTH Ha NpaseH Xxof, 30 000 MuH™
O6wwa BrcounHa (c BL1860B) 220 mm

HomuHanHo HanpexeHune

MocTosiHHO HanpexeHne 18 V

HeTHo Terno

1,3—-1,6 kr

. Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4YHO-pa3BoiHa AENHOCT NOCOYEHMTE TyK cneuudmkaumm morat aa 6baat

npoMeHeHn 6e3 Npeamn3BecTye.

. CneuundurkaumnTe n akymynatopHuTe 6atepum Moxe Aa ca pasfinyiHn B pasnuyHUTE Abpxasu.

. TernoTo Moxe Aa ce pasfnuyasa B 3aBUCUMOCT OT MPUHAANIEXHOCTTa(MTE), BKINIOYUTENHO akyMynaTopHaTta
6aTepusi. Han-nekata n Han-Texkara KombuHaumsi B CbOTBETCTBME C Npoueayparta Ha EPTA 01/2014 ca noka-

3aHu B Ta6n|/|uaTa.

Mpunoxuma akyMmynaTtopHa 6arepus U 3apsiHO YCTPOMCTBO

AkymynatopHa Garepus

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

3apsiiHO YCTPOMCTBO

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

3aBUCUMOCT OT permoHa Ha MeCTOXUBEEHE.

. Hsikou oT akymynatopHuTte 6atepum 1 3apsiHUTE YCTPOICTBA, MOCOYEHU NO-TOPe, MOXE [a HE Ca HamnnyHu B

BaHe u/unun noxap.

AI'IPE,HYI'IPE)KHEHME: W3nonsBgaiTe caMo NOCOYEHUTE NO-rope akKymynaTopHu 6aTepum n 3apsaHu
yCTpoMCTBa. M3non3saHeTo Ha Apyrv akyMynaTopHu 6atepui v 3apsiiHv yCTPOMCTBA MOXE Aia NPUYUHN HapaHsi-

MpepHa3HavyeHue

WHCTPYMEHTBT € NpefHasHayeH 3a n3psisBaHe Ha
pbboBeTe HAa NaMUHUPAHW NIIOCKOCTM U NOAOGHM
maTtepuanm.

LWym

O6MYatHOTO HMBO Ha LWyMa C TErfoBeH koeuumneHT A,
onpegeneHo cbrnacHo EN62841-2-17:

HuBo Ha 3ByKOBO HansraHe (Lya) : 81 dB(A)

HuBo Ha 3ByKoBa MoLHOCT (Lwa) : 89 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABEJNEXKA: O6sBeHaTa(ute) CToHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE eMUCKM e(ca) usmepeHa(n) B CbOTBET-
CTBME CbC CTaHAAPTHW METOAM 3a U3NUTBAHE N MOXe
fa ce n3nonsea(T) 3a cpaBHABaHe Ha UHCTPYMEHTMW.

3ABEJIEXKA: ObsBeHoTO(MTE) CTOWHOCT(M) Ha

LyMOBU eMUCUN MOXe Oa ce VI3I'IOJ'I3Ba(T) CbLUOo U 3a
npeaBapuTenHa oLeHka Ha BpeHOTO Bb3AencTBue.

AHPEHYHPE)KHEHME: W3non3sgaiite npea-
nasHu cpeAcTBa 3a cnyxa.

AHPEHYHPE)KHEHME: HuBoTo Ha Wwyma npu
paboTa c eneKTpMYeCcKkusi UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pa3nu4yaBa oT o6ABeHaTa(MTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCMMOCT OT HauMHa Ha U3non3BaHe Ha
VHCTPYMEeHTa, No-crneuumarnHo KakbB AeTaiin ce
obpa6ortBa.

AHPE,QYHPE)K,QEHME: 3aabmKuTenHo onpe-
AeneTte npeanasHU MepKu 3a 3aliMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBa Ha OLleHKa Ha pUcka B peanHu
paboTHM ycnoBus (kaTo ce B3emaT npeaBuA
BCMYKM eTanu Ha paboTHUSA LIMKDBI, KaTo Hanpu-
Mep MOMeHTa Ha U3KNYBaHe Ha UHCTPYMEHTA,
pab6oTaTa Ha Npa3eH Xof, KaKTO U BpeMeTo Ha
3apgencTBaHe).

Ob6waTa CTOMHOCT Ha BUGpaumuTe (Cyma oT Tpu 0COBU
BeKTOpa), onpeaenexHa cbrnacHo EN62841-2-17:
PaboTeH pexum: BbpTeHe 6e3 HaToBapBaHe

HuBo Ha BuGpaLmMuTe (ay): 2,5 M/c® UNn No-marnko
KoeduimeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c
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3ABENEXKA: ObsaBeHaTa(ute) obLia(un) CTonHoCT(1)
Ha BubpauumTe e(ca) namepeHa(u) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTHY METOAM 3a U3NWUTBaHE 1 MOXe Aa ce
13non3ea(T) 3a CpaBHsABaHe Ha UHCTPYMEHTH.
3ABENEXKA: O6aseHata(ute) oblia(n) cton-
HOCT(1) Ha BUGpaumnTe Moxe Aa ce 13nonasa(T)
CbLLO ¥ 3a NpeABapuTenHa oLeHka Ha BpeHOTO
Bb3elcTBMe.

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME: HueoTo Ha BUGpa-
uuuTe Npu pa6oTa ¢ eNneKTPUYECKUA MHCTPYMEHT
MOXe fa ce pa3nuyaBa oT o6sBeHaTa(uTe) CTon-
HOCT(M) B 3aBMCUMOCT OT Ha4yMHa Ha u3non3saHe
Ha MHCTPYMEeHTa, No-crneuumanHo KakbB AeTain ce
obpaborBa.

AI'IPE,H.VI'IPE)KHEHME: 3aabiKUTenHo onpe-
fAeneTe npeanasHyU MepKu 3a 3aluTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBa Ha OLeHKa Ha pUcKa B peariHu
pa6oTHM ycnoBus (kaTo ce B3eMat npeaBua
BCUYKM €Tanmn Ha paboTHUA LMK, KaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIYBaHe Ha UHCTPYMEHTa,
pa6oTaTa Ha npa3eH xof, KaKkTo U BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

D,eKnapauM 1 3a CbOoTBeTCTBMe

Camo 3a egponelickume cmpaHu

ﬂeKnapauMMTe 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIOYEHU B AHEKC
A kbM Tasu WHCTPYKUMA 3a yn0Tpe6a.

NMPEAYNPEXAOEHUA 3A
BE3OIMNACHOCT

O6wun npeaynpexaeHus 3a
6e3onacHoCT npu paboTta c
€NeKTPUYECKN UHCTPYMEHTU

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME MpoyeTeTe BCHukM
npeaynpexaeHnsi, UHCTPYKLMK, UMIOCTPaLMK U
cneumduKaumum 3a 6e30NacHOCT, NpeJoCTaBeHun ¢
TO3M eNneKTPUYEecKn MHCTPYMEHT. Mpyn HecnassaHe
Ha N3BPOEHUTE NO-A0MY MHCTPYKLMU MMa OMacHOCT OT
TOKOB YAap, Noxap W/Wnn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTte BCUYKU npegynpexae-
HUA U MHCTPYKLUUU 3a CcnpaBka B
obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Npeaynpex-
[eHMsiTa ce OTHacs 3a BalUWs UHCTPYMEHT (c kaben

3a BKIIOYBaHe B Mpexara) unv pabotely Ha 6atepumn
(6e3xunyeH) enekTpuYeckn MHCTPYMEHT.

MpepynpexaeHus 3a 6esonacHoOCT

3a aKymMmyrnaTtopeH Tpumep

1. MW3nonsBanTe CTAMM UNu Apyr NpakTU4YeH cCno-
€006 3a 3aKpenBaHe Ha paboTHUSA AeTann BbpXy
cTabunHa NoBbPXHOCT. AKO AbpXWTe AeTalna B
pbKa UMM NPUTUCHAT KbM TANOTO, TOW HAMa Aa e

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

18.

19.

cTabuneH n moxe fa 3arybuTe KOHTPOn.

[ApbXKTe enekTPUYecKus MHCTPYMEHT 3a U30nu-
paHuTe NOBBLPXHOCTM 3a XBalljaHe, 3aL0To uma
OMacHOCT pe3aykaTa [a Brie3e B KOHTAaKT CbC
cKpuTH kabenu. Mpy cpsisaBaHe Ha NPOBOAHUK
nof HamnpexeHne ToOKbT MOXe Aa NPpeMuHe npe3
MeTanH1Te YacTu Ha UHCTPYMEHTA U Ja NMPULKHK
TOKOB yAap Ha onepartopa.

M3non3BaiTe caMo HakpalHUK 3a TpUMep,
KOWMTO € U3YMCIEeH Haii-Marnko 3a Makcuman-
HaTa cKopocT, 0603Ha4YeHa Ha UHCTPYMeHTa.
AKO MHCTPYMEHTBT pa3nonara ¢ pyHKUus

3a ynpaBrieH1e Ha NpoMeHNuBK o6opoTw,
3apanTe 060pOTH Ha UHCTPYMEHTa Noa HOMU-
HanHuTe 06OPOTM Ha HaKpalHUKa 3a TPUMeP.
OnalukaTa Ha HakpalHUKa 3a Tpumep TpAGBa
[a CLOTBETCTBA HAa CLOTBETHUA LLaHroB
NaTPOHHUK.

MonsBaiiTe NnpeAnasHu cpeacTBa 3a criyxa npu
npoabMXUTenHa pabora.

MHoro BHUMaTenHo pa6orete c HakpakHULUTE
Ha TpuMepa.

Mpean aa npucTbnuTe KbM paborta, npoBe-
peTe BHUMATENHO 3a NYKHaTUHU UMK YBPeX-
AaHUA NOo HaKpalHUKa Ha Tpumepa. AKo MMa
NyKHaTUHWU UNKU NoBpeAn, Heza6aBHO CMeHeTe
HaKpaWHuKa 3a Tpumep.

W3bsareaiTe pa pexete reosaeu. NMposepete
3a rBosfiey 1 oTcTpaHeTe BCMYKM TakmBa oT
peTaina, npeau ga 3anovyHete pa6ora.
[ApbXKTe MHCTPYyMeHTa 3apaBo.

[pbXTe pbLeTe cu Aaney oT BbPTAlMTe ce
yacTum.

Mpeau aa BkNoYMTE UHCTPYMEHTA, Ce yBe-
peTe, Ye HaKPaHUKBLT Ha TPMMepa He ce
aonupa Ao aAetauna.

MNpeau aa npucTbNUTEe KbM 06paboTka Ha
VCTUHCKM AieTaiin, ocTaBeTe MHCTPYMEeHTa

na nopa6oTtu nssectHo Bpeme. Cnepete

3a BUOpauuu unu knateHe, KOMTO MoXxe Aa
yKa3Bart, Ye HaKpaWHMKBLT 3a TPUMeEp He e npa-
BUITHO MOCTaBEH.

BHumaBaiTe 3a nocokaTa Ha BbPTeHe Ha
HaKpaWHMKa Ha TpMMepa 1 nocokaTa Ha
nopaBaHe.

He ocTaBsnTe uHCcTpymeHTa na pa6oTtu 6e3
Hapa3op. MHCTpYMeHTHLT TpAGBa Aa pa6oTn
caMo KoraTo ro AbpXxuTe B pbLie.

M3knoyeTe MHCTPYMEHTa M U34akauTe HaKpan-
HUKBLT Ha TPUMepa Aa crpe Aa ce ABUXKU
HanbIHO, NpeAn Aa ro n3BaauTe ot obpaboT-
BaHUA aeTaun.

He pokocBaiTe HakpaWHWKa Ha TpUMepa Heno-
cpeacTBeHo cned o6paboTka, 3alloTo MoXe Aa
€ MHOrO ropely 1 ja U3ropu Koxara Bu.
BHumaBaiiTe npu Hama3BaHe Ha OCHOBaTa ¢
paspeauTen, 6eH3WH, Macno unu Ap. Nogo6HM.
Te moraTt Aa npeAu3BMKaT HanyKBaHe Ha
OocHoBarTa.

MonsBaiiTe HaKPaMHULM Ha TPMMEP C TOYHUSA
AnaMeTbp Ha onalukaTa U OTroBapsLLK Ha
060poTUTE HAa UHCTPYMEHTA.

Hsikon maTepuanu cbabpXaT XMMUKanu,
KOUTO € Bb3MOXHO ia ca TOKCMYHU. BaemeTe
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npeanasHu MepKu, 3a Aa npegoTBpaTuTe
BAMLUBaAHETO Ha NPax U KOHTaKTa C Koxara.
CnepBanTe MH(opmaumsaTa Ha OCTaBYMKa 3a

yAapsiTe B TBbPA NpeaMeT akymynaTtopHaTa
6aTepus. ToBa NoBeAeHNE MOXeE a Npean3ByrKa
noxap, NperpsiBaHe Uy B3puB.

6esonacHarta pa6oTa c matepuana. 9. He usnonssante noBpeAeHU aKyMyrnaTOpPHU
20. BwHarum nonssauTe Macka 3a npax Ui auxa- 6atepum.
TenleH anapart, CbOTBeTCTBall Ha maTepuana u 10. CobabpxawuTe ce NMUTUEeBO-WOHHU akyMyna-

ypeaa, c konTto paborture.

3AMNA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKUUN.

AI'IPEHYI'IPE)KHEHME: HE nossonsBaiTe
komcbopTa OT No3HaBaHeTO Ha NpoaykKTa (npu-
[O6UT Npu gbnrata My ynorpe6a) Aa 3ameHuU
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha NnpaBunara 3a 6esonac-
HOCT 3a BbnpocHusa npoaykt. HEMPABUITHATA
YMNOTPEBA n Hecna3BaHeTo Ha NpaBunarta 3a

TOpHM GaTepum ca 06eKT Ha U3UCKBAHUATA HA
3aKoHOAAaTEeNCTBOTO 3a ONMACHMU CTOKM.

Mpw Tbproecku NPeBo3n, Hanp. OT TPETK CTPaHMU,
cneguTopu, TpsibBa Aa ce cnaseaTt cneumanHim
M3UCKBaHWUSA 3a ONakoBaHe N eTUKeTUpaHe.

3a nogroToBka Ha apTuKyna, konuTo Tpsibea Aa
6bae n3nparteH, e Heo6xoaMMa KOHCYNTauus ¢
eKcnepT no onacHuTe matepuanu. Mons, cnas-
BalTe Y eBEHTYyarnHo No-noapo6GHNTE HAaLMOHaNHN
pasnopenou.

3aneneTe C neHTa UK NOKpUNTE OTKPUTUTE KOH-

6e30MacHOCT, NOCOYEeHU B HACTOALLOTO PbKO- TaKTV 1 onakosanTe akymynatopHara 6arepus no
BOACTBO 3a eKcnnoaTtauus, MmoraTt Aaa goseaar Ao TakbB Ha4vH, Ye a He MOXe fia ce NpemecTsa B
TEXKN HapaHsiBaHusI. onakoskara.
11. TMpwu n3xBbpnsHe Ha akymynatopHaTta 6arepus
Ba)KHM MHchyKuMM 3a 6e3°naCHOCT A u3BageTte oT UHCTPyMeHTa VI{| U3XBbpreTe
6 Ha noaxopsLo MsAcTto. Cna3BanTe MeCTHUTE
3a aKyMmynaropHara oarepusi pasnopea6u 3a U3XBBLPIISIHE Ha aKyMyrnaTOpHU
1 n 5 6atepum.
. e Aa usnonssaTe akymyrnaTopHara 6ate- .
pv?ﬂnnpiqueTe BCUUKM M):|c¥pykusw W npeay- 12. WUsnonsBanTe 6aTepunUTe caMo C NPOAYKTUTE,
npe:qwrenuu MapKVPOBKM Ha (1) 3apAAHOTO onpeaenexu ot Makita. MoctaBsiHeTo Ha GaTepu-
. uTe KbM Heogo6peHn NPoayKTY MoXe Aa npeans-
YCTPOACTBO 3a BatepuuTe, (2) 3a 6aTepuuTe U BUKa Mnoxap, nperpsisaHe, B3pVB UM U3TUYaHE Ha
(3) 3a usnonsBalyma 6aTtepmumTe NPOAYKT. eJ'IeKTpOl'IVIT‘ ’

2. He pa3rno6sBaiiTe 1 He NPOMeHANTe aKyMy- 13. AKO MHCTPYMEHTBT HAMA QA G MANON3BA
naTtopHarta 6aTtepus. ToBa Moxe Ja npeaussuka NPOSLIKMTENHO BpeMe, GaTepaTa TPRGBA
noxap, nperpsiBaHe Unn B3puB. Ce M3Baay oT Hero ’

3. AKO MOLWHOCTTa Ha MalUMHaTa Hamariee MHOro, ’

BeaHara cnpere fa pa6otuTe. Toa Moxe Aa 14. Tlo Bpeme Ha 1 cnep ynotpeba akymynaTtop-
: HaTa 6aTepusi MOXe Aa noeme TOMJMUHA, KOATO
AOBGAE 10 PUCK OT NPErPABAHE, A0 BLIMOKHU MoXe Aa NPUYUHU U3rapsaHUS UITU HUCKOTEM-
M3rapsiHus 1 gaxe A0 €KCNo3uu. -
P A A nepaTtypHu usrapsinua. Buumasaiite, korato

4.  AKo B ouMTe BM NonagHe eneKTponuT, annak- GopaBuTe C ropeLLUTe aKyMymnaTopHu Gatepun.
HeTe 'M C YMcTa BoAa M BegHara norbpcerte o
nekapcka nomoLy 'Ieoaa MoF)tKe na AOBep.qe no 15. He pokocBaiTe KnemaTta Ha UHCTPYMeHTa
3ary6a Ha 3peHMe;To BN BeaHara cnef ynorpe6a, Thi KaTo € Bb3MOXHO

N i Aa e A0CTaTb4HO HarpsiTa, 3a Aa npeauM3Buka

5. He paBaiiTe Ha KbCO aKyMynaTopHUTe warapsiHus

GaTepum: -
T-I . 16. He no3BonsBaiTe CTPYXKU, Npax Unv novysa
(1) He pokoceaiiTe knemuTe ¢ npoBOAVMM [la nonensaT No KNeMuTe, OTBOPUTE U KaHa-
marepuanm. nUTe Ha akyMynaTopHata GaTepus. ToBa Moxe
(2) MVsbarsaitte chxpaHsABaHeTo Ha akymyna- [1a NPUYMHU 3arpsiBaHe, Bb3HUKBAHE Ha Noxap,
TOpPHUTe GaTepum B KOHTeIHEp ¢ Apyry n3byxBaHe 1 NoBpeAa Ha MHCTPYMEHTa Unu aky-
MeTanHu npeaMeT KaTto NMPOHU, MOHETH MynaTtopHata 6aTtepusi, KOeTo Aa AoBede [0 u3ra-
¥ ApYyrv NofoGHM. PSHUS UNN TENECHW HapaHsABaHWS.
(3) He usnaraiTte akymynatopvute 6atepumn 17. OCBeH aKo MHCTPYMEHTLT NoAabpkKa
Ha BoAa UInu AbXA,. MU3Nnon3BaHeTo B 6rIM30CT 4O BUCOKOBONTOBU
3aKbcsiBaHeToO Ha akymynaTopHa 6atepus eneKTponpoBoAu, He U3MON3BaNTe akyMmyna-
MoXe fna aoosene Ao nporu4vaHe Ha MHoro TopHaTta 6aTtepusi 630 40 BUCOKOBONITOBU
CUIeH TOK, 10 NperpsiBaHe, A0 Bb3MOXHU n3ra- enekTponpoBoau. ToBa MOXe a [OBEAE [0
PsAHUA 1 faxe Ao pasnafaHe Ha 6aTepusTa. Heu3npaBHOCT UMW NOBPEAa Ha MHCTPYMEHTa Uu
6. He cbxpaHaBaiTe 1 He U3NON3BaNTe UHCTPY- akymynatopHata 6atepusi.
MEeHTa U aKkyMynaTopHuUTe 6aTepumn Ha MecTa, 18. TMa3seTe 6aTepusiTa oT Aeua.
KbAeTo TemnepaTypaTa MoXe Aa AOCTUrHEe Unu
HaammHe 50 °C (122 °F). 3AMNA3ETE HACTOALUUTE

7. He usrapsiTte akymynatopHute 6atepumn MHCTPYKuMM
AaXe U aKko Te ca CEPMO3HO NOBpPeAeHUN Unu
HanbIHO M3HOCEeHU. AKymynaTopHaTa 6aTtepus
MoOXe [ja eKCnroAupa B OrbH.

8. He 3abuBaiTe NMpoOHU, He pexeTe, He CMau-

KBaWTe, He XBbPnAnTe, He U3NyckKanuTe U He
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A BHUMAHME: Usnonasaiite camo opuru-
HarnHu akymynaTopHu 6atepuu Ha Makita. MNpwu
M3Mon3BaHe Ha pasnnyHn OT akyMynaTopHuTe 6ate-
pvn Ha Makita unu ctapu akymynatopHu 6atepun
MOXe [a ce Monyyn NnpbckaHe Ha akymynatopHaTta
6aTepusi, KOeTo a AoBeAe 40 NoXap, HapaHsiBaHe
1nu nospega. ToBa CbLLUO LLie aHynmpa rapaHuusta
Ha Makita 3a MHCTpPyMeHTa 1 3apsaaHOTO YCTPONCTBO
Makita.

51 10 NPOTEXeHMEeTo Ha xreba, 4oKaTo He Ce HamecTu
C NeKo wpaksaHe. B crniyuan ye Bxgarte YepBeHust
VHOMKATOP, KaKTo e NokasaHo Ha curypara, T He e
(hMKCMpaHa HanbHO Ha MSICTOTO CH.

3a pga nsBagute akymynartopHata 6atepus, 8 nnb3-
HeTe N3BBH MHCTPYMEHTA, NiTb3raliku CbleBpeMEHHO
6yToHa B NpeaHaTa YacT Ha akymynatopHata batepus.
» ®ur.1: 1. YepseH nHavkarop 2. byToH

3. AkymynatopHa 6atepus

CbBeTH 3a nogabpXxKaHe Ha Mak-
CUManHoO Abiblr XXUBOT HA aKy-

MynaTopH ute 6artepun
3apexpaiiTe akymynaTtopHute 6atepuu, npeau
Te Aa ca ce pa3peaunu HanbiHo. Korato 3a6e-
nexuTe, Ye MOLHOCTTA Ha MHCTPYMEHTa HaMa-
nsiBa, BUHaru cnupaiiTte pabortaTa ¢ UHCTpY-
MeHTa 1 3apefeTe akymynaTopHata 6atepus.

2. Hwukora He npesapexpgaiTe HambHO 3apefeHa
akymynaTtopHa 6aTtepwus. Mpe3apaabT ckbeABa
eKcnnoaTauuoHHUs XKMUBOT Ha 6aTepusaTa.

3. 3apexpanTe akymynaTtopHata 6atepus npu
cTaniHa Temnepartypa ot 10 °C — 40 °C (50
°F — 104 °F). OcTaBeTe 3arpeTuTe aKkymyna-
TopHM 6aTepuu Aa ce oxnagAT, npeau Aa rm
3apexpare.

4. KoraTo He usnonseare akymynatopHata 6ate-
pus, u3BageTe A OT MHCTPYMEHTa Unu 3apsa-
HOTO YCTPOMCTBO.

5. 3apepgeTe akymynaTopHata 6aTepusi, ako He
cTe ro U3nonsBanu Abblr Nepuos ot Bpeme
(noBeye oT WecT Meceua).

OMUCAHUE HA

OYHKUUUTE

ABHUMAHME: Bunaru npoBepsiBainTe ganu

MABHUMAHME: Bunarn emuksaiite akymyna-
TopHaTa 6aTepus AOKPaK, Taka Ye YepPBEHUAT
MHAMKaTop Aa ce ckpue. B NpotueeH cryyan Ts
MOXe HEBOIHO [ia U3naaHe OT MHCTPYMEHTa, KOETO
MOXe Aa HapaHu Bac UMK HSIKOTO OKOrO Bac.

ABHUMAHUE: He MHCTanupanTte akymy-
naropHara 6atepus cbc cuna. Ako 6atepuata
He ce ABWXM CBOGOAHO, TA He e Buna noctaBeHa
NpaBuITHO.

Muoukaumsa Ha ocTaBawms

KanauuMTeT Ha aKkymynaTtopHaTa
6atepus

Camo 3a akymynamopHu 6amepuu ¢ uHAukamop

HaTucHete ByToHa 3a npoBepka Ha akymynaTtopHaTta

6aTepusi 3a nokasBaHe Ha OcTaBalLMs 3apsj Ha

6aTepusita. CBETNIMHHUTE UHAWKATOPW LLie CBEeTHaT 3a

HSIKOMNKO CeKyHAN.

» ®ur.2: 1. CBeTnVHHM nHaunkatopmn 2. byToH 3a
nposepka

CBEeTNUHHU MHAMKaTOPU OcraBaly

3apsAg Ha
I |:| ﬂ Gatepusita

CeeTn W3kn. Mura

75% po 100%

50% no 75%

110

MHCTPYMEHTBLT € U3KITIUeH M KaceTaTa C akymy- I I |:| |:| 25% 00 50%
natopHata 6aTepus e u3sageHa, npeau Aa pery-
nupare unu nposepsiBaTe AafAeHa YHKUMA Ha 0% Ao 25%
MHCTPYMeHTa. I |:| I:I I:I
!I |:| |:| |:| 3apenete
MocTaBsAHe n u3BaxxaaHe Ha GatepusiTa.
aKymynaTtopHarta batepus I I I:I I:I Batepusta
MOXe fa
ti He pabotu
MABHUMAHME: Bunarn nskniousaiite MHCTPY- MpaBuIIHO.

MeHTa Npeau NocTaBsiHe UMK U3BaXAaHe Ha aKy-
MyrnartopHara 6atepus.

MABHUMAHME: Korato VHCTanupare unu
n3Baxaate akymynatopHaTta 6atepus, ApbXKTe
3ApaBo MHCTPYMEHTa M akyMynaTtopHaTta 6aTtepus.
AKO HE ObPXUTE 3APaBo MHCTPYMEHTA 1 aKyMynaTop-
HaTa 6aTepus, Te MoraT [a ce U3Nb3HaT OT pbleTe
BU W a AoBeaaT [0 NoBpexXaaHe Ha MHCTPYMEHTa 1
akymynatopHata 6aTepusi Unu HapaHsisaHe.

3ABENEXKA: B 3aB1CMMOCT OT ycrnoBusiTa Ha yno-
Tpeba 1 okonHata Temnepatypa € Bb3MOXHO Noka-
3aHuUsTa Neko Aa ce pa3nuyaBat OT AeNCTBUTENHUS
KanauuTer.

3ABENEXKA: MbpBusT (kpaeH nsiB) CBETNMHEH
MHOMKATOP LU Mura, Korato cucTemara 3a 3alumTta Ha
GaTepusita (OyHKLMOHUPA.

3a pga noctaeuTe akymyrnaropHara 6atepusi, uspae-
HeTe e3MYeTo Ha akymynaTtopHata 6atepust ¢ xneba B
Kopnyca 1 ro Niib3HeTe Ha MSACTOTO My. MpuaBuxXBanTe
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CucTtema 3a 3awymMTa Ha MHCTPYMEHTa

lakymynaTopHata 6aTepus

VHCTpyMeHTHT e obopyaBaH CbC cucTeMa 3a 3alumuTta
Ha UHCTPyMeHTa/akymynaTtopHaTta 6atepus. Tasu cuc-
Tema aBTOMaTM4HO NPeKbCBa 3axpaHBaHETO KbM enek-
TpPOMOTOpa, 3a Aa OCUIypW MO-AbMbI XUBOT HA MHCTPY-
MeHTa 1 akymynartopHata 6atepus. MHCTpyMeHTBT

Le cnpe aBTOMaTWUYHO Mo Bpeme Ha paboTa, ako
MHCTPYMEHTBLT Unu batepusta ce HamupaTt B €4HO OT
crnegHuTe yCnoBus:

3awumTa cpelly npeTtoBapBaHe

KoraTo 6aTepusita ce u3non3aea no Ha4yuH, KOUTO BOAMN
[0 HeOBMYaHO BUCOKA KOHCYMaLMS Ha TOK, UHCTpY-
MEHTBT Crupa aBTOMaTU4HO 6e3 HMKakBa MHOUKALMS.
B T031 cnyyai u3knoyeTe MHCTPYMEHTa U NpeycTaHo-
BeTe MPUINOXEHNETO, KOETO NPeToBapBa MHCTPYMEHTA.
Cnep ToBa OTHOBO BKIHOYETE MHCTPYMEHTa, 3a Aa
NPOABLIKUTE.

3awumTa cpelly nperpsisaHe

KoraTo MHCTpyMeHTbT/6aTepusita NperpesT, MHCTPY-
MEHTBLT cnmpa aBTomMaTn4Ho. B To3um cnyyaii octaseTe
MHCTPYMEeHTa Aa U3CTVHe, NPpeau Aa ro BKIYnTe
OTHOBO.

3ABEINEXKA: Korato MHCTpYMEHTBT € nperpsn,
namnara mura.

3awuTa cpelly NnpeKkoMepHo
paspexaaHe

Korato kanauuteTbT Ha akymynaTopHaTta 6atepusi He
€ [OCTaTbYeH, MHCTPYMEHTBLT CrMpa aBToMaTnyHo. B
TO3W cryyaii ussagete 6atepusita OT UHCTPYMeHTa U s
3apegeTe.

3awmTy cpeLyy ApYry NPUYMHM

MpeanasHaTa cucTema e npeaHasHaveHa v 3a apyrv

MPUYNHK, KOUTO MOXe Aa NOBPeAsT UHCTPYMEHTA, 1

No3BOMNsiBa aBTOMaTUYHOTO CMMPaHe Ha MHCTPYMEHTA.

M3nbnHeTe BCUYKM CrieaBaLum CThIKK, 3a Aa oTcTpa-

HUTE NPUYMHWTE, KOraTo MHCTPYMEHTBLT € NpeKbCHan

BpPEMeHHO Unu cnpe no Bpeme Ha pabota.

1. WMsknioveTe MHCTPyMEHTa 1 cref ToBa OTHOBO O
BKITIOYETE.

2. 3apepete batepusita(MTe) Unu s/rn 3aMmeHeTe CbC
3apepeHa(n) batepusa(n).

3.  OcraBete UHCTpymeHTa u batepusta(nTe) aa
M3CTUHAT.

Ako He 6bae nocTurHato nogobpexune Ypes BpbllaHe
Ha npeanasHarta cuctema B U3XOA4HO MOMOXeHue, ce
CBbpXeTe C MECTHUS CepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

BknrouBaHe

3a fa BKIounUTe MHCTPYMEHTA, HaTUCHeTe ByToHa 3a
3akntoyBaHe/oTKoYBaHe. VIHCTPYMEHTBT ce BKIoYBa
B PEXWM Ha roTOBHOCT. 3a @ NyCHeTe MHCTPYMeHTa,
B PEXMM Ha rOTOBHOCT HaTUCHeTe GyToHa 3a nyckaHe/
cnupaHe. 3a Aa crpete UHCTPYMEeHTa, HaTUCHeTe
OTHOBO 6yTOHa 3a nyckaHe/cnupaHe. MHCTpyMeHTBT
Ce BKMIOYBA B PEXWUM Ha rOTOBHOCT. 3a [a UsknoynTe

VHCTPYMEeHTa, B PeXXUM Ha FOTOBHOCT HaTucHeTe ByToHa
3a 3akslo4BaHe/oTKIIoYBaHE.
» ®ur.3: 1. byToH 3a 3aknoyBaHe/oTKNIOYBaHE
2. ByToH 3a nyckaHe/cnupaHe 3. CBETNUHEH
VHAuKaTop

3ABEJNEXKA: AKO MHCTPYMEHTBT OCTaHe B NpoabI-
XeHue Ha 10 cekyHaM B PEXUM Ha roTOBHOCT, 6e3 aa
paboTu, TO aBTOMaTUYHO Ce U3KMoYBa U CBETIINH-
HUAT MHAMKaTOP M3racea.

3ABEJNEXKA: OcBeH ToBa MoxeTe fa cnpete 1 fa
V3KIIOYNTE MHCTPYMEHTA, KaTo HaTucHeTe ByToHa

3a 3aknoyBaHe/oTKNYBaHe, JOKATO NHCTPYMEHT BT
paboTu.

EnekTpoHHa chyHKUMA

3a 1lecHo ynpasrneHne MHCTPYMEHTLT e 06opyaBaH ¢
€neKTPOHHM OYHKLMU.

CBeTnuHeH nHauKaTop

CBEeTNVHHUAT MHAMKaTOP CBETBa B 3eMEHO, Korato
WHCTPYMEHTBT € B PEXXUM Ha FOTOBHOCT.
» ®ur.d: 1. CBETNVHEH NHOMKATOP

BEJIEXKKA: KoraTo UHCTPYMEHTBT e nperpsin,
CBETNUHHUAT UHAMKATOP Mura. OXnageTe UHCTPY-
MeHTa HanbLJTHO, NPeAu OTHOBO Aa ro u3nonseare.

lNMnaBHO nyckaHe

dyHKUMSTa 3a NNaBHO NyckaHe Hamansiea 4o MUHU-
MYM Tracbka npu nyckaHe v npasu CTapTUPaHeTo Ha
MHCTPYMEHTa No-nnaBHo.

Perynwpal-le Ha n3aageHocTtrTa Ha

HaKpalHuKa Ha Tpumepa

3a pa perynupaTe U3aafeHoCcTTa Ha HakpawHvka, pas-
xnabeTe ravikaTa c HakaTka U NpuaBMXKeTe ocHoBaTa
Harope vunu Hagony 0 XenaHoTo MSICTO, KaTo BbPTUTE
perynupaius BuHT. Cneg kaTo perynupare, 3aterHete
3ApaBo rankarta ¢ HakaTka, 3a fa vKcupare ocHoBara.
» ®dur.5: 1. OcHoBa 2. Ckana 3. lsgapeHocTt

Ha HakpaiHuka 4. laika ¢ HakaTka

5. Perynupauy BUHT

CIrMOBABAHE

ABHUMAHME: Mpeau Aa M3BLPLLIMTE HAKAKBM
[eNHOCTU MO MHCTPYMEHTA, 3a4LINKMTENHO Npo-
BepeTe Aanv ToM e U3KIIOYEH U aKyMyrnaTopHaTta
GaTepus e usBageHa.
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MoHTaX unn geMoHTaX Ha

HaKpanHMKa Ha Tpumepa

MABHUMAHME: He satsiraiite raitkata Ha
npbCTeHa, 6e3 Aa cTe NOCTaBUIM HaKPaMHUK 3a
TpUMep, 3aL0TO KOHYCHLT Ha NPbLCTEeHa MoXe Aa
ce cuynw.

MABHUMAHME: Wanonseaiite camo KnioyoBeTe,
npeaocTaBeHu B KOMMIEKTa Ha UHCTPYMEHTa.

[MocTaBeTe HakparHVKa Ha TpuMepa AoKpal B KOHyca
Ha NpbCTEHA U 3aTerHeTe 34paBo raikaTta Ha NpbCTeHa
C nomMoLyTa Ha ABaTa kntova. 3a ga n3BaguTe Hakpau-
HVKa, crieaBaniTe npoueayparta 3a NocTaBsHEToO My B
obpaTeH peq.

» ®ur.6: 1. PasxnabeaHe 2. 3atsaraHe 3. dukcmpaHe

CmsiHa Ha KOHyCa Ha NaTPOHHUKa

MABHUMAHME: Nznonzeaiite nogxoaswms 3a
HaKpalHMKa 3a TpUMep, C KOMTO Lie paboTuTe,
pa3mep Ha KOHyca Ha NaTPOHHMKA.

A BHUMAHME: He 3atsraitte raitkata Ha
naTpoHHMKa, 6e3 Aa cTe NOCTaBUNU HaKpalHuKa
3a TpMMep, Thil KaTO KOHYCbT Ha NaTPOHHUKA
MoXe Aa ce cHynu.

1. PasBuiTe rankaTta Ha naTpoHHMKA U 9 OTCTPaHeTe.
2. CMeHeTe MOHTMpaHWUS KOHYC Ha NaTPOHHUKA C
XXEenaHWs KOHYC Ha NaTPOHHMKA.

3. [ocTaBeTe OTHOBO rankata ¢ NaTPOHHUKA.

» ®ur.7: 1. KoHyc Ha naTpoHHuka 2. [anka Ha
naTpoHHUKa

MocTaBsAHe UNu nsBaxxaaHe Ha

OCHOBaTa Ha TpumMepa

1. Pasxnaberte rarikarta c HakaTka Ha OCHoBaTa Ha
TpUmMepa, v creq ToBa NocTaBeTe MHCTPYMEHTa B OCHO-
BaTa Ha TpMMepa, KaTo nogpaBHUTe 3bOHMSA rpebeH

Ha MHCTPYMEHTA C LMNMHAPUYHOTO 3bOHO Koneno Ha
ocHoBarTa.

2.  BarterHeTe rankara c HakaTka.
» ®ur.8: 1.laika c HakaTka 2. 3bbeH rpebeH
3. LmnuHapuyHo 3b6HO Konerno

3a faa oTCTpaHWTe OCHOBaTa, U3MbMHETE NpoLieaypaTta
B obpateH pea.

Exkcnnoarauus

MABHUMAHME: [pbXTe BUHArn MHCTPyMeHTa
3apaBo ¢ pbka BbpXy kopnyca. He gokocsaiite
MeTanHara 4acT.

1. [HonpeTte ocHoBaTa fo o6paboTBaHus aetain, 6e3
HakpaHUKbLT 3a TPMMepa [a Bn3a B KOHTaKT C Hero.

2. Bknio4yere MHCTPyMeEHTa M n3vakamTe HakpanHu-
KbT Ha TpUMepa Aa AOCTUTHE MbIHM 060POTU.

3. [IBwxXeTe MHCTPyMEHTa Hanpes no NoBbPXHOCTTa

Ha o6paboTBaHus AeTan, kKaTo NoaabpXKaTe OCHO-
BaTa paBHa W HanpefBaTe NnaBHO, OKATO PA3aHETO
NMPUKIOYN.

» dur.9

Mpu dpesoBaHe Ha pbOOBe NOBBLPXHOCTTA Ha AeTanna

TpsibBa Ja e pa3nonoxeHa OTNSABO HA HaKpaWHKKa Ha

TpvMepa Mo Nocoka Ha nogaBaHeTo.

» ®ur.10: 1. PaboteH getann 2. MNocoka Ha Bbp-
TeHe Ha HakparHuka 3. M3rneq oTrope Ha
MHCTpyMeHTa 4. [Mocoka Ha noaasaHe

Ako n3nonaearte npas BoAay Unv Bogad Ha Tpumep,

ce yBepeTe, Ye CTe ro MOHTMparnu oT AsicHaTa cTpaHa

no nocoka Ha nogaeaHeTo. Taka Toi we 6bae BUHaru

noApaBHEH KbM CTpaHU4HaTa NOBbPXHOCT Ha AeTanna.

» ®ur.11: 1. Nocoka Ha nogaBaHe 2. lNocoka Ha Bbp-
TeHe Ha HakpanHuka 3. PaboTeH getan
4. Npas Boga4

3ABENEXKA: Ako ABMXWTE MHCTPYMEHTa TBbpae
6bp30 Hanpes, ka4ecTBOTO Ha 06paboTka Moxe Aa
ce BroLM, a HaKpanHUKbT 3a TPUMEP UNK ABuraTte-
AT Aa ce noBpeasT. TeBbpae 6aBHOTO ABMXKEHME Ha
VHCTPYMeHTa MoXe Aa AOBEAE [0 CIEAM OT narapsiHe
1 BriolwaBaHe Ha ka4ecTBoTo Ha obpaboTka.

MpaBunHata ckopocT Ha nofaBaHe 3aBUCU OT pas-
Mepa Ha HakpanHuKa 3a TpuMep, Tuna Ha aeTaiina n
AbnBoynHaTta Ha ppesoBaHe.

Mpeau fa 3anoyHeTe ps3aHeTo Ha A4eNCTBUTENHUS
[eTann, HanpaseTe NPoBHO psi3aHe Ha oTnagHo
napye ot Matepuarna, 3a Aa npeleHuTe nogxogsawara
CKOPOCT Ha nogasaHe.

MoxeTe CbLLO Aa NOTBbPANUTE HACTpOMKaTa Ha
HakpanHuKa 3a TpUMep, KaTo naMepuTe nNpobHNs
paspes.

Bopay Ha wabnoHa

BopgaubT Ha WwabnoHa nma BTynka, npes KosiTo npe-
MWHaBa HaKpanHUKbT Ha TPMMEPA, KOETO NO3BOMNsBa
n3non3BaHe Ha TpMMepa 3a WabnoHHO pesoBaHe Ha
aetannu.

» dur.12

1.  Pa3BuiiTe NnpuTUCKaTENHUA BUHT U Crieq ToBa

oTCTpaHeTe AbpXaya Ha Bogaya u aedrnekropa 3a

OTIOMKM.

» ®ur.13: 1. Mputuckaly BUHT 2. Ibpxay Ha Bogava
3. fecnekTop 3a OTNOMKM

2. Pasxnaberte BUHTOBETE M cBaneTe npeanasvTens
Ha ocHoBaTa.
» ®ur.14: 1. [Mpennasuten Ha ocHoBaTa 2. BuHToBe

3. lNocrtaBeTe Bogaya 3a WabnoHHO hpe3oBaHe
BbpXY OCHOBaTa ¥ BbpHETE NpeanasvuTensi Ha ocHoBaTa
OTHOBO Ha MsicToTo My. Crep ToBa 3akpeneTe npeana-
3uTensi Ha OCHOBaTa Ype3 3aTsraHe Ha BUHTOBETE.

4. dukcupainTe WwabnoHa kbm getaina. lNMoctasete
MHCTpYyMeHTa BbpXy LiabroHa 1 ro npuasuxeanTe Taka,
Ye BodaybT Ha WabnoHa Aa ce nnb3ra no cTpaHaTta Ha
wabnoHa.
» ®ur.15: 1. HakpaiiHuk 3a Tpumep 2. OcHoBa
3. MNpegnasuTen Ha ocHoBarta 4. LLlabnoH
5. PaboteH getain 6. Bogay Ha wabnoHa
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3ABENEXKA: [JetannbT Wwe 6bae n3psidaH ¢ pas-
Mepu, KOUTO HE3HAYUTENHO Ce pas3nunyasat oT Teaun
Ha wabnoHa. Mpeasuaete pasctosiHueTo (X) Mexay
HaKpanHUKa Ha TpMMepa W BbHLUHATa CTpaHa Ha
Bofaya Ha wabnoHa. PascTtosiHmeTo (X) moxe aa
6bae nsuncneHo Ypes cnegHata popmyna:
Pa3sctosiue (X) = (BbHWeH AnameThp Ha BoAaua
Ha WwabnoHa — AnamMeTbLP Ha HaKpaWHuKa Ha
Tpumepa)/2

MpaBunsAT Bogay ce U3nonsea 3a Npasu cpesoBe Npu
cKocsiBaHe.
» ®ur.16

1. lNpukpeneTe BoaeLaTa nNnaHka KkbM Npaeus Bogay

c 6onTa u KpunyaTara raika.

» dur.17: 1. bonT 2. Bogewa nnaHka 3. Npa. Bogau
4. Kpunyarta ranka

2. OrtcTpaHeTe Abpxada Ha Bogava u aednekropa
Ha OTNOMKM, Crea KoeTo 3akpeneTe npasBusi Bogay ¢
npuUTUCKaTENTHNS BUHT.
» ®ur.18: 1. Mputnckaw, BUHT 2. MNMpaB Bogay

3. Kpunyarta ravika 4. OcHoBa

3.  PasxnabeTe kpunyartata ranka Bbpxy npasusi
BOAAY U perynupanTe pascTosHMETO Mexay Hakpau-
HWKa Ha TpyMMepa U npaswsi Bogady. Korato cte HacTpo-
WIN XXENaHOTO pa3CcTosiHUe, 3aTerHeTe 34paBo Kpunya-
TaTa ramnka.

4.  Tlpu dopesoBaHe NpUABMKBaNTE MHCTPYMEHTa
Taka, Yye NpPaBMSIT BOAAY Aa € HapaBHO CbC CTPaHMUY-
HaTa NOBbPXHOCT Ha fJeTaina.

W3psisBaHeTO, M3roTBAHETO HA 3a00bneHn paspesn BbB
dypHUP 1 NoAOGHM MaTepranu, Moxe Aa ce M3BbpLUBa
necHo ¢ Boaaya Ha Tpumepa. Bopeluarta pornka
HacouyBa psi3aHe Mo KpMBa 1 OCUrypsiBa rmagbk cpes.

» dur.19

1. 3akpenete gednekTopa 3a OTNOMKU BbPXY
KaHana Ha ocHoBsara.

2. MoHTupaWTe Bogada Ha Tpumepa v gbpxada Ha
BOAAYa KbM OCHOBAaTa C MOMOLLTa Ha NPUTUCKALLMS
BUHT (A).
3.  Pa3sxnabete nputuckatenHus BuHT (B) u perynu-
paiiTe pa3cTOSHUETO Mexay HakpalHuka Ha Tpumepa
1 Bofaya Ha TpuMepa, kaTo 3aBbpTUTE perynupaLius
BMHT (1 MM Ha oboporT). KoraTo cTe HacTpounu xena-
HOTO pa3cTosiHNe, 3aTerHeTe NpUTUCKaTenHns BUHT (B),
3a ja 3acTonopvTe Bogaya Ha Tpumepa B MSICTOTO My.
» ®ur.20: 1. Perynupauy BUHT 2. ibpxay Ha Bogaya
3. Bogay Ha Tpumep 4. ednekTop 3a
OTIIOMKM

4. Tpw pssaHe NpuaBuXBanNTe NHCTPYMEHTA Taka,

Ye BofelLLaTa pornka Aa ce ABWXKM No cTpaHaTta Ha

netanna.

» ®ur.21: 1. PaboteH aetain 2. HakpaiiHuk 3a Tpu-
mep 3. Bogelia ponka
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PABOTA C
AONMBJIIHUTENHA

NMPUHAONEXHOCT

OcHoBa 3a (hpe3oBaHe NoA HaKMOH

AonbrnHumenHa npuHadnexHocm

OcHoBata 3a dhpesoBaHe noz HaKkMoH e ynobHa 3a
CHeMaHe Ha hacka.

MocTaBsiHe UnNu nsBaxgaHe Ha
OCHOBa 3a (bpesoBaHe noa HakKroH

1. Pa3sxnaberte raikaTa c HakaTka Ha ocHoBaTa
3a (hpe3oBaHe Mo HaKMoH v crnej ToBa Bkapante
WHCTPYMEHTa B HESl, KaTo n3paBHUTE 3bOHUA rpebeH
Ha MHCTPYMeHTa C LUN1HAPUYHOTO 3b6HO Koneno Ha
ocHoBaTa 3a hpe3oBaHe Mof, HaKMoH.

2. 3arterHete raiikarta c HakaTka.
» ®ur.22: 1.Tlaiika c HakaTka 2. 3bbeH rpebeH
3. UununapuyHo 3b6Ho koneno

3a fga oTcTpaHuTe OCHOBaTa, U3NbIHETE npoueaypaTta
B o6paTteH peg.

MoHTUpaHe Ha NnpucTaBKa 3a Tpumep
(cnep kaTo e buna geMoHTUpaHa oT
ocHoBarta 3a (ppe3oBaHe Noj HaKIoH)

M3nonsBante 6ontoBeTe, KpUNYaTUTE rakn U NIOCKUTE
Wwanbu, 3a ia MOHTMpaTe NpucTaBkaTa 3a TpUMep,
KaKTO e nokasaHo Ha curypara.
» ®ur.23: 1. Kpunyara raiika 2. Nnocka waviba
(BbHWeEH AnameTbp 12 MM) 3. OcHoBa
4. MNpucTaBka 3a Tpumep 5. MNMnocka warba
(BbHLWEH AnameTbp 14 MMm) 6. BonT

3ABEJNEXKA: NpucTtaBkaTta 3a Tpumep e ¢ab-
pVYHO MOHTMpPaHa KbM OCHOBaTa 3a hpe3oBaHe nog
HaKmMoH.

PerynupaHe Ha usgageHocTTa Ha
HaKpanHWKa Ha Tpumepa

3a pa perynupaTe u3aafgeHocTTa Ha HakpaiHvka, pas-
xnabeTe ravikaTa c HakaTka U NpuaBMXKeTe ocHoBaTa
Harope unu Hagony A0 XenaHoTo MSICTO, KaTo BbPTUTE
perynupaius BUHT. Cneg kaTo perynupare, 3aterHete
34paBo rankarta ¢ HakaTka, 3a fa vKeupare ocHoBara.
» ®wur.24: 1. OcHoBa 2. Ckana 3. lagapeHocT

Ha HakpaviHuka 4. [alika ¢ HakaTka

5. Perynupaty BUHT

PerynupaHe Ha brbiia Ha OCHoBaTa

Pa3sBuiiTe GonToBeTe ¢ KpunyaTa rnaea u perynupaire
brbna Ha ocHoBaTta (5° Ha AeneHve), 3a ga nonyyuTe
XenaHusa brbi Ha psidaHe.
» ®ur.25: 1. bonT c kpunyaTa rmasa 2. Ckana
3. Kpunyarta raika 4. lNpucraska 3a Tpu-
mMep 5. brbn Ha ckocaBaHe 6. OcHoBa
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PerynupaHe Ha ckociBaHETO

A BHUMAHME: Nakniouete VMHCTPYMEHTa,
pasxnabeTe rankara Ha NpbLCTEHa BbPXY UHCTPY-
MeHTa, 3a Aa CTe CUTYPHMU, Ye HaKPalHUKLT 3a
TPUMep ce BbPTM CBOGOAHO 1 NO HUKAKbB HauMH
He ce gonupa 4o OCHOBaTa UM A0 NpUcTaBKaTa
3a TpuMmep.

3a perynvpaHe Ha brbra Ha CKocsiBaHe pasBunTe Kpum-
yaTuTe ranikv n perynvpanTe npucraBskara 3a Tpumepa.

Pabota

1. [Honpete ocHoBaTa Ao o6paboTBaHus getann, 6e3
HaKpalHUKbT 3a TPUMepa Aa BMn3a B KOHTaKT C HEro.

2. BknioyeTe MHCTPYMeHTa v n34akanTe HakpamHu-
KbT Ha TpUMepa Aa AOCTUTHE MbIHM 060poTK.

3. [iBWxeTe MHCTPyMEHTa Ha3af Mo NOBbPXHOCTTa
Ha ob6paboTBaHusa AeTaln, kaTo noaabpXKaTe OCHO-
BaTa M NpucTaBkarta 3a TpUMep paBHW 1 HanpeasaTte
NnaBHoO, OKaTO PS3AHETO MPUKITOYM.

» ®dur.26: 1.[Mpuctaska 3a Tpumep 2. OcHoBa

Mpu chpesoBaHe Ha pbGoOBE NOBLPXHOCTTA Ha AeTalna

TpsbBa fa e pa3nonoxeHa oT JofHaTa cTpaHa Ha

HakpalHuKa 3a TpMMep No NoCoKa Ha NoaaBaHeTo.

» ®ur.27: 1. PaboteH aetain 2. MNocoka Ha Bbp-
TEHe Ha HakpalHuka 3. U3arnen otrope Ha
MHCTpyMeHTa 4. MNocoka Ha nogaBaHe

KoraTo n3nonaeate npuctaskaTa 3a Tpumepa, npasusi

BOZauy UM Bogaya Ha TpuMepa, ApbXTe o OT AsicHaTa

cTpaHa no nocoka Ha nogaBaHeTo. Taka Tou we 6bae

BMHarv nogpaBHeH KbM CTpaHUYHaTa NOBbPXHOCT Ha

netanna.

» ®dur.28: 1.[locoka Ha nogasaHe 2. lNocoka Ha Bbp-
TeHe Ha HakpalHuka 3. PaboTteH getann
4. MNpas Bogad

3ABENEXKA: Ako ABWXUTE MHCTPYMEHTa TBbpae
6bp30 Hanpen, ka4ecTBOTO Ha o6paboTka Moxe aa
ce BMOLW, @ HaKpalHUKBT 3a TPUMEp UK ABUraTe-
NST Aa ce noBpeast. Tebpae 6aBHOTO ABMXKEHME Ha
MHCTPYMeHTa MoXe Aa JoBefe A0 Criedu OT usrapsiHe
1 BroLlaBaHe Ha KayecTBOTO Ha obpaboTka.

MpaBunHaTa cKOPOCT Ha nogasaHe 3aBuUCK OT pas-
Mepa Ha HakpanHuKa 3a TpuMep, Tuna Ha geTaiina u
abnboynHaTa Ha pesoBaHe.

Mpeam aa 3anoyHeTe psA3aHeTo Ha AeNCTBUTENHUS
[eTaiin, HanpaseTte NPoGHO psidaHe Ha OTNagHO
napde oT MaTepuarna, 3a fia npeueHnTe nogxogsawara
CKOPOCT Ha nogasaHe.

MoskeTe CbLyo Aa NOTBbPAUTE HAcTpolikaTa Ha

HakpaiiH1Ka 3a TPUMEp, Kato M3MepuTe NPoBHUs
paspes.

Bopau Ha Wwa6noHa

BopgaybT Ha wabnoHa nma BTyrka, Npes KosiTo npe-
MWHaBa HakparHWKbT Ha TPUMepa, KOETO NO3BONsIBa
M3rnon3BaHe Ha TpuMepa 3a WabnoHHO hpe3oBaHe Ha
netannu.

» dwur.29

1. [emoHTupaiiTe ocHoBaTa 3a pesoBaHe nopg
HaKMoH OT MHCTPYMEeHTa 1 OTCTpaHeTe NpucTaekara 3a

TpUMEp OT Hes.
» ®ur.30

2. PasBuiite GonToBeTe C KpunyaTa rnasa u 3acTo-
nopeTe ocHoBaTa XOpu3oHTanHo. Passuinte aBata
BWHTa Ha OCHOBAaTa, kaTo U3nonssare oTBepTKa.
» ®ur.31: 1. BuHToBe 2. bonT ¢ kpunyaTa rmasa

3. OcHoBa 4. OTBepTka

3. TocTaBeTe WabnoHHWs Bogay BbpXy OCHOBaTa.
VMa 4eTvpu nanbkHanm YacTu no wabnoHHUS Boaay.
3acTonopeTe ABeTe OT YETUPUTE U3MbKHAMMW YacTu ¢
ABa BMHTa. MoHTMpaiiTe ocHoBaTa KbM MHCTPYMEHTa.
» ®ur.32: 1. OcHoBa 2. M3nbkHanm 4actn

3. WabnoHeH Boaay 4. BuHTtose

4.  ®ukcupaiTe WwabnoHa kbM AeTanna. MNocraseTe
VHCTPYMeHTa BbpXy LWabnoHa v ro npuasuxkBaiiTe Taka,
Ye BodaybT Ha WabnoHa ga ce Nnb3ra no cTpaHaTta Ha
wabnoHa.
» ®ur.33: 1. HakpaiiHuk 3a Tpumep 2. OcHoBa
3. lWabnoH 4. PaboTeH getann 5. Bogay Ha
wabnoHa

3ABENEXKA: [letannsT we 6be U3pssaH ¢ pas-
MepU, KOUTO HE3HAYNTENHO Ce pasnuyaear oT Teau
Ha wabnoHa. MpeaBuaerte pascTosHneTo (X) mexay
HakpaiiHuka Ha TpUMepa ¥ BbHLUHaTa cTpaHa Ha
BoAaya Ha wabnoHa. PasctosHueTo (X) Moxe aa
6bae n34ncneHo Ypes cnegHarta dopmyna:
Pa3sctosinue (X) = (BbHLWeEH agnameTbp Ha Bogaya
Ha WwabrnoHa — AnamMeTbLP Ha HaKpaWHuKa Ha
Tpumepa)/2

MpaB Bogau

MpaBusT Bogay ce n3nonssa 3a npasu cpes3ose npu
cKocsiBaHe.
» dur.34

1. TpukpeneTe BofeLlaTta NnaHka kbM npasus Bogad

¢ 6onTa v kpunyartara ravika.

» ®ur.35: 1. bonT 2. Bogewa nnaHka 3. lNpas Boga4
4. Kpunuara ranka

2. OtcTpaHeTe npucTaBkaTa 3a TpUMep OT OcHoBaTa
3a (hpe3oBaHe nof HakmnoH. Passuiite 6onToBeTe ¢
Kpunyata rnasa, 3acTtornopeTe oCHoBaTa XOpU30OHTasHO
1 crieq ToBa 3akpeneTe NpaBns BOAAY C NpUTUCKaLLUA
BUHT.
» ®ur.36: 1. MpwuTnckaly BUHT 2. MpaB Bogad
3. Kpunyarta raiika 4. OcHoBa 5. BonT ¢
Kpunyata rnaea

3. Pasxnabete kpunyartaTa ranka Bbpxy npasusi
BOAAY U perynupainte pa3cTosHNETO MexXay Hakpaii-
HWKa Ha TpuMepa ¥ npaBus Bogad. KoraTo cte HacTpo-
WK XENaHoTO pa3CcTosiHNe, 3aTerHeTe 34paBo kKpunya-
TaTa ravika.

4.  Tlpu dppesoBaHe NpuaBMXKBaNTE MHCTPYMEHTA
Taka, 4Ye npaBusiT BoAaY 4@ € HapaBHO CbC CTPaHWy-
HaTa NoBLPXHOCT Ha AeTaiina.

Bogau Ha Tpumep

M3ps3BaHeTo, M3roTBSIHETO Ha 3a06neHN pa3pesn BbB
cypHUp 1 NofoGHU MaTepranu, Moxe Aa ce U3BbpLUIBa
necHo ¢ Boaaya Ha Tpumepa. Bogeluarta ponka
Haco4Ba psiaHe Mo KpvBa 1 OcurypsiBa rmagbk cpes.
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» dur.37

1.  OrtcTpaHeTe npucTaBkaTa 3a TPUMeEp OT OCHO-
BaTa 3a (hpe3oBaHe nof HakmnoH. Passuiite 6onTo-
BEeTe C Kpunyara rnasa v 3acTtornopeTe ocHoBaTa
XOPU3OHTasHO.

2. MoHTupaiitTe BOga4a Ha TpMMepa v Abpxaya Ha
BOAAYa KbM OCHOBAaTa C MOMOLLTa Ha NpUTUCKaLLuS
BUHT (A).
3.  Pasxnabete nputuckarenHus BuHT (B) n perynu-
paiTe pa3CcTOSHWETO MeXAyY HaKparHWKa Ha Tpumepa
1 Bofjaya Ha TpuMepa, KaTo 3aBbpTuTe perynmpaiims
BWHT (1 MM Ha o6opoT). KoraTo cTe HacTpounu xxena-
HOTO pa3CcTosiHWe, 3aTerHeTe NpuTUcKaTenHus BUHT (B),
3a [la 3acTonopuTe BoAayva Ha Tpumepa B MSICTOTO My.
» ®ur.38: 1. Perynupauy BUHT 2. ibpxay Ha Bogaya
3. Bogauy Ha Tpumep 4. BonT ¢ kpunyata
rmaea

4. Tpw psisgaHe NpuaBWXKBaNTe NHCTPYMEHTA Taka,

Ye BofelLaTa porka Aa ce ABWXKM Mo cTpaHaTta Ha

netanna.

» ®ur.39: 1. PaboteH agetann 2. HakpaHuk 3a Tpu-
mep 3. Bogela ponka

PBXXKA

ABHUMAHUE: Mpeav aa nposepsBate Unu
M3BbpLIBaTe NOAAPBKKA HA MHCTPYMEHTa, ce
yBeperTe, Ye TOW € U3KIIYEH 1 aKymynaTopHaTta
6aTepus e u3BageHa.

BEJIEXXKA: He nanonssante 6eH3uH, HadTa,
paspeauTen, cnUpT 1 Ap. noao6Hu. ToBa Moxe
Aa NpuuuHu o6esuBeTsiBaHe, AedopmaLma unm
NyKHaTUHW.

3a pa ce nogabpxa BESOMNACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha npogyKTa, peMOHTUTE, NoaapbXK-
KaTa unu perynmpaHeTo TpsibBa Aa ce M3BbpLIBAT OT
YMbIIHOMOLLEH CEPBU3 NN (PaBpUYHN CEPBU3HN LIEH-
TpoBe Ha Makita, kaTo BuHaru Tpsi6ea Aa uanonasare
pesepBHU YacTu ot Makita.

HAKPAUHULIN 3A

TPUMEP

HonbnHumenHa npuHadnexHocm

MpaB HakpanHuK
» dur.40

U-o6pa3eH kaHan
» dur.41

V-o6pa3seH kaHan
» dur.42

HakpaiHuk 3a nogpsa3sBaHe ¢ npo6uBally BpbX
» ®ur.43

HakpaiHuk 3a gBOMHO NoAapsiaBaHe ¢ npo6uBaLy
BPBbX
» dur.44

HakpaiHuk 3a 3a06nsiHe Ha pb6oBe
» dur.45

HakpaiHuk 3a ckocsiBaHe Ha pbb6oBe
» dur.46

HakpaiHuk 3a 3a06nsiHe KbM BbTpPeLIHOCTTa
» dur.47

HakpaiHuk 3a nogps3BaHe cbC cayMeH narep
» ®ur.48

HakpaiHuk 3a 3akpbrnsiHe Ha pb6oBe cbC cauMeH
narep
» ®dur.49

HakpaiHuk 3a 3a06nsHe Ha pb60oBe CbC cauMeH
narep
» ®ur.50

HakpaiHuk 3a ckocsiBaHe Ha pb60oBe CbC caumeH
narep
» dur.51

HakpaiHuk 3a 3a06nsiHe Ha pb60Be HaBbTpe CbC
caymeH narep
» ®ur.52

HakpaiHuk 3a pumcku npocpun cbc caymeH narep
» ®ur.53

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE: MpenopbuBa ce U3NoON3BaHeTo
Ha Te3M akcecoapy UM HaKpaHMLUM C Bawums
UHCTpyMeHT Makita, onucaH B HacTosiLOTO
pPBKOBOACTBO. M3nonasaHeTo Ha Apyrv akcecoapm
UMK HaKparHULUY MOXe [1a [0Befe [0 ONacHoCT OT
TenecHu nospeau. ManonasanTte CbOTBETHUS aKce-
coap Unu HakpaH1K camo Mo NpeaHasHaueHme.

AKO nmaTe Hyxaa oT noMoLl, 3a noseye NogpobHOCTH
OTHOCHO Te3u akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUSA
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. [MpaBu HakpaHMUM 1 HaKpaHULKY 3a KaHanu
. HakpaiiHvik 3a npodunupaHe Ha pbbose
. HakpaiiHvk 3a nogpsisBaHe Ha namuHaT

. MpaB BogaY, koMnnekT

. Bopay Ha Tpumepa, koMnnekT

. OcHoBa Ha Tpumepa, KOMMNeKT

. OcHoBa 3a hpe3oBaHe Mof, HaKIMOH, KOMMNIEKT
. LLlabnoHeH Boaay

. KoHyc Ha naTpoHHuka

. Kntoy 10

. Kntoy 17

. [ednekTop 3a OTNOMKH

. OpurnHanHa akymynatopHa 6atepust v 3apsgHoO
ycTporcTeo Ha Makita
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3ABEJEXKA: Hsikom apTuKynm oT cnmcbka Moxe
[a ca BKITOYEeHW B KOMMNEKTa Ha MHCTPYMEHTa, KaTo
cTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe a ca pasnunyHn B
pasnuyHUTE ObPXKaBy.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: DRT52
Kapacitet drzaca brzostezne glave 6 mmiili 1/4"
Brzina bez optereéenja 30.000 min™
Ukupna visina (s BL1860B) 220 mm
Nazivni napon DC 18V
Neto teZina 1,3-1,6kg

. Zahvaljujuéi nasem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podloZzne su promjenama

bez obavijesti.

. Specifikacije i baterije mogu se razlikovati medu drzavama.

. Tezina se moze razlikovati ovisno o opremi, ukljuujuci baterijski ulozak. Najlak$a i najteza kombinacija,
sukladno postupku EPTA 01/2014, prikazane su u nastavku.

Odgovarajuci baterijski ulozak i punja¢

Baterija

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Punja¢

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Neki od navedenih baterijskih uloZaka i punjata mozda nece biti dostupni ovisno o regiji u kojoj se nalazite.

AUPOZORENJE: Upotrebljavajte samo navedene baterijske uloske i punjaée. Upotreba bilo koje druge
vrste baterijskih ulozaka i punjata moze prouzrociti ozljede i/ili pozar.

Alat je namijenjen za rezanje rubova laminiranih ploca i
sliénih materijala.

Tipi¢na jac¢ina buke oznacena s A, odredena sukladno
EN62841-2-17:

Razina tlaka zvuka (Lya) : 81 dB (A)

Razina snage zvuka (Lwa) : 89 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izlozenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektricnog ru¢nog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim
uvjetima koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s EN62841-2-17:
Nacin rada: okretanje bez optereéenja
Emisija vibracija (ay) : 2,5 m/s” ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s’
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-

cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

A UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden-
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja
koje se temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim
uvjetima koriStenja (uzimajuci u obzir sve dijelove
radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju-
¢en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i
vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.
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SIGURNOSNA
UPOZORENJA

Opca sigurnosna upozorenja za
elektri¢ne rucne alate

AUPOZORENJE Progcitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
Zene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih uputa
navedenih u nastavku moze rezultirati strujnim udarom,
pozarom i/ili teSkim ozljedama.

Sacuvajte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektriéni (kabelski) alat uklju¢en u struju ili na bezi¢ne
elektricne alate (na baterije).

Sigurnosna upozorenja za bezi¢ne

Skare

1.  Koristite stezaljke ili drugi praktican nacin za
ucévrséivanje i pridrzavanje izratka na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini ga
nestabilnim i mozZe dovesti do gubitka kontrole.

2. Elektriéni ruéni alat drzite iskljucivo za izo-
lirane rukohvatne povrsine jer reza¢ inace
moze doci u dodir sa skrivenim kabelima.
Presijecanje vodi¢a pod naponom moze dovesti
napon u izlozene metalne dijelove, §to moze
izazvati strujni udar kod rukovatelja.

3. Upotrebljavajte iskljuéivo nastavak Skara cija
je brzina najmanje jednaka maksimalnoj brzini
oznacenoj na alatu. Ako alat ima promjenjivu
funkciju kontrole brzine, postavite brzinu alata
ispod brzine rada nastavka Skara.

4. USica nastavka Skara mora odgovarati naprav-
lienom drzacu ¢ahure.

5. Nosite zastitu za usi tijekom duzeg rada.

6. Nastavcima Skara rukujte vrlo pazljivo.

7. Prije rada pazljivo provjerite ima li pukotina ili
ostecenja na nastavku Skara. Odmah zamije-
nite napukli ili oSte¢eni nastavak Skara.

8. lzbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada provje-
rite i uklonite sve €avle iz izratka.

9.  Cvrsto drzite alat.

10. Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrec¢u.

11. Prije ukljuéivanja prekidaca pazite da nastavak
Skara ne dodiruje izradak.

12. Prije nego $to upotrijebite alat na samom
izratku, pustite alat da radi neko vrijeme.
Pazite na vibraciju ili ljuljanje koji bi mogli uka-
zivati na to da je nastavak Skara nepropisno
ugraden.

13. Pazite na smjer vrtnje i smjer postavljanja
nastavka Skara.

14. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
¢ivo drzeci ga u ruci.

15. Uvijek iskljucite alat i pricekajte da se nastavak
Skara potpuno zaustavi prije no Sto ga uklonite
iz izratka.

16. Ne dodirujte nastavak Skara odmah nakon
rada; moze biti izuzetno vrué i mogao bi vam
opeci kozu.

17. Na osnovnu plo¢u nemojte nemarno nanositi
razrjedivac, benzin, naftu i sli€na sredstva. Oni
mogu izazvati pukotine na osnovnoj plo¢i.

18. Koristite nastavke $kara s promjerom koji
odgovara brzini alata.

19. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da biste sprijecili udisanje prasine i dodir s
kozom. Progéitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavljaca materijala.

20. Uvijek koristite ispravnu masku za prasinu/
respirator sukladno materijalu s kojim radite i
vrsti primjene.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
u ovom priruéniku s uputama mogu prouzrogiti
ozbiljne ozljede.

Vazne sigurnosne upute za bateriju

1. Prije uporabe baterije procitajte sve upute i
oznake upozorenja na (1) punjacu za baterije,
(2) bateriji i (3) proizvodu koji koristi bateriju.

2. Nemojte rastavljati ili izmjenjivati baterijski
ulozak. To moze dovesti do pozara, pretjeranog
zagrijavanja ili eksplozije.

3.  Ako se vrijeme rada znatno skratilo, odmah
prestanite raditi. Moze doci do pregrijavanja,
mogucih opeklina pa ¢ak i eksplozije.

4.  Ako vam elektrolit dospije u o€i, isperite ih
Cistom vodom i odmah se obratite lijecniku.
Tako mozete izgubiti vid.

5. Nemojte kratko spajati bateriju:

(1) Ne dovodite terminale u kontakt s provod-
ljivim materijalima.

(2) Ne ¢uvaijte bateriju u spremniku s drugim
metalnim predmetima poput ¢avala, kova-
nica itd.

(3) Ne izlazite bateriju vodi ili kisi.

Kratki spoj baterije moze uzrokovati velik

protok struje, pregrijavanje, moguce opekline

pa ¢ak i kvar.

6. Ne drzite i ne upotrebljavajte alat i baterijski
ulozak na mjestima gdje temperatura moze
premasiti 50 °C (122 °F).

7.  Ne spaljujte bateriju ¢ak ni ako je ozbiljno
ostecena ili potpuno istroSena. Baterija moze
eksplodirati u vatri.

8. Nemojte zabijati ¢avle u baterijski ulozak,
rezati ga, gnjeciti, bacati ili udarati tvrdim
predmetom. Ti postupci mogu dovesti do pozara,
pretjeranog zagrijavanja ili eksplozije.

9. Ne koristite oStecene baterije.

10. Sadrzane litij-ionske baterije podlijezu odred-
bama zakonskih propisa o opasnim tvarima.
Kada se radi o komercijalnom transportu koji
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obavljaju npr. dobavljadi ili Spediteri, moraju se
postovati posebni zahtjevi na pakiranju i ozna-
kama.

Prilikom pripreme isporuke takve stavke potrazite
savjet stru¢njaka za opasne tvari. Pogledajte i
moguce podrobnije nacionalne propise.

Prekrijte trakom ili zastitite otvorene kontakte i
bateriju zapakirajte tako da se ne moze pomicati
u pakiranju.

11. Kada odlazete baterijski ulozak u otpad, uklo-
nite ga iz alata i zbrinite na sigurnom mjestu.
Pridrzavajte se lokalnih zakonskih propisa za
zbrinjavanje baterija.

12. Upotrebljavajte baterije samo s proizvodima
koje je odobrila tvrtka Makita. Umetanje bate-
rija u neprikladne proizvode moze dovesti do
pozara, prekomjerne topline, eksplozije ili curenja
elektrolita.

13. Ako se alat ne upotrebljava dulje vrijeme,
bateriju morate ukloniti iz alata.

14. Tijekom i nakon upotrebe baterijski ulozak
moze se zagrijati i prouzrociti opekline viseg ili
nizeg stupnja. Pazljivo rukujte vrué¢im baterij-
skim uloScima.

15. Nemojte dirati priklju¢ak alata neposredno
nakon upotrebe jer se moze zagrijati toliko da
prouzroci opekline.

16. Nemojte dopustiti da krhotine, prasina ili
zemlja zapnu u prikljuécima, otvorima i uto-
rima baterijskog uloska. To moze dovesti do
pregrijavanja, zapaljenja, eksplozije ili kvara na
uredaju ili baterijskom uloSku, Sto moze prouzrogiti
opekline ili osobne ozljede.

17. Ako alat ne podrzava upotrebu u blizini visoko-
naponskih elektriénih vodova, nemojte upo-
trebljavati baterijski ulozak u blizini a visoko-
naponskih elektri¢nih vodova. To moZe dovesti
do neispravnog rada ili kvara alata ili baterijskog
uloSka.

18. Bateriju ¢uvajte podalje od djece.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AOPREZ: Uvijek upotrebljavajte originalne
baterije Makita. Upotreba baterija koje nisu origi-
nalne baterije Makita ili su izmijenjene moze dovesti
do rasprskavanja baterije i uzrokovati pozar, tjelesnu
ozljedu ili Stetu. To ¢e takoder ponistiti jamstvo tvrtke

Makita za alat i punja¢ Makita.

Savjeti za odrzavanje najduljeg

vueka trajanja baterije
Napunite bateriju prije nego sto se potpuno
isprazni. Uvijek zaustavite alat i napunite bate-
riju kad primijetite da alat slabije radi.

2. Nikad ne punite ve¢ do kraja napunjenu bate-
riju. Pretjerano punjenje skracuje radni vijek
baterije.

3. Bateriju punite na sobnoj temperaturi izmedu
10 °C i 40 °C. Vrucu bateriju prije punjenja
ostavite da se ohladi.

4.  Kada ne upotrebljavate baterijski ulozak, uklo-
nite ga iz alata ili punjaca.

5.  Napunite bateriju ako je ne mislite koristiti
duze vrijeme (duze od 6 mjeseci).

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije podes$avanja ili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj iskljucen i
baterija uklonjena.

Umetanje ili uklanjanje baterije

AOPREZ: Uvijek iskljuéite alat prije umetanja ili
uklanjanja baterije.

AOPREZ: &vrsto drzite alat i bateriju pri ume-
tanju ili uklanjanju baterije. Ako alat i bateriju ne
drzite évrsto, mogli bi vam iskliznuti iz ruku te ostetiti
alat i bateriju ili uzrokovati osobnu ozljedu.

Za umetanje baterijskog uloSka poravnajte jezi¢ac na

baterijskom uloSku s utorom na kucistu i gurnite ga na
mjesto. Umetnite bateriju skroz do kraja dok ne sjedne
na svoje mjesto uz mali klik. Ako moZete vidjeti crvenu
oznaku kao $to je prikazano na slici, ona nije do kraja

sjela na svoje mjesto.

Za uklanjanje bateriju gurnite van iz alata pritiskom
gumba na prednjoj strani uloska.
» Sl.1: 1.Crvenaoznaka 2. Gumb 3. Baterija

AOPREZ: Uvijek umetnite baterijski ulozak do
kraja tako da ne mozete vidjeti crvenu oznaku. U
suprotnom moze slucajno ispasti iz alata, Sto moze
dovesti do ozljede vas ili nekog u blizini.

AOPREZ: Ne umeéite bateriju silom. Ako baterija
ne klizne lagano, znaci da nije ispravno umetnuta.

Prikaz preostalog kapaciteta baterije

Samo za baterijske uloSke s indikatorom

Pritisnite gumb za provjeru na bateriji kako biste pro-
vjerili preostali kapacitet baterije. Zaruljica indikatora
zasvijetlit ¢e na nekoliko sekundi.

» SI.2: 1. Zaruljice indikatora 2. Gumb za provjeru

Zaruljice indikatora Preostali

I |:| ﬂ kapacitet

Svijetli Isklju¢eno Treperi

il
110

75 % do
100 %

50 % do 75 %

I I I:I I:I 25 % do 50 %
I I:I I:I I:I 0% do 25 %
!I |:| |:| |:| Napunite
bateriju.
I I |:| |:| Baterija
je mozda

1 neispravna.

Junn
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NAPOMENA: Ovisno o uvjetima upotrebe i tempera-
turi okoline, prikaz indikatora moze se donekle razli-
kovati od stvarnog kapaciteta.

NAPOMENA: Prva (krajnja lijeva) Zaruljica indikatora
treperit ¢e dok radi sustav za zastitu baterije.

Sustav zastite alata/baterije

Ovaj alat sadrzi sustav zastite alata/baterije. Sustav
automatski prekida napajanje motora da bi produzio
vijek trajanja alata i baterije. Alat automatski prestaje
raditi ako se alat ili baterija nadu u nekom od sljedecih
uvjeta:

Zastita od preopterecenja

Kad baterija radi na nacin uslijed kojega troSi neuobi-
€ajeno puno struje, alat ¢e se automatski zaustaviti bez
ikakve signalizacije. U tom slucaju iskljucite alat i preki-
nite radnje koje su izazvale preopterecenje alata. Zatim
ukljucite alat kako biste ga pokrenuli.

Zastita od pregrijavanja

Kad se alat/baterija pregrije, automatski se zaustavlja.
U tom slucaju pri¢ekajte da se alat ohladi prije nego $to
ga ponovno ukljucite.

| NAPOMENA: Kad se alat pregrije, Zaruljica treperi. |

Zastita od prekomjernog praznjenja

Ako kapacitet baterije nije dovoljan, alat se automatski
zaustavlja. U tom slucaju izvadite baterijski uloZak iz
alata i napunite ga.

Zastita od ostalih uzroka

Sustav zastite napravljen je i za ostale uzroke koji bi

mogli ostetiti alat i omoguéuje automatsko zaustavljanje

alata. Poduzmite sve sljedece korake da biste otklonili

uzroke kada je alat privremeno zaustavljen ili prestao

s radom.

1. Iskljucite alat pa ga ponovno ukljucite da biste ga
pokrenuli.

2. Napunite jednu ili viSe baterija ili ih zamijenite
napunjenim baterijama.

3.  Pustite da se alat i jedna ili viSe baterija ohlade.

Ako obnavljanje sustava zastite nije dovelo do pobolj-

Sanja, obratite se lokalnom servisnom centru tvrtke
Makita.

Ukljuéivanje i iskljucivanje

Za ukljucenje alata pritisnite gumb za blokadu/deblo-
kadu. Alat se prebacuje u stanje pripravnosti. Za
pokretanje alata pritisnite gumb za pokretanje/zau-
stavljanje u stanju pripravnosti. Za iskljucivanje alata
ponovno pritisnite gumb za pokretanje/zaustavljanje.
Alat se prebacuje u stanje pripravnosti. Za isklju¢ivanje
alata pritisnite gumb za blokadu/deblokadu u stanju
pripravnosti.
» SI.3: 1. Gumb za blokadu/deblokadu 2. Gumb za
pokretanje/zaustavljanje 3. Zaruljica indikatora

NAPOMENA: Ako je alat u stanju pripravnosti te
nije u operativnom stanju 10 sekundi, automatski se
iskljucuje i zaruljica indikatora se gasi.

NAPOMENA: Takoder mozete zaustaviti i iskljuciti
alat pritiskom na gumb za blokadu/deblokadu dok
alat radi.

Elektronicke funkcije

Alat je opremljen elektroni¢kim funkcijama za laksi rad.

Indikacijska svjetiljka

Zaruljica indikatora svijetli zeleno kad je alat u stanju
pripravnosti.
» Sl.4: 1. Indikacijska svjetilika

NAPOMENA: Kad se alat pregrije, Zaruljica indi-
katora treperi. Pustite da se alat potpuno ohladi
prije nego Sto ga ponovno ukljucite.

Meki start

Meki start smanjuje poc¢etni Sok i omogucuje lako
pokretanje alata.

PodesSavanje izboc¢enja nastavka

Skara

Da biste podesili izboCenje nastavka, otpustite krilastu

maticu i pomaknite osnovnu plo€u po Zelji prema gore

ili dolje okretanjem vijka za prilagodbu. Nakon podeS$a-

vanja ¢vrsto zategnite krilastu maticu da biste u¢vrstili

osnovnu plocu.

» SI.5: 1. Osnovna plo¢a 2. Skala 3. Izbo¢enje
nastavka 4. Krilasta matica 5. Vijak za
prilagodbu

MONTAZA

A\ OPREZ: Prije izvodenja bilo kakve radnje na
alatu obavezno provjerite je li stroj iskljuéen i
baterija uklonjena.

Montaza i demontaza nastavka

Skara

AOPREZ: Nemojte zatezati maticu éahure prije
nego $to umetnete nastavak Skara jer se stezna
¢ahura za zatezanje moze slomiti.

AOPREZ: Koristite samo kljueve isporu¢ene
s alatom.

Umetnite nastavak Skara do kraja u stozac ¢ahure i
pomocu dva klju¢a ¢vrsto zategnite maticu ¢ahure. Da
biste uklonili nastavak, slijedite postupak postavljanja
unatrag.

» SI.6: 1. Otpustanje 2. Zatezanje 3. Drzanje
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Zamjena stezne ¢ahure

A\OPREZ: Upotrijebite pravilnu velicinu ste-
zne ¢ahure za nastavak Skara koji namjeravate
koristiti.

AOPREZ: Nemojte zatezati maticu ¢ahure prije
nego Sto postavite nastavak Skara jer ce se ste-
zna ¢ahura za zatezanje slomiti.

1.  Otpustite maticu ¢ahure i uklonite ga.

2. Postavljenu steznu ¢ahuru zamijenite Zeljenom
steznom ¢ahurom.

3. Ponovno postavite steznu ¢ahuru.
» SI.7: 1. Stezna ¢ahura 2. Matica ¢ahure

Umetanije ili uklanjanje osnove

Skara

1.  Otpustite krilastu maticu osnove $kara, a zatim
umetnite alat u osnovu $kara, pazeci da se stalak na
alatu poravna s ¢elnim zup&anikom na osnovi $kara.

2. Zategnite krilastu maticu. }
» SI.8: 1. Krilasta matica 2. Stalak 3. Celni zup€anik

Za uklanjanje osnove ucinite isto obrnutim
redoslijedom.

AOPREZ: Alat uvijek drzite évrsto s jednom
rukom na kucistu. Ne dirajte metalni dio.

1.  Osnovnu plocu postavite na izradak tako da ga
nastavak Skara ne dodiruje.

2. Zatim ukljucite alat i priekajte da nastavak $kara
postigne puni broj okretaja.

3. Pomicite alat prema naprijed po povrsini izratka
odrzavajuéi osnovnu plo¢u uspravnom i lagano nasta-
vite dok ne zavrsite s rezom.

» SI.9

Kada zavrsite s rezanjem ruba, povrsina izratka tre-
bala bi biti s lijeve strane nastavka Skara u smjeru
postavljanja.
» SI1.10: 1. Izradak 2. Smjer okretanja nastavka

3. Prikaz s vrha alata 4. Smjer postavljanja

Kada koristite ravnu vodilicu ili vodilicu $kara, obavezno

je drzite na desnoj strani u smjeru postavljanja. To ¢e

vam pomo¢i da ga zadrZite u ravnini s izratkom.

» Sl.11: 1. Smjer postavljanja 2. Smjer okretanja
nastavka 3. Izradak 4. Ravna vodilica

NAPOMENA: Prebrzo pomicanje alata prema napri-
jed moze prouzroditi loSu kvalitetu reza odnosno
oStecenje nastavka Skara ili motora. Presporo pomi-
canje alata moze spaliti i pokvariti rez.

Pravilna brzina potiska ovisi o veli¢ini nastavka, vrsti
izratka i dubini reza.

Prije pocetka rezanja pravog izratka napravite probni
rez na komadu drveta kako biste odredili odgovara-
jucu brzinu potiska.

MozZete i potvrditi postavku nastavka Skara tako da
izmjerite probni rez.

Vodilica Sablone

Sablona se sastoji od tuljca kroz koji prolazi nastavak
Skara $to omogucuje koristenje Skara s uzorcima
Sablone.

» SI.12

1.  Otpustite stezni vijak i skinite drza¢ vodilice i

uredaj za otklanjanje strugotina.

» SI.13: 1. Stezni vijak 2. Drza¢ vodilice 3. Uredaj za
otklanjanje strugotina

2. Otpustite vijke i uklonite Stitnik osnove.
» Sl.14: 1. Stitnik osnove 2. Vijci

3. Naosnovnu plo¢u postavite vodilicu $ablone i
zamijenite $titnik osnove. Zatim udvrstite $titnik osnove
zatezanjem vijaka.

4.  Priévrstite Sablonu na izradak. Postavite alat na
Sablonu i pomicite ga zajedno s vodilicom Sablone koja
klizi duz $ablone.
» SI.15: 1. Nastavak Skara 2. Osnovna ploca

3. Stitnik osnove 4. Sablona 5. Izradak

6. Vodilica Sablone

NAPOMENA: Izradak ¢e biti malo drugadije veli€ine
nego Sablona. Dodajte razmak (X) izmedu nastavka

Skara i vanjske strane Sablone. Razmak (X) moze se
izraCunati pomocu sljedece jednadzbe:

Razmak (X) = (vanjski promjer $ablone - promjer

nastavka skara) / 2

Ravna vodilica

Ravna vodilica uc€inkovit je pribor za ravne rezove pri
kosom rezanju.
» SI.16

1.  Pricvrstite plocu vodilice na ravnu vodilicu pomoc¢u
vijka i krilne matice.
» SI.17: 1. Vijak 2. Plo¢a vodilice 3. Ravna vodilica

4. Krilna matica

2. Skinite drza¢ vodilice i uredaj za otklanjanje

strugotina pa zatim steznim vijkom pri¢vrstite ravnu

vodilicu.

» SI.18: 1. Stezni vijak 2. Ravna vodilica 3. Krilna
matica 4. Osnovna ploc¢a

3. Otpustite krilnu maticu na ravnoj vodilici i prilago-
dite razmak izmedu nastavka $kara i ravne vodilice. Na
Zeljenom razmaku ¢vrsto zategnite krilnu maticu.

4.  Prirezanju pomicite alat s ravhom vodilicom u
ravnini s bo¢nom stranom izratka.
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Vodilica Skara

Rezanje, zakrivljeni rezovi u furniru za namjestaj i slicno
lako se mogu napraviti pomocu vodilice $kara. Vodeci
valjak nalijeze na krivulje i osigurava fini rez.

» SI.19

1.  Pricvrstite uredaj za otklanjanje strugotina na
otvor postolja.

2. Postavite vodilicu Skara i drza¢ vodilice na
osnovnu plo¢u s pomocu steznog vijka (A).

3. Otpustite stezni vijak (B) i podesite razmak izmedu

nastavka i vodilice Skara okretanjem vijka za pode$a-

vanje (1 mm po okretaju). Na Zeljenom razmaku zate-

gnite stezni vijak (B) da biste uévrstili vodilicu $kara na

mjestu.

» SI.20: 1. Vijak za prilagodavanje 2. Drza¢ vodilice
3. Vodilica Skara 4. Uredaj za otklanjanje
strugotina

4. Prirezanju pomicite alat s vode¢im valjkom koji
nalijeze na bo¢nu stranu izratka.
» Sl.21: 1.Izradak 2. Nastavak Skara 3. Vodedi valjak

RAD DODATNOG

PRIBORA

Dodatni pribor

Nagibna osnova prikladna je za koso rezanje.

Umetanje ili uklanjanje nagibne
osnove

1.  Otpustite krilastu maticu nagibne osnove, a zatim
umetnite alat u nagibnu osnovu, pazeci da se stalak na
alatu poravna s ¢elnim zup&anikom na nagibnoj osnovi.

2. Zategnite krilastu maticu. .
» SlI.22: 1. Krilasta matica 2. Stalak 3. Celni zup¢anik

Za uklanjanje osnove ucinite isto obrnutim
redoslijedom.

Postavljanje papucice Skara (nakon
sto je uklonjena s nagibne osnove)

Papucicu $kara postavite s pomoc¢u svornjaka, krilnih
matica i ravnih podloski kao $to je prikazano na slici.
» SI1.23: 1. Krilna matica 2. Ravna podloska (vanj-
ski promjer 12 mm) 3. Osnovna plo¢a
4. Papucica $kara 5. Ravna podlo$ka (vanj-
ski promjer 14 mm) 6. Vijak

ili dolje okretanjem vijka za prilagodbu. Nakon podeS$a-

vanja ¢vrsto zategnite krilastu maticu da biste u¢vrstili

osnovnu plocu.

» Sl.24: 1. Osnovna plo¢a 2. Skala 3. Izbo¢enje
nastavka 4. Krilasta matica 5. Vijak za
prilagodbu

Podesavanje kuta osnovne ploce

Otpustite krilne vijke i podesite kut osnovne ploce (5° po
graduaciji) da biste postigli Zeljeni kut rezanja.
» SI1.25: 1. Krilni vijak 2. Gradacija 3. Krilna matica

4. Papucica Skara 5. Koli¢ina sko$njavanja

6. Osnovna plo¢a

Podesavanje koli¢ine skoSnjavanja

AOPREZ: Iskljuéite alat, otpustite maticu
¢ahure na alatu kako biste bili sigurni da se nasta-
vak Skara slobodno okrece i ne dodiruje osnovnu
ploé¢u ili papucicu Skara ni na koji nacin.

Da biste podesili koli¢inu sko$njavanja, otpustite vijke s
krilatom maticom i podesite papucicu Skara.

Rad

1. Osnovnu plo¢u postavite na izradak tako da ga
nastavak Skara ne dodiruje.

2. Zatim ukljucite alat i pricekajte da nastavak Skara
postigne puni broj okretaja.

3.  Pomicite alat prema natrag po povrsini izratka
odrzavajuéi osnovnu plo¢u i papucicu Skara u ravnini i
lagano nastavite dok ne zavrsite s rezom.

» SI.26: 1. Papucica Skara 2. Osnovna plo¢a

Kad zavrsite s rezanjem ruba, povrSina izratka trebala
bi biti s donje strane nastavka Skara u smjeru potiska.
» SI.27: 1. Izradak 2. Smjer okretanja nastavka

3. Prikaz s vrha alata 4. Smjer postavljanja

Kada koristite papucicu $kara, ravnu vodilicu ili vodilica

Skara, drzite ih na desnoj strani smjera izbacivanja. Na

taj ¢e nacin ostati u ravnini sa stranom izratka.

» SI1.28: 1. Smijer postavljanja 2. Smjer okretanja
nastavka 3. Izradak 4. Ravna vodilica

NAPOMENA: Prebrzo pomicanje alata prema napri-
jed moze prouzrogiti loSu kvalitetu reza odnosno
ostecenje nastavka Skara ili motora. Presporo pomi-
canje alata moze spaliti i pokvariti rez.

Pravilna brzina potiska ovisi o veli¢ini nastavka, vrsti
izratka i dubini reza.

Prije pocetka rezanja pravog izratka napravite probni
rez na komadu drveta kako biste odredili odgovara-
jucu brzinu potiska.

Mozete i potvrditi postavku nastavka Skara tako da
izmjerite probni rez.

NAPOMENA: Papucica $kara tvornicki je postavljena
na nagibnu osnovu.

Podesavanje izboéenja nastavka
Skara

Da biste podesili izbo€enje nastavka, otpustite krilastu
maticu i pomaknite osnovnu plo¢u po Zelji prema gore

Vodilica Sablone

Sablona se sastoji od tuljca kroz koji prolazi nastavak
Skara $to omogucéuje koristenje Skara s uzorcima
Sablone.

» S1.29

1.  Skinite nagibnu osnovu s alata i skinite papucicu
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Skara s nagibne osnove.
» SI.30

2. Otpustite krilne vijke i u¢vrstite osnovu alata
vodoravno. Vijke na osnovnoj ploci otpustite s pomocu
odvijaca.
» SI1.31: 1. Vijci 2. Krilni vijak 3. Osnovna plo¢a

4. Odvija¢

3.  Postavite Sablonu na osnovnu plo¢u. Na $abloni
se nalaze Cetiri konveksna dijela. Dvama vijcima uévr-
stite dva od Cetiri konveksna dijela. Postavite osnovnu
plo¢u na alat.
» SI1.32: 1. Osnovna plo¢a 2. Konveksni dijelovi

3. Sablona 4. Vijci

4.  Pri¢vrstite Sablonu na izradak. Postavite alat na
$ablonu i pomicite ga zajedno s vodilicom $ablone koja
klizi duz Sablone.
» S1.33: 1. Nastavak Skara 2. Osnovna plo¢a

3. Sablona 4. Izradak 5. Vodilica $ablone

NAPOMENA: Izradak ¢e biti malo drugacije veli¢ine
nego $ablona. Dodajte razmak (X) izmedu nastavka
$kara i vanjske strane $ablone. Razmak (X) moze se
izraGunati pomocu sljedece jednadzbe:

Razmak (X) = (vanjski promjer Sablone - promjer
nastavka Skara) / 2

Ravna vodilica

Ravna vodilica u€inkovit je pribor za ravne rezove pri
kosom rezanju.
» S1.34

1.  Pricvrstite plo€u vodilice na ravnu vodilicu pomocu
vijka i krilne matice.
» SI1.35: 1. Vijak 2. Plo¢a vodilice 3. Ravna vodilica

4. Krilna matica

2. Skinite papucicu Skara s nagibne osnove.
Otpustite krilne vijke, vodoravno u¢vrstite osnovnu
plo€u pa zatim steznim vijkom pri€vrstite ravnu vodilicu.
» SI1.36: 1. Stezni vijak 2. Ravna vodilica 3. Krilna
matica 4. Osnovna plo¢a 5. Krilni vijak

3. Otpustite krilnu maticu na ravnoj vodilici i prilago-
dite razmak izmedu nastavka $kara i ravne vodilice. Na
Zeljenom razmaku ¢vrsto zategnite krilnu maticu.

4. Prirezanju pomicite alat s ravnom vodilicom u
ravnini s boénom stranom izratka.

Vodilica Skara

Rezanje, zakrivljeni rezovi u furniru za namjestaj i slicno
lako se mogu napraviti pomoéu vodilice Skara. Vode¢i
valjak nalijeze na krivulje i osigurava fini rez.

» SI1.37

1.  Skinite papucicu Skara s nagibne osnove.
Otpustite krilne vijke i u¢vrstite osnovnu plocu
vodoravno.

2. Postavite vodilicu Skara i drza¢ vodilice na
osnovnu plo¢u s pomocu steznog vijka (A).

3. Otpustite stezni vijak (B) i podesite razmak izmedu
nastavka i vodilice Skara okretanjem vijka za pode$a-
vanje (1 mm po okretaju). Na Zeljenom razmaku zate-
gnite stezni vijak (B) da biste uévrstili vodilicu $kara na
mjestu.

» SI.38: 1. Vijak za prilagodavanje 2. Drzac vodilice
3. Vodilica Skara 4. Krilni vijak

4. Prirezanju pomicite alat s vodeé¢im valjkom koji
nalijeZe na bo¢nu stranu izratka.
» SI.39: 1. Izradak 2. Nastavak Skara 3. Vode¢i valjak

ODRZAVANJE

AOPREZ: Prije svih zahvata na stroju provjerite
jeste li iskljucili stroj i uklonili bateriju.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sliéno.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni¢kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.

NASTAVCI SKARA

Dodatni pribor

Ravni nastavak
» SI.40

Nastavak za zlijeb u obliku slova U
» Sl.41

Nastavak za zlijeb u obliku slova V
» Sl.42

Nastavak za podrezivanje u ravnini tocke busenja
» S1.43

Nastavak za podrezivanje dvostruko poravnat u
ravnini tocke busenja
» Sl.44

Nastavak za zaokruzivanje kutova
» Sl.45

Nastavak za koso rezanje
» Sl.46

Nastavak za izvlaenje usjeka
» Sl.47

Nastavak s kugliénim lezajem za podrezivanje u
ravnini
» S1.48

Nastavak s kugliénim lezajem za izvlaenje
» S1.49

Nastavak s kugliénim lezajem za zaokruzivanje
kutova
» SI.50

Nastavak s kugliénim lezajem za koso rezanje
» SI.51

Nastavak s kugli¢nim lezajem za izvlacenje usjeka
» SI.52
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Nastavak s kugliénim lezajem za rimski vijenac
» SI.53

DODATNI PRIBOR

AOPREZ: Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci pre-
porucuju se samo za upotrebu s alatom Makita
navedenim u ovom priruéniku. Upotreba bilo kojeg

samo za njegovu navedenu svrhu.

drugog dodatnog pribora ili prikljuéaka moze prouzro-
Citi ozljede. Upotrebljavajte dodatni pribor ili priklju¢ak

Ako vam je potrebna pomo¢ za vise detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Nastavci za ravno rezanje i utore

. Nastavci za oblikovanje rubova

. Nastavci za podrezivanje laminata

. Set za sastavljanje ravne vodilice

. Set za sastavljanje vodilice Skara

. Set za sastavljanje osnove Skara

. Set za sastavljanje nagibne osnove

+  Sablona

. Stezna ¢ahura

. Klju¢ 10
. Klju¢ 17
. Uredaj za otklanjanje strugotina
. Izvorna Makita baterija i punja¢

NAPOMENA: Neke stavke iz popisa se mogu isporu-
Citi zajedno sa strojem kao standardni dodatni pribori.
Oni mogu biti razliciti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

CNEUNOUKALINA

Mogen:

DRT52

KanauuTeT Ha KNUHOT Ha NpULBPCTYBaYoT

6 mm unn 1/4"

BpauHa 6es onToBapysake 30.000 muH.™
BkynHa BucuHa (co BL1860B) 220 mm
HomuHaneH HanoH D.C.18V
HeTo TexuHa 1,3-1,6 kr

. Mopapaw HalwaTa KOHTUHYMpaHa nporpama 3a UCTpaxyBakse U Pa3Boj, CreLmbuKaLmmTe Tyka Noanexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. Cneundmkaumute n kaceTaTa 3a batepujata MoXxe Aa ce pa3nvkyBaaT o4 ApkaBa [0 ApXKaBa.

. TexvHaTa MOXe [a ce pasnukyBa BO 3aBUCHOCT Of AogaTtouuTe, BKIyYyBajku ja n kacetarta 3a 6atepuja.
HajnecHata u HajTelukaTa kombuHaLuja, cornacHo npoueaypata Ha EMTA 01/2014 (EsponckaTa acouujauuja

3a eNneKkTpu4yHn aJ'IaTI/I), Ce npukaxaHu Bo TabenaTta.

MpuMeHnu1Ba kaceTa 3a 6aTepuja U NonHau

Kacera 3a 6atepuja

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

MonHay

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

BO KOj XMBeeTe.

. Hekou of kaceTuTe 3a GaTepuu 1 NonHa4YMTe HaBeAEHV Norope MoXe Aa He ce A0CTanHU 3aBUCHO Of PEMMOHOT

noxap.

AI'IPE,HYI'IPE,H.VBAI'bE: KopucTeTe ru camo kacetute 3a 6atepum U NonHauuTe HaseaeHW norope.
KopucTereTo kakn 610 nouHakey kaceTu 3a 6aTepui 1 NofHaum Moxe a cosfafe pUsuk oa nospeaa u/unm

HameHeTa ynotpe6a

AnaToT e HaMeHeT 3a CTpuxXeHe Ha pa60T on
NnaMuHaTEH MMM UNWU CANYHW MaTepujanu.

Tunnuyna A-BpeHOCT 3a HUBO Ha ByvaBaTta ogpeneHa
BO cornacHocT co EN62841-2-17:

Hu1BO Ha 3BY4HMOT NPUTUCOK (Lya) : 81 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Ly,a) : 89 dB (A)
OtcranyBatbe (K): 3 dB (A)

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa e M3mepeHa BO COrNacHoCT co
cTaHAapAHW MeToaM 3a UCNUTYBakEe U MOXe Ja ce
KOPUCTW 3a criopeayBak-e anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emvcuja Ha ByyaBa Moxe Aa ce KOpPUCTM U Kako
npenvMuHapHa npoLieHa 3a U3MNoXeHOCT.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a
ywure.

AHPEHYHPEHYBAI'bE: Emucujara Ha GyyaBa
npu akTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT MoXe

Aa ce pa3nuKyBa o HOMUHanHaTa BpeaHocT(m),
3aBUCHO Of] HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTHU
anaroT, oco6eHo o/} Toa kako BuA paboTeH
MaTepwujan ce o6paboTyBa.

AHPE,QYHPE,QYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
M yTBpAUTe 6e36eHOCHNTE MepKK 3a 3aluTuTa
Ha NnLeTo Koe paKyBa CO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha NpoueHa Ha U3NoXeHocTa Npu hakTU4KnTe
ycnoBM Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeaBug cute
[enoBu Ha paGoOTHMOT LIMKIYC, Kako nepuoauTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKITyYeH 1 Kora
paboTu Bo npa3eH oA, He CaMo Kora e aKTUBEeH).

BkynHa BpefHOCT Ha BUGpaumnTe (BEKTOPCKa cyma Ha
TpW OCKW) oapeaeHa Bo cornacHocT co EN62841-2-17:
PaboTeH pexum: potupatbe 6e3 onToBapyBate
LLInperse BUGPaLMK (ay) : 2,5 M/c® nu nomarnky
Orcranysare (K): 1,5 m/c?
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HAMOMEHA: BkynHaTta BpegHOCT(M) Ha
HOMUWHarnHaTa jaynHa Ha BubpauumTe e usmepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAApPAHN METOAM 3a UCTIMTYBatLE U
MOXe [ia Ce KOpWCTM 3a cropeayBaHe anaTu.

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpegHOCT(1) Ha
HOMUWHanHaTa jauvHa Ha BubpauuuTe Moxe aa
Ce KOpWCTW 1 Kako npenvMmnHapHa npoueHa 3a
N3MOXEHOCT.

AﬂPEﬂynPEHYBAH:E: JauuHara Ha
BUGpaLunUTe NpU HakTUYKOTO KOPUCTEHE Ha
anaToT Moxe Aa ce pa3nuKyBa off HOMUHanNHaTa
BPeAHOCT(M), 3aBUCHO Of HAYMHOT Ha KOjLUTO
ce KOPUCTYM anaToT, 0coGeHOo oA Toa Kako BUA
paboTeH maTepujan ce obpaboTyBa.

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
rM yTBpauTe 6e36eAHOCHMTE MepKH 3a 3aliTuTa
Ha nuLeTo Koe paKkyBa Co anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3rNoXeHOoCTa Npu PaKkTU4KUTe
yCIoBM Ha ynoTpe6a (3eMajku ru npeasua cute
AEenoBU Ha paGOTHUOT LIMKITYC, KaKo nepuoauTe
Kora eneKTPUYHUOT anat e UCKNy4eH 1 Kora
pa6oTu Bo Npa3eH oA, He CaMo Kora € aKkTUBEH).

Oeknapauum 3a coo6pasHoCT

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[eknapaumute 3a coobpasHOCT ce BKIyYeHU BO
[opaTok A o oBa ynaTtcTBo 3a yrnotpe6a.

BESBEAHOCHMH

MPEAYMNPEOYBAHKA

OnwTK ynaTtcTeBa 3a 6e36e4HOCT 3a

eJIeKTPU4HHUTE anatun

AﬂPE,qynPE,q}’BAI'bE MpouunTajte rm cute
6e36eHOCHM NpeaynpeayBatba, ynaTcTea,
nnycTpauum n cneundukaummn AaneHn co
€NeKTPUYHUOT anart. AKO He Ce MounUTyBaar cuTe
ynarcTsa HaBeAeHw Mooy, MoXe Aa AOjAe [0 CTPyeH
yAap, noxap u/vnm cepuosHm NoBpeau.

YyBajTe rm cute
npeaynpenyBaka M ynatcTea
3a la MOXe NOBTOPHO Aa v

npo4yuTare.

Mo TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anat BO
npepynpenysamarta ce MUCIY Ha BaLLMOT €NeKTpUYeH
anart koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6aTepum
(6e3kMYHO).

Be36egHOCHU NpeaynpeayBakba 3a

Ge3xknyHaTa hpesa

1. KopwucTteTe cTerv unu apyr npakTU4eH HaumH
3a Aa ro 3auBpcTUTE U NOTNpeTe MaTepujanor
Ha cTabunHa nnatdopma. AKo ro ApxuTe
MaTepwvjanoT co paka Ui ro HasarnyBare Ha

12.

13.

14.

15.

16.

20.

Ternoto, ke 6uae HectabuneH n Moxe Aa fosene
o rybetbe KoHTpona.

[pxeTe ro eneKTPUYHNOT anaT camo 3a
WU30NMpaHnUTe ApXKa4iu 3aToa LITO CeKa4yoT Moxe
Aa Aojae BO AONUP CO CKPUEHM XuUum. Ako ce
[onpe xuua noa HamnoH, MoXe Aa ce npeHece
CTpyjaTa [0 MeTanHuTe AeroBn Ha enekTpUYH1OT
anat 1 aa ce npeaussKka CTpyeH yaap kaj nuueTo
LUTO paKyBa CO eNleKTPUYHNOT anar.

KopucTete camo rnaBa Ha chpesa wto

e npoLeHeTa 3a 6apeM eAHaKkBa co
MaKcuMMarnHarta 6p3vHa o3Ha4yeHa Ha anaror.
Ako anaToT nma chyHKUMja 3a KOHTpona Ha
npomMeHnuBa 6p3uHa, noctaBeTe ja Op3nHaTa
Ha anaToT nop, paHrMpaweTo Ha 6p3uHaTa Ha
rnaeara Ha cpesara.

OckaTa Ha rnaBaTa Ha ¢pe3aTa Mopa Aa

ce coBnara co AN3ajHMPaHNOT KIWH Ha
NPULIBPCTYBa4oT.

HoceTe 3awTuTa 3a ywm kora pa6otute
noAonro Bpeme.

PakyBajTe MHOry BHUMaTEeNHO CO rMaBuUTe Ha
chpesara.

Mpep pa6oTaTta, BHMMaTenHo NnpoBepeTe
[anv Ha rnaeaTa Ha chpe3aTa Ma NyKHaTUHU
wnu owTeTyBawa. BeaHaw 3ameHerte ja
rnaBara Ha chpe3aTa ako UMa NyKHaTUHW UNn
owTeTyBaka.

MN3berHyBajte ceyerse wajku. MpoBepeTe 1
u3BageTe r'v cuTe LWajku oa MaTepujanoT npen
pa paborture.

LiBpcTo ApxeTe ro anaToT.

He ponupajte ru BpTNuBMTE AENOBU.
BHumaBajTe rmaBaTta Ha ¢hpe3aTta Aa He ro
[onupa Matepujanot npea Aa ce BKy4u
NMPeKUHyBayYoT.

MNpen Aa ro kopucTuTe anaTtoTt Bp3 paboTHMOT
mMaTepwujan, octaseTe ro Aa nopaboTu manky
HanpasHo. Mnepajte aanu BuGpupa nnmn

ce KnaTu, LWITO MOXe Aa 3Hauu Aeka uma
HenpaBUITHO MOHTMpPaHa rnaBsa Ha ¢pesa.
BHumaBajTe Ha npaBeLOT Ha poTupate Ha
rnaBaTa o cope3arta U npaBeLOT oA KOj ro
npumMa maTtepujanor.

He ocTtaBajTte ro anatot Bkny4eH. Pabortete co
anarToT camo Kora ro ApxuTe B paLie.
Cekoralu UCKNy4yBajTe ro anaToT U no4ekajre
rnaBara Ha cope3aTa LieflocHO Aa conpe npen
Aa ro TprHeTe anaToT o4 MaTepujanor.

He ponupajrte ja rnaBata Ha chpesaTa BegHaL
no pa6oraTa, MoXe [ja € MHOTY Xelluka U Aa BU
ja usropm koxara.

He 3amaukyBajTe ja ocHoBaTa co pa3peayBad,
6eH3uH, HadhTa N cnuyHo. Tue moxe Aa
npeav3BUKaaT HanyKHyBake Ha OCHoBarTa.
KopucTeTte rnasu 3a dpesa co coonBeTeH
NpPeYyHUK Ha ockaTa 3a 6p3vHaTa Ha anaTor.
Hekou maTepujanu cogpxaTt XeMUKanum Lwto
MoXaT Aa 6upar TokcuyHu. U3berHyBajte
BAMUIYyBake Ha npawnHaTa u n3derHyBajre
KOHTAaKT Ha npalunHaTa co koxata. Cnegete
rv ynatcTBaTta of, Npou3BOAUTENIOT Ha
matepmjanor.

Cekoralu KopucTeTe rM COoABETHUTE Macka
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3a npas/pecnuparop 3a MaTepujanorT WTo ro
KOPUCTUTE U 3a oapeaeHaTa NpumeHa.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AﬂPEﬂynPEﬂ)’BAH:E: HE 0O3BONYBAJTE
yAoGHOCTa UM NO3HABaHETO Ha NPOU3BOAOT
(cTekHaTu co nogonra ynotpe6a) Aa Be HaBegaT
Aa He ce NpuapXyBaTe cTporo Ao 6e3beaHoCHUTE
npasuna 3a osoj npoussoa. 3IOYNOTPEBATA
WU HEMOYUTYBaHETO Ha 6e36eaHOCHUTe
npaBura HaBeAeHW BO OBa YNaTCTBO MOXe Aa
npeav3BUKaaT Tellka TenecHa nospeaa.

BaxHun 6e36egHOCHM ynaTcTBa 3a

KaceTtarta 3a 6aTepujata

1. Mpen kopucTteke Ha kaceTaTa 3a 6aTtepujara,
nNpoYnTajTe rm cuTe ynaTcTBa U 03HaKku
3a npeTtnas3nuBocT Ha (1) nonHa4oT 3a
b6aTepujara, (2) 6aTepujaTa u (3) npoussoaoT
WTO ja KopucTu 6aTepmjarta.

2. He packnonyBajTe ja, HATY eKCiepUMeHTUpajTe
co KaceTtara 3a 6aTtepujara. Toa Mmoxe Aa
pesynTupa co oraH, NpekyMmepHa TonnmHa nnm
ekcnnosuja.

3. Ako onepaTMBHOTO BpeMeTO cTaHano
npekyMepHO KpaTKo, npecTaHeTe BeAHall CoO
pa6ota. Toa Moxe Aa pe3ynTmpa co PU3UK o
nperpeBake, MOXHU U3ropeHnLIn, na Aypy U
eKkcnmnosuja.

4.  AKo eneKTpONuT HaBriese BO BalLMTE O4U,
U3MUjTe rv co YnucTa Boga u nobapajre
MeAuMLUMHCKa Hera BegHal. Toa moxe aa
pe3ynTupa co rybere Ha BaluMoT BUA.

5. He npeau3BsukyBajTe cnoj Ha kacetara 3a
6aTepujara.

(1) He ponupajte rm KOHTaKTUTE CO HUKAKOB
npoBoOANUB MaTepujan.
(2) MWs3bernyBajTe Aa ja yyBaTe KacetaTa
3a 6aTtepmja Bo cap co Apyru MeTanHu
npeAMeTH KaKo LUTO Ce LIajKu, MOHETU U
cn.
(3) HawusnoxyBajTe ja kaceTaTa 3a
GaTepujaTa Ha Boga Unu [OXA.
KpaTkuoT cnoj Ha 6aTepujaTta Moxe Aa
npeav3BUKa rofieM NpPoToK Ha enekTpuyHa
eHepruja, nperpeBarbe, MOXHMU U3ropeHULM, na
AYPW Y Naj Ha HanojyBakeTo.

6. He cknapgupajte 1 He KOpucTeTe rv anaTot
M KaceTaTa 3a 6aTepujaTta Ha mecTa Kage
LITO TemMnepaTypaTa MoXe Aa AOCTUrHe Unu
HagmuHyBa 50 °C (122 °F).

7. He nanerte ja kacetara 3a 6aTepujaTta gypu
W KOra e MHOry oliTeTeHa Unu LenocHo
notpouweHa. Kacerara 3a 6atepujata moxe ga
eKcnnoavpa ako ce CTaBu BO OFaH.

8. He 3akoByBajTe ja, ceverte ja, opnajre ja,
ucnylwTajTe ja kaceraTta 3a 6aTepuja, HUTY
yAupajTe ja oa TBpA NpeaMeT KaceTaTta 3a
GartepujaTa. TakBOTO OHECYBaHE€ MOXE Aa
pe3ynTupa co oraH, NpeKyMmepHa TonamHa unm
ekcnnosuja.

9. He kopucTeTte owTeTeHa 6aTepuja.

10. CoppxaHuTe 6aTepun co NUTUYMOBM jOHU

ce NoANoXHU Ha ycrnoBuTe Bo MNpaBunara 3a
onacHu npeameTy.

3a komepuwujaneH TPaHCNopT Ha Np. o4 TPeTu
nvua v nocpeaHuLM, Mopa Aa ce criegat
nocebHWTe YCNOBM Ha NakyBakaTa Unm o3HakuTe.
Mpw nogrotoBka Ha NpeameToT koj Tpeba Aa ce
ncnpatu, KOHCYNTUpajTe ce Co eKkcnepT 3a onacHK
marepujanu. Victo Taka, cnefete rv noteHuujanHo
nogeTanHuTe HauMoHanHu npasuna.

3aneneTe rv co nennuea fneHTa unu mackupajte
M OTBOpPEHUTE KOHTaKTK, a baTtepujata cnakyBajte
ja, Taka WTO Hema Aa ce ABWXM croboaHo BO
nakyBar€eTo.

11. Kora ja copnarte Bo oTnaa kacerarta 3a
6atepujarta, n3BageTe ja on anaToT U
cdpneTe ja Ha 6e36eaHo mecTo. MounTyBajTe
TV NoKanHuTe 3aKOHCKM NPOMUCHU LITO
ce ogHecyBaaT Ha chpnate BO oTnaj Ha
6arepujaTa.

12. KopwucTeTe ru 6aTepumute camo co
npousBoauTe Ha3HavyeHu oa Makita.
MoHTupareTo 6aTepun Ha HeycornaceHnTe
npov3Boan Moxe Aa pesynTupa co noxap,
npekymepHa TOMnuHa, ekcnnosuja unu
NCTeKyBake Ha eneKkTposMToT.

13. [okornkKy anaToT He ce KOPUCTU noaonr
BpeMeHCKM nepuop, 6aTepujata Mopa Aa ce
vu3Bagm op anaTor.

14. nMpea n no ynortpebara, kacetara 3a
6aTepujaTa Moxe Aa NPMMM TONNMUHA
LWITO MOXe Aa NpeAn3BuKa U3ropeHULIU
WU M3ropeHnLmM of, HUCKa TeMnepaTypa.
BHuMaBajTe Kako paKyBaTe CO XeLIKATe KaceTun
3a 6atepum.

15. He ponupajTte ro TepMuHanoT Ha anaToT
HenocpeaHo no ynorpebara 6uaejkn moxe
Aa ce 3arpee AOBOJHO 3a Aa NpeAn3BUKa
WU3ropeHuLm.

16. He po3BonyBajTe genaHku, NnpaB UNu 3emja
[Aa ce 3arnasaT BO TepMUHaNuTe, oTBOpUTE U
xneboBuTe Ha KaceTaTa 3a 6aTepuja. Toa Moxe
[a npean3ByKa rpeense, 3ananysarbe, nykare
1 fedeKT Ha anaToT unu kaceTata 3a batepuja,
LITO ke pe3ynTupa co U3ropeHnLM unu TenecHa
nospeaa.

17. OcBeH ako anaTkarta He noAApXyBa ynorpe6a
Ha eNneKTPUYHUTE AaNHOBOAU CO BUCOK
HamnoH Bo 6nM3MHa, He KOpUCTeTe ja kaceTaTa
3a 6aTepuja Bo 6nu3mHa Ha eneKTpu4HuTe
[AanHoOBOAM CO BUCOK HamMoH. Toa Moxe Aa
pesynTupa co gedekT unu nag Ha HanojyBaweTo
Ha anaToT unu Kkacetata 3a 6aTtepuja.

18. [pxeTe ja 6aTepujaTa nopaaneky oa Aeua.

YYBAJTE I'O YNATCTBOTO.

ABHUMAHUE: KopucTeTe caMo opuruHanHu
6aTepum Ha Makita. KopucTtereto HeopuruHanHm
6aTtepun Ha Makita nnu 6atepum LWITO ce M3MeHeTH
MOXe Aa pe3ynTvpa co pacnykyBake Ha batepujata,
npean3BuKyBajku Noxap, TenecHa nospega v
owTeTyBake. Toa UCTO Taka ke ja MOHULLTH
rapaHuujata Ha Makita 3a anaTtoT u nonHa4oT Ha

Makita.

CoBeTu 3a oAapXxyBaHe
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MakcumarneH paboTeH Bek Ha
baTtepujaTa

1. 3ameHeTe ja kKaceTaTa 3a 6aTepmjaTa npes
LiefiocHO Aa ce ucnpasHu. Cekoraw 3anupajre
ja paboTarta co anaToT 1 3ameHeTe ja kaceTaTa
3a 6aTepujaTa kora ke 3abenexuTe geka
anaToT AaBa nomana MOKHOCT.

2. Hwukoraw HeMojTe Aa NOMHUTE LENOCHO NonHa
kaceTa 3a 6aTtepuja. l[peKymepHOTO nNonHewe
ro ckpatyBa pa6oTHMOT Bek Ha GaTepujaTa.

3. TlNonHeTe ja kaceTaTa 3a 6aTepujata Ha co6Ha
TemnepaTtypa og 10°C - 40°C. flo3BoneTe
3arpeaHara KaceTa 3a 6aTepuja Aa ce onaau
npea Aa ja cTaBuTe Ha NOMHEHe.

4. Kora He ja kopucTuTe Kacetarta 3a 6atepuja,
M3BajeTe ja anaTtoT UK NONMHaYyoT.

5. MNonHeTe ja kaceTaTa 3a 6aTepujaTa 4OKONKY He
ja kopucTuTe Nnopgonro Bpeme (noBeke oA wecT
meceum).

NC HA ®YHKUUUTE

ABHUMAHME: Mpepn cekoe HarogyBake
Mnu NnpoBepkKa Ha anaToT, NpoBepyBajTe Aanu e
MCKyYeH n 6aTepujaTa e sBageHa.

MOHTVIpaI-be U OTCTPaHyBak€e Ha

KaceTara 3a baTepmjaTa

A BHUMAHME: Cexoraw MCKNy4yBajTe ro
anatoT npep CTaBakETO UMW BafieH-eTo Ha
kaceTarta 3a 6aTepmjaTa.

ABHUMAHUE: [pxeTe ru anaToT U Kacerara
3a 6aTepujaTa LBPCTO KOra ja MOHTMpaTe Unu
BaauTe Kacetara 3a 6aTtepujara. AKo He M1 ApxuTe
LIBPCTO anaToT 1 kacetata 3a GaTepujaTa, TMe Moxe
[la ce NM3HaT of BalLMTE paLe v Aa Aojae [0 HUBHO
oLITETYBakE, KaKo 1 [0 TenecHa nospeaa.

3a MoHTMpatbe Ha kaceTaTa 3a batepuja, nopamHeTe

ro jasuyeTo Ha kaceTaTta 3a 6aTtepuja co xnebot Bo
KyKMLLTETO M NU3HEeTe ro BO MecTo. BMeTHeTe ja aokpaj
fofeka He ce Griokmpa Bo MECTO MpW LUTO Ke ce CryLUHe
3BYyK. AKO MOXETe Aia ro BUAWTE LPBEHNOT MHAMKATOP
KaKo LUTO e MPUKaXaHo Ha cnvkara, He e LeriocHO
6nokvipaHa Bo MecTo.

3a pa ja usBaguTe kacetarta 3a batepujarta, noeneyerte

ja o anaToT gogdeka ro nu3rarte KONYeTo Ha npegHaTa

cTpaHa Ha kacerarta.

» Cn.1: 1. UpseH nnamkatop 2. Konye 3. Kacera 3a
GaTepuja

ABHUMAHME: Cexoraw MOHTMpajTe ja
KaceTara 3a 6aTepumjaTta LenocHo Aoaeka
LpBEHVOT MHAMKATOP He ce usracHe. Bo
CMpOTUBHO, MOXE HEHAAE[HO @ UCnaaHe oA anaTtoT
Npeav3BuKyBajki BU NOBpeAa BaM UMW Ha HEKOj ApyT
oKorly Bac.

ABHUMAHME: HemojTe aa ja MoHTMpaTe
KaceraTta 3a 6aTepujaTa Ha cuna. Ako kacetara
He MOXe Aa Ce NU3HE NECHO, Toa 3HauW Aeka He e
nocTaBeHa npasuiiHO.

YKa)KyBal-be Ha npeocTaHaTuoT

KanauuTeT Ha 6aTepujaTta

Camo 3a 6amepuu co uHOUKamop

MpuTHCHEeTE ro KONYeTo 3a NPoBeEpKa Ha kacetaTta

3a baTepujaTta 3a ykaxxyBake Ha npeocTtaHaTuoT

kanauuTet Ha GaTepwjaTta. MIHAMKaTopckuTe NamGuyku

CBETHYBaaT HEKOJKY CeKyHAM.

» Cn.2: 1. HgnkaTopckm nam6udku 2. Konve 3a
nposepka

WHavkaTopcku namouykm MpeocTtanar

I D ﬂ Kanauutet

3ananeHo WUcknyyeHo Tpenka

75% po 100%

50% no 75%

iR

25% po 50%

B0

0% no 25%

HanonHere ja
Gatepujata.

000
NO00 .

t HeuncnpasHa.

HAMOMEHA: Bo 3aBuCHOCT 0f yCnoBUTE Ha
KopuCTeke 1 ambreHTanHaTta Temneparypa,
VHAMKauujaTa Moxe Aa ce pa3fnvMKyBa BO Mana mepa
o[ peanHvoT KanauuTer.

HAMNOMEHA: MNMpBaTta (Hajneso) nambuyka Ha

MHOMKATOPOT Ke Tperka kora paboTu CUCTEMOT 3a
3awTtuTta Ha 6atepujata.

Cucrtem 3a 3awuTuTa Ha anarot/

b6atepujaTa

AnatoT e onpeMeH CO CUCTEM 3a 3aluTuTa Ha anartot/
6atepujata. OBOj cMCTEM aBTOMATCKM ro NPEKUHYBa
HanojyBa-e€TO Ha MOTOPOT 3a 4a ro NPOAOIIKM
paboTHMOT Bek Ha anaToT v Ha baTepujaTta. AnatoT
aBTOMaTCKM Ke ce UCKIy4Yn 3a Bpeme Ha paboTereTo
ako Toj unu HatepwujaTa ce HajaaT Nnoa eaeH o
CreaHVBE YCIoBU:
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3awTuTa og npeonToBapyBak-€

Kora co 6atepwjata ce paboTi Ha Ha4MH WTO
npeansBuKyBa NoBIiekyBake NpekyMepHo BUCOKa
CTpyja, Taa aBTOMaTCKM ce UcknydyBa 6e3 HMKakBa
nHavkauuja. Bo TakeBa cutyauwja, ncknydete ro anatot
1 3anpeTe CO NpUMeHaTa Koja npeanssukana HeroBo
npeonTtoBapysame. [10Toa, NOBTOPHO BKIy4YeTe ro
anaror.

3awTuTta og nperpeBawe

Kora anatot/6aTepujaTta ce nperpeaHun, anatot
aBTOMaTCKM 3anupa. Bo oBaa cutyaumja, octaseTe ro
anatoT Ja ce uanagw npeg noBTOPHO Aa ro BKIyYuTe.

HAMNOMEHA: Kora anatoT e nperpeaH, nambuukara

Tpenka.

3awTtuTa og NnpeKymMmepHoO npas3HeHwe

Kora kanauuteTot Ha 6aTepujata Hema aa buge
[OBOIEH, anaTtoT aBTOMaTCku ce ucknyyysa. Bo oBoj
cnyvaj, n3Bagerte ja 6atepujata og anaToT U HaMonHeTe
ja.

3awTuTa o Apyrv NpUYNHU

CuncTeMoT 3a 3alTuTa UCTO Taka e AnsajHupaH 3a

APyl NPUYMHK LITO MOXe Aa ro oLTeTar anaToT 1

0BO3MOXYBa TOj Aa 3anpe aBTomatcku. MpesemeTe rv

cuTe CreAHun Yekopy 3a a rv OTCTpaHuTe NpUYnHUTE

Kora anaToT e JoBeJleH 0 NPUMBPEMEHO 3anuparse nim

npectaHyBakbe Ha paboTaTa.

1. Wckny4yete ro anaTtoT u NoToa NOBTOPHO BKIy4eTe
ro 3a Aa ce pecrapTupa.

2. HanonHerte ja 6atepujata(ute) unu sameHete ja/
r co HanonHeTa b6atepwuja(n).

3. OcraBerte r1 anatot n 6atepujata(ute) aa ce
onapar.

[okonky He fojae Ao nogobpyBare Co Bpakake Ha
CUCTEMOT 3a 3alUTUTa, KOHTaKTVUPajTe CO NoKanHUoT
cepBuceH LeHTap Ha Makita.

3a Aa ro BKyyMTe anartoT, NPUTUCHETE o KoNyeTo
3a 3aknydyBarbe/oTKny4vyBare. AnaToT npemMmuHyBa
BO PEXWM Ha roTOBHOCT. 3a fja ro ctapTyBaTe anaror,
NPWUTUCHETE ro KOMYeTO 3a CTapTyBake/connpare
BO PEXMMOT Ha roTOBHOCT. 3a Aa ro 3anpete anaror,
MOBTOPHO NPUTUCHETE ro KOMYETO 3a cTapTyBake/
conupame. AnaToT NPemMrHyBa BO PEXUM Ha FOTOBHOCT.
3a fa ro uckny4uTe anaroT, NPUTUCHETE ro KOMYeTo 3a
3aKnyyyBake/0TKNy4yBaHe BO PEXXMMOT Ha FOTOBHOCT.
» Cn.3: 1. Konye 3a 3aknyyyBaH-e/0TKIy4yBake

2. Konye 3a cTapTyBame/ucknyyyBarbe

3. MiHaukaTopcka nambuyka

HAMOMEHA: Ako anatot ce ocTasu 10 cekyHan
6e3 ja ce paboTN CO HEro BO PEXMM Ha FOTOBHOCT,
TOj @aBTOMATCKM Ke UCKITy4M, @ MHANKaTopckaTta
nambuuka Ke ce UCKy4n.

HAMOMEHA: VicTo Taka, MoXe fa ro 3anpete
N UCKINy4YnTE anaTtoT NpUTUCKajKM Ha KON4eTo 3a
3aknyyyBahe/0TKINyYyBake foAeka anaTtoT paboTu.

EnekTpoHcka dpyHKuMja

3a nonecHo paboTete, anaToT e ONpPeMeH Co
€MeKTPOHCKN (OYHKLUN.

MHpgukaTopcka nambuuka

MHavkaTopckata nambuyka cBETU 3eneHo Kora anaToT
€ BO PEXWM Ha rOTOBHOCT.
» Cn.4: 1. VHgvkaTopcka nambuyka

3ABEJIELLIKA: Kora anaToT e nperpeaH,
MHOMKaTopckaTa nambuyka Tpenka. OctaBeTte ro
anaToT LenocHo Aa ce u3naau npe noBTOpHO Aa
paboTuTe co Hero.

Meko cTapTyBawe

dyHKuMjaTa 3a MeKo CTapTyBate ro CBeAyBa NoYeTHUOT
yAap Ha MUHUMYM 1 OBO3MOXYBa anatoT Aa ce
cTapTyBa rnartko.

Haro.qual-be Ha nuagageHocTta Ha

rnaBarta Ha cppesara

3a pa ja HaroguTe nsgapeHocTa Ha byprujaTa,
onabaseTe ja payHaTa HaBpTKa 1 NOMecTeTe ja
ocHoBaTa Harope Wnu Hagony no xenba co BpTehe Ha
3aBpTkaTa 3a Harogysate. OTkako ke 3aBpLunTe CO
HaroayBatse, LIBPCTO CTErHeTe ja payHaTa HaBpTka 3a
[a ja npuuBpCTMUTE OCHOBAaTa.
» Cn.5: 1. OcHogea 2. Ckana 3. M3agageHocT Ha
rnaeata 4. PayHa HaBpTka 5. Wpad 3a
HarogyBahe

COCTABYBAKE

ABHUMAHUE: Mpena cekoe goTepyBake Unm
npoBepka Ha anarorT, ceKorall NnpoBepygajTe Aanu
e UcKny4eH u 6aTepujaTta e U3BageHa.

MoHTUpame unu Bagewe rnasa Ha

¢pesa

ABHUMAHMUE: He CTerHyBajTe ja HaBpTKaTa
Ha NpUUBPCTYBaYoT 63 Aa BMeTHeTe

rnaea Ha ¢ppe3a, BO CIPOTMBHO, KOHYCOT Ha
NPULBPCTYBa4OT MOXe Aa Ce CKPLUM.

ABHUMAHUE: KopucTteTe ru camo knyuyesure
vcnopavaHu co anaror.

BmeTHeTe ja rnaBata 3a cpesaTa AoOKpaj BO KOHYCOT
Ha rprnoTo U CTEFHETE ja HaBpTKaTa Ha rproTo co
ABata knyya. 3a ga ja usBagute rnasara, cregere ja
nocrankaTa 3a MOHTUpake no obparteH pegocnen.

» Cn.6: 1. OnabaByBame 2. CTerHyBame 3. [Ipxere
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MeHyBaH>e Ha KOHYCOT Ha

NpULBPCTYBayoT

ABHUMAHME: KopucTeTte ja coogBeTHaTa
rorieMMHa Ha KOHYCOT Ha NPULBPCTYBay4oT 3a
rnaBaTta Ha (ppe3ara ITO CTe NNaHupane aaja
KopucTUTe.

ABHUMAHME: He CTerHyBajTe ja HaBpTKaTa
Ha NpULBPCTYyBaYoT 6e3 Aa BMeTHeTe

rnaea Ha (ppesa, BO CIPOTMBHO, KOHYCOT Ha
NPULUBPCTYBa4YOT MOXe Aa Ce CKPLUK.

1. Ona6aBeTe ja HaBpTKaTa Ha NPULBPCTYBaYoT 1
n3Bagere ja.

2. 3ameHerte ro MOHTUPaHNOT KOHYC Ha
npuuBpCTYBa4Y0T CO CakaHUOT KOHYC Ha
npuuBpCTYBa4oT.

3. [MoBTOPHO MOHTMPAjTE ja HaBpTKaTa Ha

npuLBPCTYBaYoT.

» Cn.7: 1. KoHyc Ha npuuspcTyBayoT 2. HaBpTka Ha
npuLBPCTYBaYyoT

MOHTVIpaI-be W OTCTPaHyBak€ Ha

OCHOBaTa Ha (ppesaTa

1. OnabaBeTe ja payHaTa 3aBpTKa Ha OCHOBaTa
Ha (ppesaTa, na BMETHETE ro anaTtoT BO OCHOBaTa
Ha ¢hpesaTa nopamHyBajku ro HoCayoT Ha anaToT co
3an4yaHuKOT Ha OCHOBATa Ha (hpesara.

2.  3aterHeTe ja payHaTa HaBpTKa.
» Cn.8: 1.PayHa HaBpTka 2. MNocTaBka 3. 3anyaHuk

3a fa ja usBaguTe ocHoBara, criefeTe ja nocrankara 3a
MOHTUpak-e o obpaTeH pegocnes.

PABOTE

ABHUMAHME: Anator cekoraw Apxete
ro UBPCTO CO egHaTa paka Ha KykuwrTeTo. He
[onvpajte ro MeTanHuoT gern.

1. TllocraBseTe ja ocHOBaTa Bp3 MaTepwjanoT LWTo ke
ro ceveTe, Taka LUTO rnasaTa Ha pesaTta Hema Aa ro
ponupa.

2. BknyyeTe ro anaTtoT 1 noyekajte gogeka rnasata
Ha pesaTa He JOCTUIHE LenocHa 6p3nHa.

3. [OBwxkeTe ro anaTtoT Hanpea npeky nospLuMHaTa
Ha maTtepujanorT, ApXejKku ja ocHoBaTa pamMHO 1
HanpepayBajku noneka foAeka He 3aBpLUK CeYEHETO.
» Cn.9

Kora ce cevat paboBu, noBpLuMHaTa Ha Matepujanor

Tpeba na Gupe Ha nesata cTpaHa of rnmasaTa Ha

dpesaTa, BO NpaBeL} Ha NPUHeCyBakbe Ha MaTepwjanor.

» Cn.10: 1. PaboteH matepwujan 2. MNpasew, Ha
BpTewe Ha rnaeata 3. [pukas Ha anaTtoT
of rope 4. MpaBgeL Ha NpyvHecyBaHe Ha
marepujanot

Kora ro kopuctute apxaqot Ha npasew, unm
Haco4yBayoT Ha pesaTa, 3a40IMKUTENHO Heka 6upat

Ha flecHaTa cTpaHa BO NpaBeLoT Ha NpuHecyBame Ha
matepujanot. Taka ke bugart nspamHeTy co cTpaHaTa
Ha mMaTepujanor.

» Cn.11: 1.[paBeL Ha npuHecyBakbe Ha
maTepujanort 2. [paBeL, Ha BpTEHE Ha
rnaBaTa 3. PaboteH matepujan 4. [pxay
Ha npaseL|

HAMOMEHA: Ako ro ABvmXuTe anaToT NpemHory
6p30 HaHanpepn, 3acekoT ke 6uae co cnab keanuteTt
UM MOXe Aa ce oluTeTaT rmasaTa Ha dpesata

Uy MOTOpOT. AKO Monorneka ro ABUXUTe anaTot
HaHarnpea, MoXe a Ce U3ropy U YHULLITU 3aCEKOT.

MpaBunHaTa 6p3nHa Ha NpUHecyBame Ha
MaTepujanoT ke 3aB1cy of ronemuHaTa Ha rnasara,
BWUAOT Ha MaTepwujanoT n gnaboynHarta Ha 3acekoT.

Mpen Aa noyHeTe Aa ceyeTe Ha caMuoT paboTeH
maTepujan, HanpaseTe Mana npoba Ha oTnagHo
napue ApBo 3a Aia ja oapeauTe cooABeTHaTa 6pavHa
Ha NpuUHecyBake Ha MaTepujasnor.

McTo Taka, moxe Aa ja noTBpanTe nocTaBeHocTa
Ha rnaBaTta Ha dpesara Taka LITO Ke ja usmepute
npobara.

HacouyBau Ha Wwa6noH

HacouyBayoT Ha WwabnoH nma myd H13 KOj MUHyBa
rnaeata Ha dpesaTta, [03BONyBajKu KOPUCTEHE Ha
¢hpesata co wemm Ha LLabnoHu.

» Cn.12

1. OnabaBeTe ja cTe3HaTa 3aBpTka, a NoToa

OTCTpaHeTe v ApXXayoT Ha Haco4yBayoT U

OTCTpaHyBa4oT Ha AenKaHULM.

» Cn.13: 1. CrTesHa 3aBpTka 2. [lpxkay Ha HacouyBay
3. OTcTpaHyBay Ha AenkaHuum

2. OnabaBeTe rv 3aBpTKUTe 1 U3BaJETeE ro
LUTUTHUKOT Ha OCHoBaTa.
» Cn.14: 1. lTnTHMK Ha ocHoBaTa 2. 3aBpTKu

3. CraBeTe ro Haco4yBa4oT Ha LWabroH Ha ocHoBaTa
1 MOBTOPHO CTaBeTe ro LUTUTHUKOT Ha ocHogaTa. MoToa
NPULBPCTETE T0 LUTUTHUKOT Ha OCHOBATa CTErHyBajku
3aBpTKUTE.

4.  TpuuspcTeTe ro WabnoHOT Ha MaTepujanor.

CtaBeTe ro anaToT Ha LWabnoHOT 1 ABMXETe ro anaror,

Taka LUTO HAaCco4yBayoT Ha LWabmnoH Ke ce nuara Jomk

cTpaHata Ha LabnoHoT.

» Cn.15: 1.[naBa Ha ¢pesa 2. OcHoga 3. LUTUTHKK
Ha ocHoBata 4. LLlabnoH 5. PaboTeH
matepujan 6. HacouyBay Ha wabnoH

HAMOMEHA: Pa6oTHnoT maTtepujan ke ce nuceve co
pasnuyHa ronemmnHa og oHaa Ha wabnoHoT. 3emeTe
ro npeaBwA pacTojaHueto (X) nomery rnaBata Ha
¢hpe3ata 1 HaABOPELIHOCTa Ha HACO4YBaYoT Ha
wabnoH. PacTojaHueto (X) Moxe aa ce npecmeTyBa
Cropen cneaHaBa paBeHka:

PacTojaHue (X) = (HapBopelleH o6em Ha
Haco4yBayoT Ha WabnoH — 06emM Ha rmaBaTa Ha
cpesara)/ 2
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Hpxa4y Ha npaBeL,

HacouyBauoT Ha npaseL, eMKacHO ce KOpUCTY 3a
npaBm 3aceuy kora ce npasu 06opyBare pabosy.
» Cn.16

1. lNpukayeTe ja nnovyaTa 3a HacovyBame
Ha ApXayoT Ha npaseL Co 3aBpTkaTa n
HaBpTKa-nenepyTka.
» Cn.17: 1. 3aBpTka 2. Nnoya 3a Haco4yBare
3. pxa4 Ha npasel, 4. HaBpTka-nenepyTka

2. TprHeTe r1 Apxa4oT Ha Haco4yBayoT 1

OTCTPaHyBa4oT Ha AenkaHuuy, na npuuBpcTeTe ro

ApXayoT Ha npaseL, Co HaBpTKaTa-nenepyTka.

» Cn.18: 1. Cte3Ha 3aBpTka 2. [ipxxay Ha npaseL|
3. Haeptka-nenepytka 4. OcHoBa

3. OnabaBeTe ja HaBpTKaTa-nenepyTka Ha Apxa4ot
Ha npaBseL, U HarofeTe ro pacTojaHneTo nomery rnasata
Ha dppesara n Apxa4voT Ha npasel. Ha cakaHoTo
pacTojaHue, JOOpO CTerHeTe ja HaBpTkaTa-nenepyTka.

4.  Kora ceveTe, iBUXETe r0 anartoT CO APXKa4oT Ha
npaBeL, U3pamMHeT CO CTpaHaTa Ha MaTepujanor.

HacouyBauy Ha ¢hpe3a

HacouyBayoT Ha dpesaTa nomara 3a necHo
NoTCEKYyBaHE, CEYEHE Ha KPUBY NMUHUM BO (DypHUPU 33
meGen 1 cn. BanjakoT Ha Haco4yBa4oT BPTM MO KpuBaTa
1 06e3beyBa npeunseH 3acek.

» Cn.19

1. an/IKa‘-IeTe ro OTCTpaHyBa4oT Ha AenkaHuum BO
»neboT Ha ocHoBaTa.

2. MoHTupajTe ro Haco4yBa4oT Ha pe3aTa Ha
OCHOBaTa co NoMOLL Ha LwpadoT 3a cTeramwe (A).

3. Onabagerte ja cTe3HaTa 3aBpTka (B) n HarogeTte
ro pacTojaHMeTo Nomery rnaearta v HacovyBayoT Ha
Ha (hpesaTa co BpTere Ha HarogyBaykarta 3aBpTka (1
MM Ha e[JHO 3aBpTyBa€). Ha cakaHOTO pacTojaHue,
cTerHeTe ja cTe3HaTta 3aBpTka (B) 3a ga ro npuuspcTuTe
Haco4yBayoT Ha dhpesaTa Ha MecTo.
» Cn.20: 1.HarogyBadyka 3aBpTka 2. [lpxad Ha
HacouvyBay 3. HacovyBay Ha cpesa
4. OTcTpaHyBay Ha AenkaHuum

4. Kora ceuete, ABWXKeTe ro anaToT CO BanjakoT Ha

Haco4yBayoT M3PaMHET CO CTpaHaTa Ha MaTepujanor.

» Cn.21: 1. Pa6oteH matepujan 2. [maBa Ha dpesa
3. Banjak Ha HacodyBadoT

PABOTA HA
HE3SAOOJITXUTENHU

OOOATOLN

OnyuoHaneH dodamok

OcHoBarTa 3a HaBalnyBaH€ € MnorofHa 3a 3akocyBame.

MoHTupaKe Unm oTcTpaHyBak€e Ha
OCHOBaTa 3a HaBarnyBake

1. OnabageTe ja payHaTa 3aBpTKa Ha OCHOBaTa 3a
HaBanyBatbe, Na BMETHETE 0 anaToT BO OCHOBaTa 3a
HaBanyBate NopaMHyBajkv ro HocayoT Ha anaToT Co
3an4yaHUKOT Ha OCHOBaTa 3a HaBaryBake.

2.  3arterHeTe ja payHaTa HaBpTKa.
» Cn.22: 1.PayHa HaBpTka 2. MNMocTtaBka 3. 3anyaHuk

3a fa ja u3BaguTe ocHoBara, criefeTe ja nocrankara 3a
MOHTUpak-€e Nno obpateH pegocnes.

MoHTupaH-e Ha YeBesnoT Ha ¢hpe3aTa
(oTkako 6un n3BageH o OcHoBaTa 3a
HaBasyBaHe€)

Ynotpeb6eTe rv 3aBpTKUTE, KPUNECTUTE HABPTKM U
pamHuTe LWajGHN 3a Aa o MOHTUpaTe YeBErNoT Ha
dhpesata Kako LUTO e NoKaxaHo Ha crnvkara.
» Cn.23: 1.Kpunecrta HaBpTka 2. PamHa wwaj6Ha
(HapgBopelleH Avjametap og 12 Mm)
3. OcHoBa 4. YeBen Ha (hpesara 5. PamHa
wajbHa (HagBopelleH gnjametap oa 14 mm)
6. 3aBpTka

HAMNOMEHA: YeBenot Ha chpesaTa e habpunukm
MOHTUpPaH Ha OCHOBATa 3a HaBasyBatEe.

HarogyBawe Ha usgapgeHocTa Ha
rnaBarta Ha cppesaTa

3a pa ja HaroauTe nsgaaeHocTa Ha byprujaTa,
onabaBeTe ja pa4yHaTa HaBpTka 1 NoMecTeTe ja
ocHoBaTa Harope unu Hagony no xenba co BpTeHe Ha
3aBpTkaTa 3a HarogyBatbe. OTkako Ke 3aBpLUNTE CO
HarofdyBatbe, LIBPCTO CTErHeTe ja payHaTa HaBpTka 3a
Aa ja npuuBpCTMUTe OCHOBAaTAa.
» Cn.24: 1. OcHoea 2. Ckana 3. NagageHocT Ha
rnmaeata 4. PayHa HaBpTka 5. LLpad 3a
HarogyBatbe

Haro,qual-be Ha aronot Ha ocHoBaTa

OnabaBseTe 1 KpUnecTUTe 3aBpTKN U HarogeTe ro
aronoT Ha ocHoBarta (5° Ha cekoja nonox6a) 3a fa ro
fobueTe cakaHWOT aron Ha cevete.
» Cn.25: 1. Kpunecra 3aBpTka 2. lpagauuja
3. Kpunecta HaBpTka 4. YeBen Ha
cpesata 5. CteneH Ha obopyBare pabosu
6. OcHoBa

MpunaroayBake Ha CTENEHOT Ha
obopyBaHwe paboBu

ABHUMAHUE: WcknyueTe ro anaror,
onabaBeTe ja HaBpTKaTa Ha NPULBPCTYBa4YoT
Ha anaToT 3a /la ce OCUrypuTe AeKa rnaBara Ha
¢hpe3aTa ce BpTU cNOGOAHO 1 He e BO Aonup
€O OCHOBaTa UNM co YeBenoT Ha (hpe3ara Ha

HUKaKOB Ha4uH.

3a aa ro npucnocobute cTteneHoT Ha obopyBare
pabosu, onabaseTe rv KpUNecTUTe HaBPTKU U
npucnocobeTe ro YeBenoT Ha pesara.
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PaboTtense

1. MNocTaBeTe ja ocHOBaTa BP3 MatepwujanoT LTOo Ke
ro ceveTe, Taka LUTO rnasaTa Ha pesaTta Hema Aa ro
ponupa.

2. Bknyudete ro anatoT v novyekajTe AoAeka rnasata
Ha dpesaTa He JOoCTUrHe LenocHa 6p3vHa.

3. [OBwxeTe ro anaToT Ha3az Npeky nospLunHaTa
Ha maTtepujanoT, pXejKku rM ocHoBaTa 1 YeBenoT Ha
dpesaTa pamHO 1 HanpeayBajku noneka goaeka He
3aBpLUN CEYEHETO.

» Cn.26: 1.YeBen Ha cppesata 2. OcHoBa

Kora ce cevat paboBu, noBpLuMHaTa Ha Matepujanor

Tpeba fa Gupe Ha fonHaTa cTpaHa of rmaeata Ha

dpesaTa, BO NpaBeL} Ha NPUHeCyBakbe Ha MaTepwujanor.

» Cn.27: 1.Pa6oteH matepujan 2. MNpaBew Ha
BpTewe Ha rnaeata 3. [puka3 Ha anaTtoT
of rope 4. MNpaBeL Ha NpyYHecyBaHe Ha
marepujanot

Kora ru kopuctuTe YeBenoT Ha ppesarta, paMmHUOT
HacouyBay Unun Haco4yBa4oT Ha ppesaTa, Toj Tpeba aa
6uae on AecHaTta cTpaHa BO NpaseL, Ha NpyHecyBame
Ha maTepwujanot. Taka ke 6uaat uspamHeTn co
cTpaHaTta Ha paboTHWOT maTepwujan.

» Cn.28: 1.[paBeL Ha NnpMHecyBake Ha
matepujanot 2. [paBeL Ha BpTEHE Ha
rnasaTa 3. PaboteH matepwujan 4. [pxay
Ha npaseL}

HAMOMEHA: Ako ro ABWxuUTe anatoT npemMHory
6p30 HaHanpen, 3acekoT ke 6uae co cnab kBanuTeT
U MOXe [a ce oliTeTart rnaeaTa Ha dpesaTa

MU MOTOPOT. AKO Nororeka ro ABWKUTE anaTtoTt
HaHanpepq, MoXe [a Ce U3ropu U YHULLTW 3aCEKOT.

MpasunHata 6p3nHa Ha NpYHeCyBame Ha
maTtepujanoT Ke 3aBMCM Of rofieMuHaTa Ha rnasara,
BWAOT Ha MaTepwujanoT 1 AnaboynHara Ha 3aceKoT.

Mpen Aa noyHeTe fa ceveTe Ha caMuoT paboTeH
maTepwujarn, HanpaseTe Mana npoba Ha oTnagHo
napye ApBoO 3a Aa ja ogpeauTe cooaBeTHaTa 6panHa
Ha NpUHeCyBakbe Ha MaTepwujanor.

VcTo Taka, Moxe [a ja noTBpAuTe NnoctaBeHocTa
Ha rmaBaTa Ha dpesaTta Taka LUTO ke ja usmepute
npobara.

Haco4yBau Ha wabnoH

HacouyBayoT Ha WwabnoH nma My H13 Koj MUHyBa
rnasata Ha ppesata, 03BOyBajK1M KOPUCTEHE Ha
dhpesara co wemmn Ha WwabnoHu.

» Cn.29

1. OTcTpaHeTe ja ocHoBaTa 3a HaBanyBawe 0o/
anartoT 1 OTCTpaHeTe ro YeBenoT Ha dpesaTa of
OCHOBaTa 3a HaBanyBahe.

» Cn.30

2. OnabaBeTe rv KpuUnecTuTe 3aBpTku 1
npuLUBpCTETE ja OCHOBAaTa BO XOpPW30HTanHa nonoxoéa.
Ona6aBeTe rv ABeTe 3aBPTKM Ha OCHOBATa CO
wpaduurep.
» Cn.31: 1. lpadosu 2. Kpunecra 3aBpTka

3. OcHoBa 4. Lpaduurep

3. MocTaBete ro HaCco4yBa4oT Ha WemMa Ha OCHOoBarta.

VMmMa 4eTnpm KOHBEKCHU AENOBM HA HACOYyBaYoT Ha
wabnoxu. MpruBpcTeTe ABa O YETUPUTE KOHBEKCHU
[OernoBu Co KopucTeke Ha ABaTta wpada. MoHTupajTe ja
OocHoOBaTa Ha anaTort.
» Cn.32: 1. OcHoBa 2. KoHBeKCHMW fenoBu

3. HacouyBay Ha wabnoH 4. LWpadosu

4.  TpuuBpcTeTe ro WabnoHoT Ha MaTepujanor.

CraBeTe ro anatoT Ha WabnoHoT 1 ABUXETE ro anaror,

Taka LUTO Haco4yBayoT Ha LWabnoH Ke ce nuara Jomk

cTpaHaTa Ha LabrnoHoT.

» Cn.33: 1.[naBa Ha ¢pe3a 2. OcHosa 3. LLlabnoH
4. PaboteH maTepujan 5. HacouyBay Ha
wabnoH

HAMNOMEHA: PaboTHu1oT maTepwjan ke ce uceve co
pasnuyHa ronemmnHa og oHaa Ha wabnoHoT. 3emeTe
ro npeaBuz pactojaHuneto (X) nomery rnaeata Ha
hpesaTa u HagBOpPELLIHOCTa Ha HAaCcCOYyBaYoT Ha
wabnoH. PactojaHneTo (X) Moxe fa ce npecMmeTyBa
crnopep crefHaBa paBeHka:

PacTtojaHue (X) = (HapBopelueH o6em Ha
Haco4yBay4oT Ha WabrnoH — o6eM Ha rmaBara Ha
cbpesara) / 2

Opxa4y Ha npaBeL,

HacouyBayoT Ha NpaBeL, ecrKacHo ce KOpUCTH 3a
npaBu 3aceLm kora ce npasu o6opyBate pabosy.
» Cn.34

1. TpukadeTe ja nnoyaTa 3a HacodyBahe
Ha ApXXayoT Ha npaseL| co 3aBpTkaTa u
HaBpTKka-nenepyTka.
» Cn.35: 1. 3aBptka 2. noya 3a HacoyyBame
3. Apxay Ha npaBel 4. HaBpTka-nenepyTtka

2. OrTcTpaHeTe ro 4eBenoT Ha hpesaTta og ocHoBaTa
3a HaBanyBate. OnabaBeTe v KpUNECTUTE 3aBPTKU,
3aLBpCTeTe ja OCHOBaTa BO XOPU30OHTasHa nonoxba, a
noToa nprKaveTe ro ApXayoT Ha npaseL, Co WpadoT 3a
cTerawe.
» Cn.36: 1.CrTesHa 3aBpTka 2. [lpxay Ha npaseL,

3. HaepTka-nenepyTka 4. OcHoBa

5. Kpunecra 3aBpTtka

3. OnabaBerte ja HaBpTKaTa-nenepyTka Ha Apxadot
Ha npaBseL, 1 HarofeTe ro pacTojaHMeTo nomery rnaeata
Ha cbpesaTta v gpxadvoT Ha npaseLl. Ha cakaHoTo
pacTojaHue, 4o6po cTerHeTe ja HaBpTKaTa-nenepyTka.

4. Kora ceyeTe, ABWKETE 0 anaToT CO ApXKayoT Ha
npaseL, M3paMHeT CO CTpaHaTa Ha MaTepujasor.

HacouyBau Ha ¢pesa

HacouyBauoT Ha (ppesata nomara 3a necHo
noTcekyBame, cevYerse Ha KpUBHK NIMHUK BO (DypHMPU 3a
meGen 1 cn. BanjakoT Ha HAaco4yBa4oT BPTM MO KpvBaTa
1 06e3benyBa npeLmn3eH 3acek.

» Cn.37

1.  OrtcTpaHeTe ro YeBenoT Ha pesaTa of ocHoBaTa
3a HaBanyBawe. OnabaBeTe rm KpUNecTUTe 3aBpPTKN 1
NpULBPCTETE ja OCHOBAaTa BO XOPU3OHTArHa Nnonoxoa.

2. MoHTupajTe ro Haco4yBa4oT Ha bpe3aTa Ha
ocHoBaTa co MOMOLL Ha LwpadoT 3a cTerame (A).

3. Onab6aBerte ja cTe3HaTa 3aBpTka (B) 1 Harogete
o pacTojaHNETO NOMeEry rnasaTta U Haco4yBaYvoT Ha
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Ha ppesara co BpTere Ha HarogyBaykara 3aBpTka (1
MM Ha eHO 3aBpTyBake). Ha cakaHOTO pacTojaHue,
cTerHeTe ja cte3HaTa 3aBpTka (B) 3a ga ro npuuspctute
Haco4yBa4oT Ha dpesaTa Ha MecTo.
» Cn.38: 1. Harogysadyka 3aBpTka 2. [ipxay Ha
HacodyBay 3. HacodyBay Ha cpesa
4. Kpunecra 3aBpTka

4. Kora ceyeTe, iBUXETe r0 anartoT CO BanjakoT Ha

Haco4yBa4oT M3paMHeT CO CTpaHaTa Ha MaTepwujarnor.

» Cn.39: 1. Pa6oteH matepwujan 2. [maBa Ha dpe3a
3. Banjak Ha HacovyBa4oT

OOPXYBAHE

MABHUMAHME: Mpepn cekoja npoBepka unu
opApXyBaHe, CeKoraw nposepyBajTe Aany anaTot
e UCKNy4eH U KaceTaTa 3a 6aTepujaTta e uasageHa.

3ABEJIELLIKA: 3a uucTere, He KopuUcTeTe
HadTa, 6eH3uH, pa3peayBaY, ankoxon unu
cnuyHo. Tue cpepacTBa ja Bapat 6ojaTa U Moxe aa
npeau3BuKaart ged)opMaum Unu NyKHaTUHU.

3a pa ce ogpxu BESBEAHOCTA n CUT'YPHOCTA
Ha NPOW3BOAOT, MONPaBKMTe, OAPXYBaHaTa unm
noTtepyBakata Tpeba Aa ce BpLUAT BO OBIaCTEHN
cepBuCHM unu dabpuykm LeHTpu Ha Makita, cekoralu
CO pe3epBHYM Aenosu of Makita.

NMABU HA ®PE3A

OnyuoHasneH do0amok

lNMpaBa rnaBa
» Cn.40

maga 3a xne6yBake U
» Cn.41

maga 3a xneb6yBare V
» Cn.42

naBa 3a noTKacTpyBatbe CO NopaMHyBake
» Cn.43

maBa 3a noTKacTpyBake CO ABOjHO NOpaMHyBatbe
» Cn.44

maBa 3a 3aobnyBake arnu
» Cn.45

maBa 3a npaBeH-e 3aKoCyBakba
» Cn.46

maBa 3a KPYXHO ceuetbe CBOJOBM
» Cn.47

maBa 3a NoTKacTpyBak-e CO NOpaMHyBate COo
TOMYeCTo nexuwuTe
» Cn.48

maBa 3a KPYXXHO cCeuYeHe CO TOMYEeCTOo NexuwTe
» Cn.49

maBa 3a 3ao6nyBae Ha arnu co Ton4ecTo
nexuure
» Cn.50

naBa 3a 3aKocyBaHe CO TONMYeCTO nexuwTe
» Cn.51

maBa 3a CBOQOBU CO KPYXXHO CeYere CO Ton4ecTo
nexwvwrTe
» Cn.52

maBa 3a noBeKecnojHM cBOAOBU CO TONYECTO
nexwuiuTte
» Cn.53

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

ABHUMAHME: OBoj npu6op nunu gogaroum

ce npenopayyBaart 3a KOPUCTEH:€ CO anaToT oA
Makita necpHupan Bo ynarctBoto. Co kopucTere
Apyr Npubop nnu gogatoum Moxe ga ce U3NoxuTe Ha
pu3uK og TenecHu nospean. Kopucrete ru npubopot
v gogaTtoumTe camo 3a HYBHaTa HasHaveHa HameHa.

Ako By Tpeba nomoLL 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npatuajte BO NOKanHUOT cepBuceH LeHTap Ha Makita.
. [MpaBu rmasu v rnasu 3a xneb6osun

. maBw 3a hopmuparse pabosu

. [MaBu 3a noTkacTpyBake NamuHaT

. Ckron Ha paMHUOT HacodyBay

. Ckron Ha Haco4yBayoT Ha dpesaTa

. Ckron Ha ocHoBaTa Ha dpesaTa

. Ckron Ha ocHoBaTa 3a HaBanyBahe

. HacouyBay Ha wabnoH

. KoHyc Ha npuuspcTyBayoT

. Kny4 10

. Knyy 17

. OTcTpaHyBay Ha AenkaHuum

. OpwuruHanHa 6atepuja 1 nonHay Ha Makita

HAMOMEHA: Hekou cTaBku Ha nucTaTa MOXe aa ce
BKITyYEeHW CO anaToT Kako cTaHaapaeH npubop. Tue
MOXe [a ce pa3nvKyBaaT of ApXaBa [0 ApXaBa.

61 MAKELJOHCKU



CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALU

Mogen:

DRT52

Kanauwutet cTesHe vaype

6 mm unn 1/4"

BpanHa 6es onTepehersa 30.000 MuH™*
YkynHa BucuHa (ca BL1860B) 220 mm
HomwuHanHm HanoH DC18V
HeTo TexuHa 1,3—-1,6 kr

. Ha ocHoBY Haller HenpecTaHor UCTpaxuBara v pasBoja 3aApxaBamo NPaBo N3MeHa HaBEAEHUX TEXHUYKUX

noparaka 6e3 npeTxogHe HajaBse.

. TexHn4kM nogaum 1 yrnoxak 6atepuje Mory aa ce pasnvkyjy y pasnunintum semrbama.

. TexvHa MOxe [a ce pasnukyje y 3aBUCHOCTM Of, HacTaBaka, ykrbydyjyhu n ynoxak 6atepuje. Hajnakwa n
HajTexxa kombuHauuja, npema npoueanypu EMNTA 01/2014, npukasaHe cy y Tabenu.

MpuMeHIbLUB yroxak 6aTepuje 1 nyway

Ynoxak 6atepuje

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Myray

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

CTaHoBaH-a.

. Heku ropeHaBegeHu ynowium 6a'repmja 1 nywaun moxga Hehe 6utn AOCTYNHW Yy 3aBUCHOCTW O MecTa

AYro30PEH-E: KopucTuTe camo ropeHaBefeHe ynoluke 6atepuje u nywade. Kopuwhere gpyrux
ynoxaka 6atepuje 1 Nyrada MoXe y3poKoBaTi noBpeae 1/mnu noxap.

Anar je HaMeHeH 3a cever-e nBuLa noasnoLka o
naMuHaTa v CNnYHUX Matepujana.

TununyaH A-nonaepvcann HuBo Byke oapeheH je npema
ctaHgapay EN62841-2-17:

HwuBso 3ByuHor nputncka (Lya): 81 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 89 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: leknapvicaHe BpedHOCT eMucuje
byke cy n3mepeHe npema cTaHgapau30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTy ce KOPUCTUTU 3a
ynopefvBatbe anara.

HAMNOMEHA: [leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
Byke ce Takofe MOXe KOPUCTUTM 3a NpenIMMUHapHy
NPOLIEHY N3NOXEHOCTH.

A YMN030PEHE: Hocute 3awtntHe
cnywanuue.

AYrO30PEHE: Emucuje 6yke Tokom

CcTBapHe NpUMMeHe eNneKTPUYHOr anaTa mMory ce
pasnukoBaTu o AeknapucaHe BPeAHOCTU Y
3aBUCHOCTM Of, HAa4MHa Ha KOju ce KOPUCTHU anar, a
nocebGHoO Koja BpcTa npeameTa ce obpahyije.

A YNO30PEHE: Yeepure ce aa cre
naeHTudunkosanm 6e3begHoCcHe Mepe 3a 3alTUTY
pykoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHU
V3MOXEHOCTH Y CTBApPHUM yCroBUMa ynoTpe6e
(y3nmajyhm y 063up cBe aenoBe pagHor Lumknyca,
Kao wWwTo je Bpeme papa ypehaja, anu n sBpeme
Kaja je anaTt UCKIby4eH 1 Kafia paauv y NpasHoMm
xoAy)-

Bubpauuje

YkynHa BpegHocT Bubpauuja (BeKTopcku 36up no Tpu
oce) oapefeHa je npema ctangapay EN62841-2-17:
Pexxum papa: potupatbe 6e3 ontepehera

BpenHocT emucuje Bubpaumja (a,): 2,5 M/c’ Unu mara
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMNOMEHA: leknapucaHe ykyrnHe BpeaHoCTH
Bnbpaumja cy namepeHe npema ctaHgapan30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY 1 MOTy Ce KOPUCTUTU 3a
ynopefuBate anara.

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHoOCTH
BMbpaLmja ce Takofje Mory KOpucTUTH 3a
npenyuMUHapHy NpoLieHy N3NoXeHOCTU.
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A\ Y1030PEHE: BpeaHocT emucuje
BUOpaLMja TOKOM CTBapHe NPUMEHEe eNneKTPUYHOr
anarta MoXe ce pas3fiukoBaTu oA AeKrnapucaHe
BpeaHOCTU y 3aBUCHOCTU o4 Ha4YUHa Ha KOjVI ce
KOpUCTU anart, a noce6Ho KOja BpcCTa npegmeTa ce
obpahyje.

AYrNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudmnkoBanu 6e3beaHOCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pykoBaoLa Koje Cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
M3MOXEHOCTU Yy CTBapHMUM YCrOBUMa ynoTpebe
(y3sumajyhm y 063up cBe genoBe pagHor umMknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anat UCKIby4YeH U Kafia paau y Npa3HoMm

xoAy)-

Heknapauuje o ycarnawueHocTu

Camo 3a €8pPOrICKe 3eM/be

[eknapauuje o ycarnalweHocTu cy Aeo aHekca Ay OBOM
ynyTcTBY 3a ynoTpeoy.

BE3BEAHOCHA
YNO30OPEHA

OnwTa 6e36egHOCHaA yno3opeka 3a
eNeKTpuYHe anare

AYrNo30PEHE MpouuTajte cBa 6e36egHOCHa
yno3sopeka, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneundukaumje AocTaBrbeHE Y3 OBaj €NEKTPUYHU
anar. HenowutoBake CBUX AoNeHaBefeHnX
6e36eHOCHMX ynyTCTaBa MOXe 13a3BaTii €NeKTPUYHN
yaap, noxap w/vnu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpuyHu anat” y ynosopexmma ogHoCH
Ce Ha enekTPUYHM anaT Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mMpexe (kabrnom) nnu 6atepuje (6e3 kabna).

Be3s6eaHocHa ynosopeta 3a

GeX1YHU TpUMep

1. YnoTpebuTe cTery unv Ha HeKu Apyrv HaumH
NpUYBPCTUTE NpeaMeT Koju obpahyjeTe Ha
cTabunHy noBpwuHy. AKo npeamet byaete
ApXanu pykama unu npuapxxasanu y3s Teno,
MOXeTe N3rybuTn KoHTpony.

2. EnexkTpu4Hu anaT ApXuTe UCKIbY4YMBO 3a
n3oroBaHe NOBPLUMHE 3a XBaTake jep cekay
MoXe aa aohe y Aoaup ca caKpUBEHUM
eneKTPUYHUM UHCTanaumjama. Pesane cTpyjHOr
kabna noa HaNnoHOM MOXe Aa U3NoXu pykoBaoua
erneKkTPUYHOM yaapy.

3. Kopuctute camo HacTaBak 3a onceuame
Koju je npeaBuleH 3a HajMakbe jegHaKky
MaKkcuMmarHy 6p3uHy o3Ha4yeHoj Ha anaTty. Ako
anat uma yHKLMjy NpoMeHIbUBE KOHTpore
Op3vHe, noaecuTe 6p3nHy anara ucnon
MaKcuMarnHe HaBeAeHe 6p3nHe 3a HacTaBak 3a

onceuate.

4. TpeyHUK HacTaBKa 3a ofnceLawe Mopa aa
oAroBapa npojeKkToBaHOj CTe3HOj Yaypu.

5.  Ako ayxe BpeMme paauTe ca anatoMm, o6aBe3Ho
HOCUTE 3alITUTHe cnylwanuue.

6. Beoma naxrbMBO pyKyjTe HacTaBLMMA 3a
onceuame.

7. MNpe papa npoBepuTe Aa Nu je HacTaBak 3a
onceuare Hanykao unu je owrteheH. Ogmax
3amMeHUTe Hanpcnu unu owTeheHn HacTaBak 3a
onceuatse.

8. WU3beraBajte ceuerse ekcepa. Mpernepajre
[a nu y npeameTy obpaae Mma ekcepa u
YKIOHUTE UX Npe paaa.

9. UspcTo ApxuTe anart.

10. [OpxwuTe pyke garbe og potupajyhux genosa.

11. TMpoBepwuTe Aa NY HacTaBakK 3a onceLawe
poavpyje npeaMeTt obpage npe ykibyuMBatba
npekupava.

12. Mpe npumeHe anaTta Ha npeameT obpape,
nycTuTe ra Aa paam Heko BpeMe. MNornepajte
[a Nn HacTaBak 3a onceuake BUGpupa nnm
noApxTaBa Kako 6ucte npoBepunu aa nu je
NpaBUITHO NOCTaBILEH.

13. BopawuTte pavyHa o cMepy poTupara HacTaBKa
3a onceuame U cMepy Nykeka.

14. HemojTe Aa ocTaBrbaTe ykiby4eH anart. Anat
YKIbY4uTe caMo Kaja ra ApxuTe pykama.

15. Tpe Hero wTo U3BaAuTe anaT U3 NpeaMeTa
obpape, o6aBe3HO UCKILYUYMTE anaTt n
cayvekajTe Aia ce HacTaBak 3a onceuatbe
NOTNyHO 3aycTaBu.

16. He poaupyjTe HacTaBak 3a onceuare oaMax
nocne paaa, jep moxe aa 6yae seoma Bpyh u
MoXeTe Aa ce oneyeTe.

17. HemojTe HemapHoO Aa pa3ma3yjeTe paspefusay,
GEeH3MH, yrbe UNKN CNUYHe CyncTaHue Ha
nocrtorbe. Y CynpoTHOM, MOFy Ce jaBUTHh
NMYKOTMHE Ha NOCTOJbY.

18. KopucTuTe HacTaBKe 3a onceLake ca
Apxadem oprosapajyher npeyHuka koju cy
npunarofhexun 6p3vHu anara.

19. Heku maTtepujanu cagpxe xemukanumje koje
Mory aa 6yay otpoBHe. Byaute onpesHu aa He
6u aowrno Ao yaucaka NpalnHe Ui KOHTaKTa
ca koxom. CneguTte 6e3begHoOCHe nogaTke
pob6aBrbaya Mmatepujana.

20. YBek kopucTuTe oarosapajyhy macky 3a
npaluHy / pecnupartop 3a matepujan n
NMPUMeHY Ha Kojuma papuTe.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

A\Y1030PEHE: HEMOJTE cebu na
[03BONUTE Aa 3aHemMapuTe cTpora 6e36egHocHa
npaBuna Koja ce ogHoce Ha OBaj Npou3Bop ycnen,
YMKbeHULe Aa cTe Npou3Boa Ao6po yno3Hanm

Y CTEeKNN PYTUHY Y pyKoBakby Hume (ycnean
yecTor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
VN HenolToBake 6e36eAHOCHUX NpaBuna
HaBe[leHUX y OBOM ynyTCTBY MOry AOBeCTH A0

TEeLWKNX TerileCHUX noBpeaa.
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BaxHa 6e36eaHOCHa ynyTcTBa Koja

ce ogHoOCe Ha ynoxak 6atepuje

10.

11.

12.

Mpe ynoTtpe6e ynowika 6atepuje, npountajre

cBa ynyTcTBa 1 6e36e4HOCHe O3Hake Ha

(1) nywauy 6atepwije, (2) 6aTtepuju u (3)

npou3BoAy Koju kKopnuctu 6atepujy.

He pacTtaBmajte n He MmoandukyjTe ynoxak

G6aTepuje. TumMe MoXeTe Aa n3asoBeTe noxap,

NpeKoMepHO 3arpeBatrbe U eKCNosujy.

Ako ce Bpeme paja 3HaTHO CKpaTUno, ogMax

npectaHuTe ca KopuwherweM. To Moxe Aa

AoBeAe A0 pU3nka oA nperpesata, Moryhunx

OMNeKoTHHa, Na Yak 1 ekcnnosuje.

AKo eneKkTponuT gocne y o4u, ucnepute mx

YMCTOM BOAOM M OAMAX 3aTpaxute nomoh

nekapa. To Moxe Aa AoBeAe Ao ry6utka Buaa.

HemojTe aa usasmBarte kpaTak cnoj yrnouika

GaTtepuje:

(1) HemojTe popnpuBaTH NpUKILY4Ke 6UNo
KOjUM NPOBOAHNM MaTepujanom.

(2) MWs3beraBajTe cknaguluTeH€ ynowka
6aTepuje y KyTuju ca ApyruM MeTanHum
npeaMeTMMa Kao LWTo ekcepu, HoBuuhu
uta.

(3) HemojTte pa usnaxete ynoxak 6atepuje
BOAW UIN KULLN.

Kpartak cnoj 6aTtepuje moxe aa nosene

A0 BemnvKOr NpoToKa cTpyje, NperpeBaksa,

Moryhux onekoTUHa, Na Yak 1 nperopeBaksa.

HewmojTe aa cknaguwiTuTe n KopucTUTe

anart v ynoxak 6atepuje Ha mecTuma rae

TemnepaTypa MoXe Aa AOCTUrHe UMK Npemaluu

50 °C (122 °F).

Hewmojte aa nanute ynoxak 6arepuje yak

HU Kapaa je 036UrbHo owTeheH Unu NOTNyHo

noxa6aH. Ynoxak 6atepuje moxe aa

eKkcnnoavpa y BaTpu.

Hewmojte na 3akuBare, cevyete, nomute, 6auare

Wnu ucnywTtarte ynoxak 6arepuje, unu ga

HUMe yaapare no YBpCTOj NOBPLWUHK. Ha Taj

HaynH MOXeTe Ja 13a3oBeTe noxap, NPeKoMepHo

3arpeBare Unu ekcnnosujy.

Hewmojte aa kopuctute owrteheny 6arepujy.

CapapxaHe NUTUjyM-joHcKe GaTepuje noanexy

3aKkoHy o0 NpeBO3y onacHMX maTtepuja.

Mpunvkom KomMepLuujanHor NpeBo3a, HMp. o4

cTpaHe Tpehvx nuua u NnpeBo3HvKa, Mopa ce

obpaTtnT nocebHa naxta Ha cneuunjanHe
3axTeBe NakoBara U obenexasarba.

Mpunukom npunpeme matepwjana 3a npesos,

noTpebHO je caBeToBaTH Ce Ca CTPY4YH-akoM 3a

onacHe maTepuje. Takohe obpaTuTe naxmy Ha
eBeHTyaslHe fjarbe HaLuvoHarHe nponuce.

OMoTajTe TpakoM unun NpekpujtTe oTBopeHe

KOHTaKTe 1 3anakyjte 6arepujy Tako Aa ce He

MOXe NMoMepaTu yHyTap nakoBatba.

Kapa opnaxete ynoxak 6atepuje Ha oTnag,

M3BaAuTe ra U3 anarta u oanoxure Ha

6e36eaHo mecTo. MpuapxaBajTe ce nokanHmx

nponucay Be3u ca ognaratwem 6atepuje.

Barepuje kopucTute camo ca npovssoaumMa

Koje je HaBena komnaHuja Makita. lNoctaBrbare

6aTepuje Ha NPOMU3BOAE KOjW HUCY ycarnalleHu

13.

14.

15.

16.

18.

MOXe Aa AoBee [0 noxapa, NpekomepHe
TOMNMoTe, eKCNno3vje Unu Lypexa enekTponumra.
AKo ce anaT He KOPUCTN TOKOM AyXer
nepuopaa, 6atepmja Mopa aa ce usBagu u3
anara.

Tokom u HakoH kopuuwhera, ynoxak 6atepmje
MoOXe /ia aKkymyrnupa TONMKo TonsoTe Aa To
MoXe AO0BECTU [0 ONEKOTHHA, yobuyajeHnx

W HUCKOTemnepaTypHUx. Maxreneo pykyjte
Bpyhum ynowuuma 6atepuje.

He noavpyjTte koHTakTe anaTta ogMax HakoH
kopuwhera jep cy moxpaa Tonuko Bpyhu aa
Mory a u3a3oBy OMneKOoTUHe.

BoauTe payyHa Aa ce CTpYyroTuHa, npalimHa
VN 3eMrba He 3arnaBe y KOHTaKTUMa,
pynuuama u xne6oBuma ynowka 6atepuje. To
MOXe NpOoy3pOoKOBaTK 3arpeBarbe, 3anarbmBam-e,
nyuaxe 1 HeMcrnpaBHOCT anaTta Unu yroLuka
6aTepuje, WITO MOXe Aa AoBEeAE [0 ONeKkoTUHa
VN1 TenecHux nospega.

Ocum ako anart To He noapxaBa, HeMojTe

A KOpUCTUTe ynoxak 6atepuje 6nusy
BUCOKOHAMOHCKMX pa3BOAHUX NUHMUja
eneKTpU4He cTpyje. Y CynpoTHOM MoXe Aohu
[0 KBapa Unu nperopesama anata unu ynotuka
Garepuje.

[pxuTe 6aTepujy BaH aoMaluaja geue.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

AI‘IA)KH:A: Kopuctute camo opurmHanHe Makita
6artepuje. Kopuwhene Makita 6atepuja koje Hucy
opurrHanHe unu 6atepuja Koje cy M3MereHe Moxe
[a fosefe Ao nyuawa batepuje, Koje Moxe Aa
n3a3oBe noxap, TenecHe noespeae unu wrety. To he
Takohe NOHWLITUTK rapaHuujy komnaHuje Makita 3a
Makita anat n nyau.

CaBeTu 3a MaKCMMarsiHoO Tpajake
6aTepvue

HanyHute ynoxak 6aTtepuje npe Hero wTo ce
NoTNyHo ucnpasHu. CBaku NyT NpeKMHUTe pag
ca anaTom 1 HanyHuTe yrioxak 6atepuje kaga
npumeTUTe Aa je cHara anara cnabuja.
Hukapa HemojTe Aa NOHOBO NMyHUTE MOTMYHO
HanyweHu yrnoxak 6atepuje. MpenywaBame
ckpahyje paaHu Bek 6aTepuje.

MyHuTe ynoxak 6atepuje Ha cOGHOj
Temnepatypu namehy 10°C n 40°C (usmehy
50°F n 104°F). Cauekajte aa ce Bpyhu ynoxak
6aTepuje oxnaam npe nykweka.

Kapa He KopucTute ynoxak 6atepmje,
v“3BaguTe ra U3 anata unu nykava.

HanyHute ynoxak 6atepuje ako ra HeheTe
KOPUCTUTU AyXKe BpeMe (BuLLe Of wecT
meceum).
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Oornuc HAYNHA

OYHKLUMOHUCAHA

AI‘IA)KI-bA: Mpe nopelaBawa unu nposepe
cdyHKuMja anaTa yBek npoBepuTe Aa nu je anat
WUCKIbY4eH 1 Aa Nu je ynoxak 6atepuje yKnokeH.

MocTaBrbame n YKnakbake yrollKa

6arepuje

AI‘IA)KH:A: YBeK UCKIby4uTe anart npe
nocTaBIbaka UM yKnakwaka yrnoiwka 6atepumje.

AI‘IA)KH:A: [OpXuUTe YBPCTO anar v yroxak
6aTepuje kaga noctaBrbLaTe UMK yknaware
ynoxak 6arepumje. Ako anat v ynoxak 6atepuje He
bynerte Apxanu YBPCTO, MOTY BaM UCKIN3HYTU 13
PYKy, OLUTETUTY Ce NpwW Najy v NoBPeauTyH Bac.

MHAVIKBTOPCKQ namnuue I'IpeO(:TanM

I D n Kanauutet

Ceetnun UckrbyyeHo Tpenhe

1000 =
25%

!I I:I I:I I:I HanyHute
Gatepujy.
I I |:| |:| Moryhe je na
je batepuja

tl nocrarna
HencnpasHa.

HAMNOMEHA: Y 3aBucHocTu of ycnosa kopulihera
1 Temneparype OKonuHe, NpMKasaHu kanaumTert
MOXe [JOHeKNe Aa ce pasnvkyje of CTBapHOT.

HAMNOMEHA: lNMpBa (kpajia nesa) uHankaTopcka
namnuua Tpenepw kaga cucTem 3a 3awTuty 6atepuje
paau.

[a 6ucte noctaBunu ynoxak 6atepuje, nopaBHajTe
jesnyak Ha teMy ca xnebom Ha KyhuLTY 1 rypHUTe ra
Ha MecTo. lypHUTE ra [0 kpaja Tako Aa NnerHe Ha cBoje
MECTO U1 Yyje Cce TUXO LUKIboLake. AKO BUANTE LpBEHU
MHAMKATOP Kao LUTO je Npuka3aHo Ha Crvuu, ynoxak
BaTtepuje Huje NOTMNYHO 3aKiby4aH.

[a 6ucte yknoHunm ynoxak 6arepuje, knusarem ra

M3ByLMTE U3 anata JOoK Knusakem nomepare Ayrme Ha

NpeaH0j CTPaHN yrnoLuka.

» Cnukal: 1.LlpseHun nngukatop 2. lyrme 3. Ynoxak
6aTepuje

AI‘IA)KH:A: YBek [0 Kpaja rypHuUTe ynoxak
GaTepuje Tako Aa ce LpBeHW MHAUKATOP He BUAW.
Y cynpoTHOM, OH Cfly4ajHO MOXe ucnacTu u3 anarta u
noBpeauTH Bac Unu Heky ocoby y BaLLoj 6rn3nHu.

AnaxmA: Hemojte Ha cuny aa noctaBraTe
ynoxak 6atepuje. AKo yroxak He MOXeTe nako a
rypHeTe, TO 3Ha4u [a ra He NocTaBrbaTe UCNpasHO.

anI Ka3 npeocTtanor KanauuteTta

6arepuje

Camo 3a ynowke 6amepuje ca uHOukamopom

MputucHuTe gyrme 3a npoBepy Ha ynowky 6atepuje
na 6ucte npukasanu npeoctanu kanauutet batepuje.
MHamkaTopcke namnuue he ce ykiby4nT Ha HEKONMKO
CeKyHau.

» Cnuka2: 1. WHavkatopcke namnuue 2. flyrme 3a

nposepy
WHavkaTopcke namnuue Mpeoctanu
I |:| ﬂ Kanauurtet
Ceetnu WUckrbyyeHo Tpenhe

I I I I Oa 75% no
100%

I I I D 0Oa 50% Ao
75%

I I I:I |:| 0On 25% no
50%

Cucrtem 3a 3awiTUTy anarta/6arepumje

Anar je onpemrbeH cUcTeMOM 3a 3alITUTy anata/
6aTepuje. OBaj cucTem ayToMaTcku Npeknaa Hanajawe
MoTOpa kako 61 Npoayuno Bek Tpajara anata u
6artepuje. Anat he ce ayTomaTcku 3aycTaBuUTV TOKOM
papa ako anat unv 6atepwja yhy y jeqHo og cnegehux
cTara:

3awTuTa op npeontepehema

Kapa ce 6aTepujom pykyje Tako Aa oHa ByYe NpeBenuky
CTpyjy, anat he aytomaTtcku npectat ca pafom

6e3 ynosopema. Y 0BOj cUTyaumju, UCKIbyunTe anat

1 npecTaHnTe ca ynoTpe6oM koja je fosena Ao
npeontepehetra anata. 3aTum ykrbyunTe anat ga
6ucTe ra NOHOBO MOKPEHYNN.

3awTuTa og nperpeBamba

Kapa ce anat/6aTtepuja nperpeje, anat he aytomatcku
npectatv fa pagu. Y Tom cnydajy, cadekajTe fa ce anart
oxnafu npe Hero LWTO ra NOHOBO YKIbyuunTe.

HAMNOMEHA: Kaga ce anart nperpeje, namnuua
Tpenepwm.

3awTtuTa op npeBesiuKor npaxmweka

Kapa kanaumuteT 6aTepuje Huje JOBOSbaH, anat
ayTomarcku npecTaje ¢ pagoM. Y Tom cryyajy,
YKNoHuTe 6aTtepujy U3 anata u HanyHuTe je.

3awTunTa op ApPYrux yapoka

CucTem 3a 3alWTnTy je Takohe An3ajHupaH 3a gpyre

y3poKe Kojy Mory Aa owTeTte anat n omoryhaesa My

ayTomarcko 3aycTaBrbake. ObaBuTe cBe cnegehe

Kopake fa bucte OTKNOHWNM y3poke kafda ce anat

npyYBpPEeMeHO 3aycTaBu UnK 3aycTaBn TOKOM paja.

1. WckrbyunTe anar, a 3aTum ra ykrbyuute aa bucre
ra NoHOBO MOKPEHYNN.

2. HanyHute 6aTepuje nnu nx 3ameHuTe HamnykeHUM
GaTepujama.

3.  Cauekajte ga ce anart v 6aTtepuje oxnage.
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AKO NMOHOBHVM ycnocTaBrbakeM cucTemMa 3a 3alTuTy
He Aonasu o Hukakeux noborbluarka, obpatute ce
JI0KanHOM CEepBUCHOM LieHTPY KomnaHuje Makita.

®PyHKLMOHNCaH-€e Npeknpaya

[a 6ucTe ykrbyuunu anat, npuTUCHUTE ayrme 3a
3aKkrbyyaBake/0TKIbyyaBake. Anart oanasu y pexum
MupoBaksa. [la 6ucTe NoKpeHynm anat, NpUTUCHUTE
Ayrme 3a nokpeTawe/3aycTaBrbarbe oK ce Hanasute
y pexumy mupoBata. [la 6vcTe 3ayctaBunm
anart, NOHOBO NPUTUCHUTE AyrMe 3a nokpeTawe/
3aycTaBrbare. Anat oanasm y pexuM MMpoBama.
[a 6ucte nckrbyumnu anat, NpUTUCHUTE AyrMe 3a
3aKIbyyaBare/0TKIbyyaBakse 0K Ce HanasuTte y
pexUMy MUpOBakba.
» Cnuka3: 1.[lyrme 3a 3akrbyvaBare/OTKIby4aBare
2. lyrme 3a nokpeTarbe/3aycTaBrbake
3. MHagukaTtopcka namnuua

HAMOMEHA: Ako anart Koju ce Hanasu y pexumy
MUpoBaksa He KopucTuTe 10 cekyHau, oH he ce
ayTOMaTCKN UCKIbYYUTH, @ MHAMKaTOpCcKa namnuua
he ce yracuTu.

HAMOMEHA: AnaT moxeTe Aa 3ayctaBuTe U aa ra
MCKIbYUnTE Tako LWTo heTe NpUTUCHYTU Ayrme 3a
3aKkrbyyaBare/0OTKIbyyaBakse oK anat paau.

EnekTpoHcKa cyHKLuja

Anar je onpemrbeH enekTpoHCkUM yHKLUujama 3a
jenHocTaBHO ynpaBsrbatse.

MHaukaTopcka namnuua

VHaukaTopcka namnuua cBeTNu 3eneHo Kaga je anat y
peXMMY MUpOBakba.
» Cnukad: 1.WHaukaTtopcka namnuua

OBABELUTEHSE: Kapa ce anart nperpeje,
MHAMKaTopcKa naMnuua Tpenepu. Cayekajre aa
ce anar NoTNyHO OXNaAu Nnpe Hero WTo HacTaBuTe
ca papom.

Naranu ctapr

dyHkuMja naraHor cTapTa yérnaxasa LUOK npu
nokpeTary 1 oMoryhasa fako fnokpeTatbe anara.

MopelwaBawe UCTYpPEeHOCTU

HacCTaBKa 3a oncevame

3a noaeluaBake UCTYPEHOCTW HacTaBka, onabasuTe

HaBPTKy 1 NOMepuTe NOCTOMbE rope Un Aose No Xerbu

Tako LWTo heTe OKpeHyTV 3aBpTaks 3a NofellaBae.

HakoH nopgeluasarba, YBPCTO 3aTErHUTE HABPTKY Aa

6uUcTe NPUYBPCTUIIN NOCTOSIBLE.

» Cnuka5: 1.[lloctorbe 2. Ckana 3. VictypeHocT
HacTaBka 4. HaBpTtka 5. 3aBpTat 3a
nogeliaBame

CKIAMNAHE

AI‘IA)KH:A: Mpe o6aBrbawa 6UNo kakBor nocna
Ha anaTty yBeKk NpoBepuTe Aa N je OH UCKIbYY4eH
W Aa nu je ynoxak 6atepuje yKNoHeH.

MocTaBrbawe unu YKNnambawbe

HacCTaBKa 3a onceuame

AﬂA)KI-bA: HemojTe na 3aTtexxere HaBpTKy CTe3He
Yaype AOK He yMeTHeTe HacTaBakK 3a onceuame,
jep To moxe Aa aoBeae A0 NOMIbeHa KOHyca
cTe3He vaype.

AI‘IA)KH:A: Kopuctute camo kiby4yeBe Koje cTe
po6unu ys anar.

Y6auuTe HacTaBak 3a onceLame y KOHYC CTE3HE Yaype
[0 Kpaja 1 YBPCTO 3aTerHMTe HaBpTKy CTe3He Yaype
nomohy ABa krby4ya. [la 6ucTe yknoHWnu HacTaBeak,
npryMeHuTe oBaj NocTynak 0bpHyTUM pefocneaom.

» Cnuka6: 1. [Monyctute 2. Mpuuspctute 3. Opxute

3aMeHa KOHyca CTe3He Yaype

AI‘IA)KH:A: Kopuctute ncnpaBHy BenuuvHy
KOHyca CTe3He Yaype 3a HacTaBak 3a onceuate
KOju HamepaBaTe Aia KopucTuTe.

AI‘IA)KH:A: HemojTe na 3aTtexete HaBpTKy CTe3He
yaype A0K He NOCTaBUTe HacTaBak 3a onceuake,
jep To Moxe ga aoBeAe A0 NOMIbeHa KoHyca
cTe3He yaype.

1. OTnycTuTe HaBpTKY CTE3HE Yaype W YKITOHUTE je.
2. 3amMeHuTe NOCTaBIbEHU KOHYC CTE3HE Yaype
XeJbeHWM KOHYCOM CTE3He Yaype.

3. [loHOBO NocTaBWTe HaBPTKy CTe3He Yaype.
» Cnuka7: 1. KoHyc cTesHe Yaype 2. HaBpTka cTesHe
Yaype

MocTaBrbawe unum ckuaake oCHoBe

3a onceuame

1. TlonycTuTe HABPTKYy OCHOBE 3a OMNceLake 1 3aTum
nocTaBuTe anar y OCHOBY 3a onceLiake nopasHasajyhu
cTanak Ha anaTty ca Ha3dy6rbeHUM Toukuhem Ha OCHOBU
3a onceuate.

2. TpuTerHuTe HaBpTKy.

» Cnuka8: 1.Hasptka 2. Ctanak 3. Hady6rbeHu
ToYkuh

[a 6ucTe yknoHWnNM oCHOBY, NPUMEHUTE 0Baj MOCTynak
06pHYTUM pepocnenom.

AHA)KH:A: YBeK 4BpCTO ApPXUTe anaT ca jeAHOM
pykom Ha kyhuwTty. Hemojte aa poaupyjete
MeTarnHu geo.
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1. MocTaBuTe NocTorbe Ha Npegmet obpaae Koju
Tpeba ga ceveTe, a fa Npy TOM HacTaBak 3a onceLame
He goauvpyje npegmet obpage.

2. YkrbyunTe anart, a 3aTUM cavekajTe Aa HacTaBak
3a onceuare JOCTUTHE NyHy Gp3nHy.

3. [omepajTe anat paBHOMEPHO Hanpes npeko
nospLUMHe npeameTa obpage, Npy Yemy nocTorbe Mopa
na byde nopaBHaTo, 4OK He AOBPLUNTE CeYeH-E.

» Cnuka9

Kapa BpwmnTe 06pagy vBuua, pagHa nospumHa Tpeba
na byne ca neBe CTpaHe HacTaBka 3a oncelLiame y
cMepy NyHeksa.
» Cnuka10: 1. [MNpeamet obpape 2. Cmep okpeTara
HacTtaBka 3. lNornen ca Bpxa anata
4. MNpaBay npogopa HacTaska

Mpu kopuwheHy paBHe BofuLe nnu Bohuue 3a

onceuate, BoguTe padyHa o Tome aa byae Ha npasoj

CcTpaHu y cmepy nykera. To he Bam nomohu ga

je ApxuTe y paBHU ca GOYHOM CTpaHOM npeameTa

obpage.

» Cnukail1: 1. [llpaBau npogopa HacTaeka 2. Cmep
okpeTawa Hactaeka 3. lNpeameT obpage
4. PaBHa Bofuua

HAMOMEHA: Npesuiue 6p3o nomepare anarta
yHanpes Moxe Aa fosefe [0 noluer keanureta
pesara unu owteherwa HacTaBKka 3a onceLare um
moTopa. [peBuLle cnopo nomepake anata yHanpes
MOXe /ia Onprby 1 ynprba pes.

MNpaga 6p3nHa o6page 3aB1CK Of BENUUNHE
HacTaBka, BPCTe pagHe nospLluMHe 1 Ay6uHe pesa.

Mpe noyeTka pesata Ha npeamety obpaae,
HanpasuTe NPOGHM pes Ha KomMaay OTnaaHor ApBeTa
na 6ucte paamoTpunu ogroeapajyhy 6p3uHy obpage.

Takohe moxeTe ga NnoTBpAMTE noAeluaBame
HacTaBKa 3a ornceLarke Meperwem NpoGHOr pesa.

Bohuua wabnoHa

Bohuua wabnoHa o6e36ehyje ycek Kpo3 Koju nponasu
HacTaBak 3a onceuane, omoryhasajyhu kopuwhewe
TpumMepa ca LabnoHCkMM MoTUBUMA.

» Cnukal2

1. Ona6aBwuTe 3aBpTa 3a NpuuBpwhuBakbe, a
3aTUM YKITIOHUTE ApXKay BOAWLE U LUTUTHUK OnuIbaka.
» Cnukal3: 1.3aBpTam 3a npuyBplhuBame
2. Opxay Bofuue 3. WTnTHWK of
onurbaka

2. Onab6aBuTe 3aBPTHE U CKUHUTE LUTUTHUK
noctorba.
» Cnukal4: 1. lWtuTHuk noctorba 2. Lpadosu

3. lMoctaBuTe BofMLUy WabnoHa Ha NocTorbe
1 NMOHOBO MOCTaBWTE LUTUTHUK NOCTOrba. 3aTum
NPUYBPCTUTE LUTUTHUK NOCTOrba NpuTe3akemM
3aBpTama.

4.  ®ukcmpajTe WwabnoH 3a npeamet obpage.
MocTtaBuTe anat Ha WwabnoH u nomepajTe ra no
wabnoHckoj Bofuum Bogehu ra Ay wabnoHa.
» Cnuka15: 1. Hacrasak 3a onceuate 2. [Noctorse
3. WTnTHUK nocTorba 4. LabnoH
5. MNpegmet obpage 6. Bohnua wabnoHa

HAMOMEHA: JumeHsuje nceyeHor npegmeta
obpape 6uhe HewwTo Apyrayuje of wabnoHa.
Owmoryhute pacTtojane (X) nsmehy Hactaska 3a
oncevame 1 cnorbHe nBmUe Bofuue wabnoHa.
Pactojarbe (X) moxe aa ce nspadyHa nomohy
cnepehe jegHauynHe:

PacTojame (X) = (cnormaluty NnpevyHuK WwabnoHcke
BOfMLIe - NPeYHUK HacTaBKa 3a onceuame) / 2

PaBHa BofjuLa ce ehukacHO KOPUCTM 3a paBHO pesatbe
npunukom 3apy6rbvBatba.
» Cnuka16

1.  [MpuuyBpcTuTe Nno4y 3a Boheke 3a paBHy BoNuULy
nomohy 3aBpTH-a 1 NeNTUp HaBpTKe.
» Cnukal17: 1. 3aBpTam 2. [Mnoya 3a Bohewe

3. PaBHa Bofjuua 4. llentup HaBpTka

2. YKnoHuTe Hocay BohuLe W LITUTHUK Of onurbaka,
a 3aTuM noctasuTe paBHy BoNuMLy nomohy 3aBpTha 3a
npuyspwhuBeamse.
» Cnuka18: 1. 3aBpTaw 3a npuusphrBame

2. PaBHa Bofuua 3. Jlentup HaBpTka

4. MNocTtoree

3. OnabaBuTe nNenTup HaBPTKY Ha PaBHOj BOAULM U
nogecuTe pacTtojake n3mehy HacTaBka 3a onceLawe
1 paBHe Bofuue. Ha xerbeHoM pacTojatby YBPCTO
3aTerHuTe NenTup HaBpTKy.

4. Tpunuvkom ceyera noMepajTe anar Tako aa
paBHa Bohuua byae y paBHU ca 6O04HOM CTpaHOM pagHe
NOBPLUNHE.

Bohuua 3a oncew,

Onceuare, KPMBOMNMHW]CKO cevere obrora 3a
HameLUTaj U CrINYHO MOTY Nako fa ce ypaje nomohy
BofuLe 3a onceuatrbe. Touknh 3a Bohere npaTtn
KpuBKHY 1 06e3behyje hnHO cevetrse.

» Cnuka19

1. TocTaBuTe WTUTHWK O ONuSbaka Ha ne6
nocrorba.

2. [MocTaBuTe BORMLUY 3a onceuane v apxay Bohuue
Ha nocTtorbe nomohy 3aBpTha 3a npuuspLwhreamse (A).

3. Onab6aBuTe 3aBpTaks 3a NpuyBpLIhnBare
(B) n nogecuTe pacTojatse n3mehy HacTaBka 3a
oncelare 1 BofLe 3a onceLiawe okpeTaweM
3aBpTh-a 3a nofeluasane (1 MM no okpety). Kag
MOCTUTHETE XerbeHo pacTojatbe, 3aTEerHUTe 3aBpTak 3a
npuuspwhueame (B) ga 6ructe npuuspctunu sofuuy 3a
onceuate.
» Cnuka20: 1. 3aBpTan 3a nogellaBarse 2. [pxay
Bofuue 3. Bohuua 3a onceuawe
4. lWTuTHUK o onurbaka

4.  TlpunukoM cevera NomepajTe anaT Tako Aa

BohuUa 3a onceuare uae ayx 604He nBULE NpegmeTa

obpapge.

» Cnuka21: 1.lpeamert obpage 2. Hactasak 3a
onceuawe 3. Touknh 3a Bohene
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PYKOBAHE ONMUUNOHUM

NMPUBOPOM

OnyuoHu dodamHu npubop

MocTorbe 3a Harnmware je NorogHo 3a 3apybronBare
mBuua.

MocTaBrbake U ckaawe OCHoBe 3a
Harnkbame

1. TonycTuTe HaBPTKY NOCTOMbA 3a Harkkbake
1 3aTVM NOCTaBUTe anart y NocTorbe 3a Harvkbarbe
nopasHaBajyhu cTanak Ha anaty ca HasybrbeHum
Touknuhem Ha NoCTorby 3a Harnkbake.

2. TlpuTerHuTe HaBpTKy.
» Cnuka22: 1.Hasptka 2. Ctanak 3. Hasy6rbeHu
TOouKMh

[a 6ucTte yKnoHUNIM OCHOBY, NPUMEHWTE 0Baj NOCTyNak
06pHYTUM pefocnenom.

MocTaBrbame nany4ymue 3a
oriceuame (HaKOH LUTO je YKINoHeHa
ca nocTosba 3a Harmkame)

[la 6ucte nocTaBunM Nanyyuy 3a onceuare,
KOPUCTUTE 3aBPTH-E, MENTUP HaBPTKe 1 paBHe
NOZAJIOLLKE Kao LUTO je NpUKasaHo Ha CIMLN.
» Cnuka23: 1.Jlentup HaBpTka 2. PaBHa noanoLuka
(cnorbHM npeyHnk 12 mm) 3. MocTorbe
4. Many4ynua 3a onceuarse 5. PaBHa
noAsiolwka (CnorbHU NpeyHnk 14 mm)
6. 3aBpTats

HAMNOMEHA: Manyuuua 3a onceuame je habpuyiku
nocTaBIbeHa Ha NOCTObE 3a Harnkbake.

Mopewasawbe UCTYPEHOCTH HAacTaBKa
3a onceuame

3a nopeluaBake UCTYPEHOCTW HacTaBka, onabasuTe

HaBPTKy ¥ MOMepUTE NOCTOMbE rope UIN A0S1e MO XKerbu

Tako LUTo heTe OKPEHYTV 3aBpTats 3a NofeLlaBate.

HakoH nogeluaBatba, YBPCTO 3aTErHUTE HABPTKY Aa

6ucTe NPUYBPCTUIN NOCTOSBbE.

» Cnuka24: 1.[Moctorbe 2. Ckana 3. McTypeHocT
HacTtaBka 4. HaspTka 5. 3aBpTam 3a
nopelLaBame

MopewaBae yrna noctorba

OTnycTUTE NENTUP 3aBPTH-E U NodecuTe yrao NocTorba
(5° no nogeoky) oa 6ucte OOV XerbeHn yrao
ceyetrba.
» Cnuka25: 1.JlenTup 3aBpTak 2. Mogeoun
3. Jlentup HaBpTKa 4. Manyyuua 3a
onceuare 5. BennunHa 3apybrounsarba
6. MocTorse

MopewaBawe BenUinHe
3apybrbuBama

AI‘IA)KH:A: UckrbyuuTte anat, nonycTuTe HaBpTKY
CTe3He Yaype Ha anaTty kako 6ucre ce ysepunu

[a HacTaBak 3a onceLaHe Moxe crnoboaHo aa ce
okpehe 1 HX Ha KOjU Ha4YuH He Aoaupyje nocTorbe
WNKY nany4uy 3a onceuase.

[a 6ucTte nogecunu BennuuHy 3apy6rbueasa,
OTMyCTUTE NEeNTUP HaBPTKE 1 NanyyuLy 3a onceuarse.

Pap

1. TocTaBuTe NocTorbe Ha npeaMeT obpaze Koju
Tpeba fa ceyeTe, a 4a Npu TOM HacTaBak 3a ornceLamwe
He goavpyje npeamet obpage.

2. YkrbyyuTe anart, a 3aTvM cadekajTe fa HacTaBak
3a onceLawe OCTUrHe NyHy Gp3uHy.

3. TomepajTe anat paBHOMEPHO yHa3az Npeko
noBpLuvHe npeamMeta obpage, Npu Yemy nocTorbe n
nanyyuua 3a onceuawe Mopajy Aa byay nopaeHaTy,
[OOK He JOBpLUMTE Cever-e.

» Cnuka26: 1.[Nanyymua 3a onceuake 2. MNocTtorsbe

Kapa BpwmnTe obpagy mBuua, pagHa nospLumHa Tpeba
fa byae ca fowe cTpaHe HacTaBka 3a oncelatke y
npasLy Npogopa HacTaBeka.
» Cnuka27: 1.lpeamet obpage 2. CMep okpeTawa
HacTtaBka 3. Nornen ca Bpxa anata
4. MNpagay npogopa HacTaBka

Mpw kopuwherby Nanyyurue 3a onceuakwe, paBHe

BofuLe nnun Bofuue 3a onceuare, BoguTe padyHa

[a oHa Gyae Ha npaBoj CTpaHu y npasLy npofopa

HacTaBka. To he Bam nomohw aa je apXxvTte y paBHu ca

604HOM CTpaHOM NpegmeTa obpage.

» Cnuka28: 1. [Mpaeauy npogopa Hactaeka 2. Cmep
okpeTawa Hactaeka 3. lNpeameT obpage
4. PaBHa Bofuua

HAMNOMEHA: lNMpesuwwe 6p3o nomepatrbe anara
yHanpeq Moxe [a AoBefe [0 foler keanuteta
pesara unu owteherwa HacTaBka 3a onceLare nnm
moTopa. [peBuLLe cnopo nomepakre anarta yHanpes
MOXe Aa onprbK 1 ynprba pes.

MpaBa 6p3nHa obpaae 3aBUCK of BENNUKHE
HacTaBka, BpcTe pajHe NoBpLUnHe 1 aybuHe pesa.

lMpe noyeTka pesawa Ha npeameTy obpage,
HanpasuTe NPOGHW pes Ha komady oTnafHor ApeeTa
na bucrte paamoTpunu ogroapajyhy 6pavHy obpage.

Takohe moxeTe fa noTBpAMTE NofeLuaBare
HacTaBKa 3a onceLarke Meperem NpoGHor pesa.

Bohuua wabnoHa

Bohuua wabnoHa o6e3benyje ycek Kpo3 Koju nponasu
HacTaBak 3a oncevare, omoryhaeajyhu kopuwhere
TprMepa ca WabnoHCKUM MOTMBUMA.

» Cnwuka29

1. YKIIOHWTe NOCTOSbE 3a Harvkbame ca anara u
YKIIOHUTE nanyuyuLy 3a oncelare ca noctorba 3a
Harvkbame.

» Cnuka30

2. OTFIyCTI/ITe nenTup 3aBpTH:-€ U NpUYBpPCTUTE

68 CPIICKU



NOCTObE Y XOPU3OHTanHoOM nonoxajy. OTnyctute asa
3aBpTHa Ha NocTorby NoMony ofABwjaya.
» Cnuka31: 1.3aBpTHu 2. JlenTup 3aBpTak

3. MocTorse 4. Opgujay

3. [MocrtaBuTe Bofuuy wabnoHa Ha noctorbe. Ha
BoRMUM WabnoHa NocToje YeTUpK KOHBEKCHa Aena.
MpuyBpCTMTE ABA Of YETMPM KOHBEKCHA Aena nomohy
[Ba 3aBpTh-a. [TocTaBuTe NocTorbe Ha anar.
» Cnuka32: 1.[locTorbe 2. KOHBEKCHU AenoBu

3. Bohuua wabnoHa 4. 3aBpTHn

4.  ®dukcmpajTe WwabnoH 3a npeamet obpage.
MocTtaBuTe anat Ha WwabnoH n nomepajTe ra no
wabnoHckoj BoRuumn Bogehu ra gy wabnoHa.
» Cnuka33: 1.Hacrtasak 3a onceuare 2. [loctorse
3. WabnoH 4. Npeamet obpage
5. Bofuua wabnoHa

HAMOMEHA: lumeH3uje nceveHor npeameTa
obpage 6uhe HewTo Apyrayvje o wabnoHa.
Owmoryhute pactojame (X) namehy HacTaska 3a
orceLiake 1 CrorbHe nBmLie BoRuLe wabnoHa.
PacTojane (X) moxe ga ce nspadyHa nomohy
cnegehe jegHavunHe:

PacTojame (X) = (cnomalusby NpeyYyHuK WwabnoHcke

BofMLe - NpeYHUK HacTaBKa 3a onceuate) / 2

PaBHa Bohjuua

PaBHa BofjuLa ce edmkacHO KOPUCTY 3a PaBHO pe3satbe
npunvkom 3apy6rbmeatrba.
» Cnuka34

1. NMpuuspctute nnodvy 3a Bohewe 3a paBHy BofuLly
nomohy 3aBpTH-a 1 NENTUP HaBpTKe.
» Cnuka35: 1.3aBprtamn 2. Nnova 3a Bohewe

3. PaBHa Bofuua 4. Jlentup HaBpTka

2. YKnoHuTe nanyuuuy 3a onceuare ca noctorba
3a Harukbane. OTnycTuTe NenTup 3aBpTHE,
NPUYBPCTUTE NOCTOIBbE Y XOPU3OHTAITHOM NONoXajy, a
3aTuMM nocTaBuTe paBHy BOAMLY NnomMohy 3aBpTH-a 3a
npuyBpwhuBame.
» Cnuka36: 1.3aBpTtaw 3a npuuBplihuBame
2. PaBHa Bofuua 3. Jlentup HaBpTka
4. MocTorbe 5. Nentup 3aBpTam

3.  OnabaBuTe NenTup HaBpTKy Ha paBHOj BONULIM 1
nogecute pactojake n3ameny HacTaBka 3a onceuare
1 paBHe Bofjuue. Ha xerbeHoM pacTojaky YBPCTO
3aTerHuTe NenTup HaBpTKy.

4. Tpunukom ceversa NomMepajte anat Tako Aa
paBHa Bohuua byade y paBHM ca 604HOM CTpaHOM pagHe
noBpLUMHE.

Bohuua 3a onceuare

Onceuatbe, KPUBOMUHUJCKO Cevere obnora 3a
HaMeLLTaj 1 CIIMYHO MOTy Nako Aa ce ypaae nomohy
BORuLe 3a onceuare. Toukuh 3a Bohewe npatu
KpUBUHY 1 06e36ehyje puHo cevetrse.

» Cnuka37

1. YKnoHuTe nany4uLy 3a onceLare ca nocrorba 3a
Harmkarse. OTNyCTUTE NENTUP 3aBPTHE U NPUYBPCTUTE
NOCTOIbE Y XOPU3OHTANHOM MOMOXajy.

2. MocTaBnTe BoNMLUY 3a onceuame v apxay Bofuue
Ha nocTtorbe Nomohy 3aBpTHa 3a NpuyspLuhrBame (A).

3. Onab6aBwuTe 3aBpTats 3a NpuyBpLUhnBare
(B) n nopecute pacTtojate n3amehy HacTaBka 3a
ornceuare 1 BofuLe 3a onceLane okpeTaem
3aBpTH-a 3a nofeluasane (1 MM no okpety). Kag
NOCTUIHETE XEerbeHo pacTojare, 3aTerHnTe 3aBpTakb 3a
npuuspwhueatme (B) ga 6ucte npuuBpctnnu Bofuuy 3a
onceuatre.
» Cnuka38: 1. 3aBpran 3a nogeluasarse 2. [pxay
Bofuue 3. Bofuua 3a onceuawe
4. Jlentup 3aBpTak

4.  Tlpunukom ceverba NoMepajte anaT Tako aa

BofuLa 3a onceuawe nae ayx 6oyHe uBuLe npegmeta

obpapge.

» Cnuka39: 1.[Mpegmet ob6page 2. HactaBak 3a
onceuatwe 3. Touknh 3a Bohere

OOPXABAHE

AI‘IA)KH:A: Mpe Hero WTO NoYHeTe C npernegom
Wnu ogpXaBaHeM anara, UCKIbyuuTe anart u
YKNOHUTe ynoxak 6atepuje.

OBABELLUTEHSE: Hukag HemojTe Aa KOpUCTUTE
HadTy, 6eH3UH, pa3peljuBay, ankoxon u

cnuyHa cpeacTea. Moxe aohu go ry6urka 6oje,
nedopmauuje unm owtehemwa.

BE3BEOAH v MOY30AH pap anata rapaHTyjemo
camo ako norpaeke, CBako Apyro ofpxaBake unu
nogeluaBatbe, NpenycTuTe oBnawheHom cepsucy
komnanuje Makita nnu abpuykom cepsucy, y3
ynoTpeby opurmHanHnx pesepBHUX AenoBa koMnaHuje
Makita.

HACTABLIU 3A

OMNCELUAHE

OnyuoHu dodamHu npubop

PaBHM HacTaBak
» Cnuka40

HacTaBak 3a xne6rewe y o6nuky ,,U“
» Cnukad1i

HacTtaBak 3a xne6rbewe y o6nuky ,,V*
» Cnukad2

HacTaBak 3a konupate ca oWTPUM BPXOM
» Cnuka43

[BOCTPYKM HacTaBakK 3a Konupate ca oWTpPUM
BPXOM
» Cnukad4

HacTtaBak 3a 3a06rbaBatbe yrnosa
» Cnukad5

HacTtaBak 3a o6apame usmua
» Cnuka46

HactaBak 3a 3a06/baBak-e uBMUa
» Cnukad7
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HactaBak 3a konupate ca KyrnM4Hum nexajem
» Cnukad8

HacTaBak 3a 3ao6rbaBakbe UBULIA Ca KYTNTUYHUM
nexajem
» Cnukad9

HacTaBak 3a 3ao6rbaBakbe yrinoBa ca Kyrnmu4yHuMm
nexajem
» Cnuka50

HacTtaBak 3a o6apate uBuLa ca KyrnmiHum
nexajem
» Cnuka51

HacTtaBak 3a npaBrbewe npocdunmcaHmx ueuua ca
KYrMAYHUM nexajem
» Cnukab52

HacTtaBak 3a cTuncko npocgunucamwe nemua
HameluTaja
» Cnuka53

ornunoHum NPUBOP

AAXIbA: Osa onpema u npu6op cy
npeaBuheHn 3a ynotpeby ca anatom Makita
OonMUcaHUM y OBOM yNnyTCTBY 3a ynoTpeoy.
Ynotpeba gpyre onpeme n npubopa moxe fa gosene
o nopeaa. Kopuctute genose npuGopa unm
onpeMy UCKIbY4MBO 3a NpeaBufeHy HameHy.

[a 6ucte nobunu BULWITE AeTarba y Be3u ca OBUM
npubopom, obpaTtuTe ce NokanHoOM CEPBUCHOM LIEHTPY
KoMnaHuje Makita.

. PaBHW HacTaBUM 1 HacTaBLM 3a NpaBrbere
xne6osa

. HacrtaBum 3a npaBrbene mBuua

. HacraBum 3a onceuatbe nammnHaTa
. Cknon paBHe Bofuue

. Cknon Bohuue 3a onceuawe

. Cknon ocHoBe 3a oncelame

. Cknon ocHOBe 3a Harmkwakbe

. Bohuua wabnoHa

. KoHyc cTe3He Yaype

. Krbyy 10

. Krbyy 17

. LLUT1UTHUK og onurbaka

. Makita opuruHanHa 6atepuja u nyrwad

HAMOMEHA: MojeaunHe cTaBke Ha NUCTW Mory
6UTK yKIbyyeHe y cappkaj nakoBakba anarta kao
cTaHaapaHa onpema. OHe ce MOry pasnukoBaTu of
3emrbe 0 3eMrbe.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: DRT52
Capacitatea mandrinei cu con elastic 6 mm sau 1/4"
Turatie in gol 30.000 min™
inélt,ime totala (cu BL1860B) 220 mm
Tensiune nominala 18V cc.
Greutate neta 1,3-1,6kg

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.

. Specificatiile si cartusul acumulatorului pot diferi de la tara la tara.
. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii), inclusiv cartusul acumulatorului. In tabel se prezintd combina-
tia cea mai usoara si cea mai grea, conform Procedurii EPTA 01/2014.

Cartusul acumulatorului si incarcatorul aplicabile

Cartusul acumulatorului

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Tncarcator

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

functie de regiunea dvs. de resedinta.

. Este posibil ca unele cartuse ale acumulatorilor si incarcatoare mentionate mai sus sa nu fie disponibile in

AAVERTIZARE: Utilizati numai cartusele de acumulator si incarcétoarele enumerate mai sus. Utilizarea
oricaror altor cartuse de acumulator si incarcatoare poate duce la ranire si/sau incendiu.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata decuparii muchiei suprafetelor
laminate sau a materialelor similare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-17:

Nivel de presiune acustica (Lya): 81 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 89 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,

utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

MAAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AANVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-17:

Mod de lucru: rotatie fara sarcina

Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratji declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.

AVERTIZARI DE

SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutari, incendii si/sau accidentéri grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente de siguranta privind

motocositoarea fara cablu

1. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

2. Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu fire ascunse. Taierea unui fir sub ten-
siune poate pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

3.  Utilizati doar o scula de frezat care poate func-
tiona cel putin la viteza maxima marcata pe
masina. Daca masina are o functie de control
al vitezei variabile, setati viteza masinii sub
viteza specificata a sculei de frezat.

4. Tija sculei de frezat trebuie sa se potriveasca
cu mandrina cu con elastic prevazuta.

5.  Purtati mijloace de protectie a auzului in cazul
unor perioade indelungate de utilizare.

6.  Manipulati masinile de frezat cu deosebita
atentie.

7. Verificati cu atentie scula de frezat daca pre-
zinta fisuri sau deteriorari inainte de folosire.
inlocuiti imediat scula de frezat fisurata sau
deteriorata.

8.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

9. Tineti bine masina.

10. Nu atingeti piesele in migcare.

11. Asigurati-va ca scula de frezat nu intra in con-
tact cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

12. Inainte de utilizarea masinii pe o piesa de
prelucrat propriu-zisa, lasati-o sa functioneze
n gol pentru un timp. Incercati sa identificati
orice vibratie sau oscilatie care ar putea indica
o instalare necorespunzatoare a sculei de
frezat.

13. Aveti grija la sensul de rotatie al sculei de
frezat si directia de avans.

14. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

15. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca
masina de frezat sa se opreasca complet ina-
inte de a scoate masina din piesa prelucrata.

16. Nu atingeti scula de frezat imediat dupa exe-
cutarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

17.  Nu manjiti neglijent talpa cu diluant, benzina,
ulei sau alte substante aseméanatoare. Acestea
pot provoca fisuri in talpa.

18. Folositi scule de frezat cu diametru corect de
tija, adecvate pentru turatia masinii.

19. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

20. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-

uni poate provoca vatamari corporale grave.

Instructiuni importante privind

siguranta pentru cartusul
acumulatorului

1. inainte de a folosi cartusul acumulatorului,
cititi toate instructiunile si atentionarile de pe
(1) incarcatorul acumulatorului, (2) acumulator
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10.

11.

12.

13.

14.

si (3) produsul care foloseste acumulatorul.

Nu dezasamblati si nu interveniti asupra car-

tusului acumulatorului. Acest lucru poate cauza

incendii, caldura excesiva sau explozii.

Daca timpul de functionare s-a redus excesiv,

intrerupeti imediat functionarea. Aceasta poate

prezenta risc de supraincalzire, posibile arsuri
si chiar explozie.

Daca electrolitul patrunde in ochi, clatiti bine

ochii cu apa curata si consultati imediat un

medic. Exista risc de orbire.

Nu scurtcircuitati cartusul acumulatorului:

(1) Nu atingeti bornele cu niciun material
conductor.

(2) Evitati depozitarea cartusului acumula-
torului la un loc cu alte obiecte metalice
cum ar fi cuie, monede etc.

(3) Nu expuneti cartusul acumulatorului la
apa sau ploaie.

Un scurtcircuit al acumulatorului poate

provoca un flux puternic de curent electric,

supraincalzire, posibile arsuri si chiar defecta-
rea masinii.

Nu depozitati si nu utilizati masina si cartusul

acumulatorului in locuri in care temperatura

poate atinge sau depasi 50 °C (122 °F).

Nu incinerati cartusul acumulatorului chiar

daca acesta este grav deteriorat sau complet

uzat. Cartusul acumulatorului poate exploda in
foc.

Nu introduceti cuie in cartusul acumulatorului,

nu il taiati, striviti, aruncati sau scapati si nu il

loviti cu un obiect dur. Astfel de actiuni pot pro-

voca incendii, caldura excesiva sau explozii.

Nu utilizati un acumulator deteriorat.

Acumulatorii Li-lon incorporati se supun cerin-

telor Legislatiei privind substantele pericu-

loase.

Pentru transporturi comerciale, efectuate de

exemplu de catre parii terte, expeditori, trebuie

respectate cerintele speciale de ambalare si eti-
chetare.

Pentru pregatirea articolului care urmeaza sa fie

expediat, este necesara consultarea unui expert

in materiale periculoase. Va rugam sa respectati,
de asemenea, reglementarile nationale, care pot
fi mai detaliate.

Izolati sau acoperiti contactele deschise si impa-

chetati acumulatorul in asa fel incat sa nu se

poatd misca in ambalaj.

Atunci cand eliminati la deseuri cartusul acu-

mulatorului, scoateti-l din masina si eliminati-l

intr-un loc sigur. Respectati normele nationale
privind eliminarea la deseuri a acumulatorului.

Utilizati acumulatoarele numai cu produsele

specificate de Makita. Instalarea acumulatoa-

relor in produse neconforme poate cauza incen-

dii, caldura excesiva, explozii sau scurgeri de

electrolit.

Daca masina nu este utilizata o perioada lunga

de timp, acumulatorul trebuie scos din acesta.

in timpul utilizérii si dupa aceea, cartusul
acumulatorului se poate incalzi, ceea ce poate
cauza arsuri sau arsuri la temperaturi scazute.
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Fiti atenti la manipularea cartugelor de acumu-
lator atunci cand sunt fierbinti.

15. Nu atingeti borna masinii imediat dupa uti-
lizare, intrucat se poate incalzi foarte tare si
poate provoca arsuri.

16. Nu lasati sa patrunda aschii, praf sau pamant
in borne, in orificii gi in canelurile cartusului
acumulatorului. Acest lucru poate provoca incal-
zirea, aprinderea, explozia si defectarea masinii
sau a cartusului acumulatorului, cauzénd arsuri
sau vatamari corporale.

17. Nu utilizati cartusul acumulatorului in apro-
pierea liniilor electrice de inalta tensiune, cu
exceptia cazului in care masina suporta utili-
zarea in apropierea liniilor electrice de inalta
tensiune. Acest lucru poate duce la functionarea
necorespunzatoare sau la defectarea masinii sau
a cartusului acumulatorului.

18. Tineti acumulatorul la distanta de copii.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

AATEN]'IE: Folositi numai acumulatori Makita
originali. Acumulatorii Makita care nu sunt originali si
acumulatorii care au suferit modificari se pot aprinde,
provocand incendii, leziuni corporale si daune. De
asemenea, anuleaza garantia oferita de Makita pen-
tru unealta si incarcatorul Makita.

Sfaturi pentru obtinerea unei
durate maxime de exploatare a
acumulatorului

1. Incércati cartusul acumulatorului inainte de a
se descarca complet. intrerupeti intotdeauna
functionarea masinii si incarcati cartusul acu-
mulatorului cand observati o scadere a puterii
masinii.

2. Nureincarcati niciodata un acumulator com-
plet incarcat. Supraincarcarea va scurta durata
de exploatare a acumulatorului.

3. Incércati cartusul acumulatorului la tempera-
tura camerei, intre 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F).
Lasati un acumulator fierbinte sa se raceasca
inainte de a-l incarca.

4.  Atunci cand nu utilizati cartusul acumulatoru-
lui, scoateti-l din masina sau din incarcator.

5. incércati cartusul acumulatorului in cazul in
care nu a fost utilizat pe o perioada mai lunga
(mai mult de sase luni).

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ci masgina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a ajusta sau verifica functionarea
masinii.
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Instalarea sau scoaterea cartusului

acumulatorului

Lampi indicatoare Capacitate

AATEN]'IE: Opriti intotdeauna masina ina-
inte de montarea sau demontarea cartusului de
acumulator.

AATEN]'IE: Tineti ferm masina si cartusul acu-
mulatorului la montarea sau demontarea cartusu-
lui. In cazul in care nu tineti ferm masina si cartusul
de acumulator, acestea va pot aluneca din maini,
rezultand defectarea masinii si cartusului de acumu-

] i r |

lluminat Oprit lluminare
intermitenta
I I |:| |:| Este posibil
ca acumu-
1l latorul s fie
defect.

lator, precum si in accidentari personale.

Pentru a monta cartusul acumulatorului, aliniati limba
de pe cartusul acumulatorului cu canelura din carcasa
si introduceti-I in locas. Introduceti-I complet, pana cand
se inclicheteaza in locas. Daca vedeti indicatorul rosu,
astfel cum se arata in imagine, acesta nu este blocat
complet.

Pentru a scoate cartusul acumulatorului, glisati-l din

masina in timp ce glisati butonul de pe partea frontala

a cartusului.

» Fig.1: 1. Indicator rosu 2. Buton 3. Cartusul
acumulatorului

NOTA: In functie de conditiile de utilizare si tempe-
ratura ambientald, indicatia poate fi ugor diferita de
capacitatea reala.

NOTA: Prima lampa indicatoare (extremitatea
stangd) va lumina intermitent cand sistemul de pro-

AATEN]'IE: Instalati intotdeauna cartusul acu-
mulatorului complet, pana cand indicatorul rosu
nu mai este vizibil. In caz contrar, acesta poate
cadea accidental din masina provocand ranirea dum-
neavoastra sau a persoanelor din jur.

AATEN]'IE: Nu fortati cartugul acumulatorului
la montare. Daca acesta nu gliseaza ugor, inseamna
ca a fost introdus incorect.

Indicarea capacitatii ramase a

acumulatorului

Numai pentru cartuse de acumulator cu indicator

Apasati butonul de verificare de pe cartusul acumula-
torului, astfel incat sa se indice capacitatile ramase ale
acumulatorului. Lampile indicatorului vor lumina timp de
cateva secunde.

» Fig.2: 1.Lampiindicatoare 2. Buton de verificare

Lampi indicatoare

i ]

lluminat Oprit

Capacitate

ﬂ ramasa

lluminare
intermitenta

I I I I ntre 75% si
100%

I I I D intre 50% si
75%

I I I:I I:I intre 25% si
50%

I |:| |:| |:| intre 0% si
25%

ncarcati
acumulatorul.

poutm

tectie a acumulatorului functioneaza.

Sistem de protectie masina/

acumulator

Masina este prevazuta cu un sistem de protectie
masina/acumulator. Acest sistem intrerupe automat
alimentarea motorului pentru a extinde durata de func-
tionare a masinii si acumulatorului. Masina se va opri
automat in timpul functionarii daca masina sau acumu-
latorul se afla intr-una din situatiile urmatoare:

Protectie la suprasarcina

Cand acumulatorul este utilizat intr-un mod care duce
la un consum exagerat de curent, masina se va opri
automat, f&r& nicio indicatie. In aceasté situatie, opriti
masina si aplicatia care a dus la suprasolicitarea masi-
nii. Apoi, reporniti masina.

Protectie la supraincalzire

Cand masina/acumulatorul se supraincalzeste, masina
se opreste automat. In aceasta situatie, lasati masina
sa se raceasca inainte de a o reporni.

NOTA: In momentul in care masina se supraincél-
zeste, lampa lumineaza intermitent.

Protectie la supradescarcare

Cand capacitatea acumulatorului scade, unealta se
opreste automat. In acest caz, scoateti acumulatorul din
masina si incarcati-I.

Masuri de protectie impotriva altor
cauze

Sistemul de protectie este, de asemenea, conceput

pentru alte cauze care ar putea deteriora masina si

permite masinii sa se opreasca automat. Parcurgeti

toti pasii urmétori pentru a elimina cauzele, atunci cand

masina a fost opritd temporar sau a fost scoasa din

functiune.

1. Opriti masina, apoi porniti-o din nou pentru a
reporni.

2. Incarcati acumulatorul (acumulatorii) sau inlocuiti-|
(inlocuiti-i) cu un acumulator (acumulatori) incar-
cat (incarcati).

3.  Lasati masina si acumulatorul (acumulatorii) sa se
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raceasca.

Daca nu se poate observa nicio imbunatatire prin rese-
tarea sistemului de protectie, contactati centrul local de
service Makita.

Actionarea intrerupatorului

Pentru a porni masina, apasati butonul de blocare/
deblocare. Masina intra in modul standby. Pentru a
incepe utilizarea masginii, apasati butonul de pornire/
oprire in modul standby. Pentru a inceta utilizarea masi-
nii, apasati din nou butonul de pornire/oprire. Masina
intrd in modul standby. Pentru a opri masina, apasati
butonul de blocare/deblocare in modul standby.
» Fig.3: 1. Buton de blocare/deblocare 2. Buton de
pornire/oprire 3. Lampa indicatoare

NOTA: Daca masina este |asata neutilizata timp de
10 secunde in modul standby, aceasta se opreste
automat, iar lampa indicatoare se stinge.

NOTA: De asemenea, puteti porni si opri masina apa-
sand butonul de blocare/deblocare in timp ce masina
este in functionare.

Functie electronica

Masina este echipata cu functii electronice pentru ope-
rare facila.

Lampa indicatoare

Lampa indicatoare se aprinde in verde atunci cand
masina este in modul standby.
» Fig.4: 1. Lampa indicatoare

NOTA: Cand masina se supraincalzeste, lampa
indicatoare lumineaza intermitent. Lasati masina
sa se raceasca inainte de a o folosi din nou.

Pornire lina

Functia de pornire lina minimizeaza socul de pornire si
permite o pornire lind a masinii.

Reglarea proeminentei masinii de

frezat

Pentru a regla proeminenta sculei, slabiti piulita mole-
tata si deplasati talpa n sus sau in jos, dupa cum doriti,
prin rotirea surubului de reglare. Dupa reglare, strangeti
ferm piulita moletata pentru a fixa talpa.
» Fig.5: 1. Talpa 2. Scala 3. Proeminenta sculei

4. Piulitd moletata 5. Surub de reglare

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a executa orice lucrari la masina.

Instalarea sau scoaterea sculei de

frezat

AATEN]'IE: Nu strangeti piulita cu con elastic
fara a insera o scula de frezat, deoarece conul
elastic de strangere se poate rupe.

AATEN]'IE: Folositi numai cheile livrate cu
masina.

Introduceti masina de frezat pana la capat in conul elas-
tic de strangere si strangeti ferm piulita cu con elastic cu
cele doua chei. Pentru a scoate masina, urmati proce-
dura de montare in ordine inversa.

» Fig.6: 1.Desurubati 2. Strangeti 3. Tineti

Schimbarea conului elastic de

strangere

AATEN]'IE: Folositi un con elastic de strangere
de dimensiuni adecvate pentru scula de frezat pe
care intentionati sa o utilizati.

AATEN]'IE: Nu strangeti piulita cu con elastic
fara a instala o scula de frezat, deoarece conul
elastic de strangere se poate rupe.

1.  Slabiti piulita cu con elastic si scoateti-o.

2. Inlocuiti conul elastic de strangere montat cu conul
elastic de strangere dorit.

3. Remontati piulita cu con elastic.
» Fig.7: 1. Con elastic de strangere 2. Piulita cu con
elastic

Montarea sau demontarea talpii

masinii de frezat unimanuale

1.  Slabiti piulita moletata de pe talpa masinii de
frezat unimanuale, apoi inserati masina in talpa masinii
de frezat unimanuale aliniind stativul de pe masina cu
roata dintata de pe talpa masinii de frezat unimanuale.
2. Strangeti piulita moletata.

» Fig.8: 1. Piulita moletata 2. Stativ 3. Roata dintata

Pentru a demonta talpa, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

OPERAREA

AATEN]'IE: Tineti intotdeauna masina ferm, cu
0 méana pe carcasa. Nu atingeti partea metalica.

1.  Asezati talpa pe piesa de prelucrat fara ca scula
de frezat sa intre in contact cu aceasta.

2. Porniti masina si asteptati ca scula de frezat sa

atinga viteza maxima.

3.  Deplasati masina inainte pe suprafata piesei de
prelucrat, tinand talpa aliniata si avansand lin pana la
finalizarea taierii.

» Fig.9

Cand executati frezarea muchiilor, suprafata piesei de
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prelucrat trebuie sa se afle in partea stanga a sculei de

frezat, in directia de avans.

» Fig.10: 1. Piesa de prelucrat 2. Directie de rotire a
sculei 3. Vedere de sus a masinii 4. Directie
de alimentare

Cand utilizati ghidajul drept sau ghidajul pentru decu-

pare, asigurati-va ca il mentineti pe partea dreapta in

directia de avans. Acest lucru va ajuta la mentinerea

ghidajului aliniat cu marginea piesei de prelucrat.

» Fig.11: 1. Directie de alimentare 2. Directie de rotire
a sculei 3. Piesa de prelucrat 4. Ghidaj drept

NOTA: Un avans prea rapid al masinii poate avea ca
efect o calitate slaba a frezarii sau avarierea sculei de
frezat sau a motorului. Un avans prea lent al masinii
poate avea ca efect arderea si deteriorarea profilului.

Viteza de avans adecvata depinde de marimea scu-
lei, tipul piesei de prelucrat si adancimea de taiere.

Tnainte de a incepe efectiv taierea pe piesa de prelu-
crat, efectuati o taiere de proba pe un deseu de lemn
pentru a evalua viteza de avans adecvata.

De asemenea, puteti confirma setarea sculei de
frezat prin masurarea taieturii de proba.

Ghidaj sablon

Ghidajul sablon dispune de un manson prin care trece
scula de frezat, care permite folosirea masinii de frezat
cu modele de sablon.

» Fig.12

1.  Slabiti surubul de strangere si apoi indepartati

suportul de ghidaj si separatorul de aschii.

» Fig.13: 1. Surub de strangere 2. Suport ghidaj
3. Deflector de aschii

2. Desurubati suruburile si demontati aparatoarea
talpii.
» Fig.14: 1. Aparatoare talpa 2. Suruburi
3. Asezati ghidajul sablon pe talpa si reinstalati apa-
ratoarea talpii. Apoi fixati aparatoarea talpii strangand
suruburile.
4.  Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Asezati
masina pe sablon si deplasati masina glisand ghidajul
sablon de-a lungul laturii sablonului.
» Fig.15: 1. Scula de frezat 2. Talpa 3. Aparatoare
talpa 4. Sablon 5. Piesa de prelucrat
6. Ghidaj sablon

NOTA: Piesa va fi tiiata la o dimensiune putin diferita
de cea a sablonului. Lasati o distanta (X) intre scula
de frezat si exteriorul ghidajului sablon. Distanta (X)
poate fi calculata folosind urmatoarea ecuatie:

Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului
sablon - diametrul sculei de frezat) / 2

Ghidaj drept

Ghidajul drept se foloseste efectiv pentru taieri drepte
la sanfrenare.
» Fig.16

1. Atasati placa de ghidare la ghidajul drept cu boltul
si piulita-fluture.

» Fig.17: 1. Surub 2. Placa de ghidare 3. Ghidaj drept
4. Piulita-fluture

2. Demontati suportul ghidajului si deflectorul de

aschii, iar apoi atasati ghidajul drept cu surubul de

strangere.

» Fig.18: 1. Surub de strangere 2. Ghidaj drept
3. Piulita-fluture 4. Talpa

3.  Slabitj piulita-fluture de la ghidajul drept si reglati
distanta dintre scula de frezat si ghidajul drept. La
distanta dorita, strangeti ferm piulita-fluture.

4.  Cand frezati, deplasati masina cu ghidajul drept
lipit de fata laterala a piesei de prelucrat.

Ghidaj pentru decupare

Decuparea, taierea curbelor in furnirurile pentru mobi-
lier si alte asemenea pot fi executate simplu cu ghidajul
pentru decupare. Rola de ghidare urmareste curbura si
asigura o taiere precisa.

» Fig.19

1. Atasati separatorul de aschii pe canalul talpii.

2. Montati ghidajul pentru decupare si suportul ghi-
dajului pe talpa cu surubul de strangere (A).
3. Slabiti surubul de strangere (B) si reglati distanta
dintre masina de frezat si ghidajul masinii de frezat
unimanuale prin rotirea surubului de reglare (1 mm per
rotire). La distanta dorita, strangeti surubul de strangere
(B) pentru a fixa ghidajul masinii de frezat unimanuale
n pozitia respectiva.
» Fig.20: 1. Surub de reglare 2. Suportul ghidajului
3. Ghidaj masina de frezat unimanuala
4. Deflector de aschii

4.  Cand frezati, deplasati masina cu rola de ghidare
n contact cu fata laterala a piesei de prelucrat.
» Fig.21: 1. Piesa de prelucrat 2. Scula de frezat

3. Rola de ghidare

UTILIZAREA
ACCESORIULUI

OPTIONAL

Accesoriu optional
Talpa de inclinare este potrivitd pentru sanfrenare.

Montarea sau demontarea talpii de
inclinare

1.  Slabiti piulita moletata de pe talpa de inclinare,
apoi inserati masina in talpa de inclinare aliniind stativul
de pe masina cu roata dintatd de pe talpa masinii de
frezat.

2. Strangeti piulita moletata.

» Fig.22: 1. Piulita moletata 2. Stativ 3. Roata dintata

Pentru a demonta talpa, executati in ordine inversa
operatiile de montare.
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Montarea sabotului masinii de frezat
unimanuale (dupa ce a fost scos din
talpa de inclinare)

Utilizati bolturile, piulitele-fluture si saibele plate pentru
a monta sabotul masinii de frezat unimanuale, astfel
cum se arata in imagine.

» Fig.23: 1. Piulita-fluture 2. Saiba plata (diametru
exterior 12 mm) 3. Talpa 4. Sabotul masinii
de frezat unimanuale 5. Saiba plata (diame-
tru exterior 14 mm) 6. Bolt

NOTA: Sabotul masinii de frezat unimanuale este
montat pe talpa de inclinare din fabrica.

Reglarea proeminentei masinii de
frezat

Pentru a regla proeminenta sculei, slabiti piulita mole-
tata si deplasati talpa in sus sau in jos, dupa cum doriti,
prin rotirea surubului de reglare. Dupa reglare, strangeti
ferm piulita moletata pentru a fixa talpa.
» Fig.24: 1. Talpa 2. Scala 3. Proeminenta sculei

4. Piulita moletata 5. Surub de reglare

Reglarea unghiului talpii
Slabiti suruburile-fluture si reglati unghiul talpii (5° per
gradatie) pentru a obtine unghiul de taiere dorit.
» Fig.25: 1. Surub-fluture 2. Gradatie 3. Piulita-fluture
4. Sabotul masinii de frezat unimanuale
5. Reglarea sanfrenarii 6. Talpa

Reglarea sanfrenarii

A ATENTIE: Opriti masina, slabiti piulita cu con
elastic de pe masina pentru a va asigura ca scula
de frezat se roteste liber si nu atinge in niciun fel
talpa sau sabotul masinii de frezat unimanuale.

Pentru a regla sanfrenarea, slabiti piulitele-fluture si
reglati sabotul masinii de frezat unimanuale.

Operarea

1. Asezatitalpa pe piesa de prelucrat fara ca scula
de frezat sa intre in contact cu aceasta.

2. Porniti masina si asteptati ca scula de frezat sa

atinga viteza maxima.

3. Deplasati masina inapoi pe suprafata piesei de

prelucrat, mentinand talpa si sabotul masinii de frezat

unimanuale aliniate si avansand lin pana la finalizarea

taierii.

» Fig.26: 1. Sabotul masinii de frezat unimanuale
2. Talpa

Cand executati frezarea muchiilor, suprafata piesei de

prelucrat trebuie sa se afle in partea de jos a sculei de

frezat, in directia de avans.

» Fig.27: 1.Piesa de prelucrat 2. Directie de rotire a
sculei 3. Vedere de sus a masinii 4. Directie
de alimentare

Cénd folositi sabotul masinii de frezat unimanuale,
ghidajul drept sau ghidajul pentru decupare, aveti grija
sa-l mentineti pe partea dreapta, in directia de avans.

Acest lucru va ajuta la mentinerea ghidajului aliniat cu

marginea piesei de prelucrat.

» Fig.28: 1. Directie de alimentare 2. Directie de rotire
a sculei 3. Piesa de prelucrat 4. Ghidaj
drept

NOTA: Un avans prea rapid al masinii poate avea ca
efect o calitate slaba a frezarii sau avarierea sculei de
frezat sau a motorului. Un avans prea lent al masinii

poate avea ca efect arderea si deteriorarea profilului.

Viteza de avans adecvata depinde de marimea scu-
lei, tipul piesei de prelucrat si adancimea de taiere.

Tnainte de a incepe efectiv taierea pe piesa de prelu-
crat, efectuati o taiere de proba pe un deseu de lemn
pentru a evalua viteza de avans adecvata.

De asemenea, puteti confirma setarea sculei de
frezat prin masurarea taieturii de proba.

Ghidaj sablon

Ghidajul sablon dispune de un manson prin care trece
scula de frezat, care permite folosirea masinii de frezat
cu modele de sablon.

» Fig.29

1.  Scoateti talpa de inclinare din masina si scoa-
teti sabotul masinii de frezat unimanuale din talpa de
inclinare.

» Fig.30

2. Slabiti suruburile-fluture si fixati talpa orizon-
tal. Slabiti cele doua suruburi de pe talpa folosind o
surubelnita.
» Fig.31: 1. Suruburi 2. Surub-fluture 3. Talpa

4. Surubelnita

3. Pozitionati ghidajul sablon pe talpa. Pe ghidajul

sablon exista patru portiuni convexe. Fixati doua din

cele patru portiuni convexe utilizand cele doua suruburi.

Montati talpa la masina.

» Fig.32: 1. Talpa 2. Portiuni convexe 3. Ghidaj
sablon 4. Suruburi

4.  Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Asezati
masina pe sablon si deplasati masina glisand ghidajul
sablon de-a lungul laturii sablonului.
» Fig.33: 1. Scula de frezat 2. Talpa 3. Sablon

4. Piesa de prelucrat 5. Ghidaj sablon

NOTA: Piesa va fi tiiata la o dimensiune putin diferita
de cea a sablonului. Lasati o distanta (X) intre scula
de frezat si exteriorul ghidajului sablon. Distanta (X)
poate fi calculata folosind urmatoarea ecuatie:

Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului
sablon - diametrul sculei de frezat) / 2

Ghidaj drept

Ghidajul drept se foloseste efectiv pentru taieri drepte
la sanfrenare.
» Fig.34

1. Atasati placa de ghidare la ghidajul drept cu boltul

si piulita-fluture.

» Fig.35: 1. Surub 2. Placa de ghidare 3. Ghidaj drept
4. Piulita-fluture

2. Scoateti sabotul masinii de frezat unimanuale din
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talpa de inclinare. Slabiti suruburile-fluture, fixati talpa
orizontal si apoi atasati ghidajul drept cu surubul de
strangere.
» Fig.36: 1. Surub de strangere 2. Ghidaj drept

3. Piulita-fluture 4. Talpa 5. Surub-fluture

3. Slabiti piulita-fluture de la ghidajul drept si reglati
distanta dintre scula de frezat si ghidajul drept. La
distanta dorita, strangeti ferm piulita-fluture.

4.  Cand frezati, deplasati masina cu ghidajul drept
lipit de fata laterala a piesei de prelucrat.

Ghidaj pentru decupare

Decuparea, taierea curbelor in furnirurile pentru mobi-
lier si alte asemenea pot fi executate simplu cu ghidajul
pentru decupare. Rola de ghidare urmareste curbura si
asigura o taiere precisa.

» Fig.37

1. Scoateti sabotul masinii de frezat unimanuale din
talpa de nclinare. Slabiti suruburile-fluture si fixati talpa
orizontal.

2. Montati ghidajul pentru decupare si suportul ghi-
dajului pe talpa cu surubul de strangere (A).

3. Slabiti surubul de strangere (B) si reglati distanta
dintre masina de frezat si ghidajul masinii de frezat
unimanuale prin rotirea surubului de reglare (1 mm per
rotire). La distanta doritd, strangeti surubul de strangere
(B) pentru a fixa ghidajul masinii de frezat unimanuale
n pozitia respectiva.
» Fig.38: 1. Surub de reglare 2. Suportul ghidajului

3. Ghidaj masina de frezat unimanuala

4. Surub-fluture

4.  Cand frezati, deplasati masina cu rola de ghidare
in contact cu fata laterala a piesei de prelucrat.
» Fig.39: 1. Piesa de prelucrat 2. Scula de frezat

3. Rola de ghidare

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului scos inainte
de a executa lucrarile de inspectie si intrefinere.

NOTA: Nu utilizati niciodati gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
n caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

SCULE DE FREZAT

Accesoriu optional

Freza dreapta
» Fig.40

Scula pentru nutuire U
» Fig.41

Scula pentru nutuire V
» Fig.42

Freza pentru decupare plana cu varf de burghiu
» Fig.43

Freza pentru decupare plana cu varf de burghiu cu
canal dublu
> Fig.44

Freza de rotunjit muchii
» Fig.45

Tesitor
» Fig.46

Freza de faltuit convexa
> Fig.47

Freza pentru decupare plana cu rulment
» Fig.48

Freza de falfuit cu ruilment
» Fig.49

Freza de rotunjit muchii cu rulment
» Fig.50

Tesitor cu rulment
» Fig.51

Freza de faltuit convexa cu rulment
» Fig.52

Freza profilata cu rulment
» Fig.53

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Freze profilate drepte si pentru nuturi
. Freze profilate pentru muchii

. Freze pentru decuparea laminatelor
. Ansamblu ghidaj drept

. Ansamblu ghidaj pentru frezare

. Ansamblu talpa masina de frezat

. Ansamblu talpa de inclinare

. Ghidaj sablon

. Con elastic de strangere

. Cheie de 10

. Cheie de 17

. Deflector de aschii

. Acumulator si incarcator original Makita
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NOTA: Unele articole din lista pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: DRT52
Makc. fiameTp LaHroBoro natpoHa 6 mm abo 1/4"
LLIBMAKICTb Y pexuMi XOnocToro xoay 30000 x8™
BaranbHa Bucota (3 akymynatopom BL1860B) 220 mm

HominanbHa Hanpyra

18 B nocrt. cTpymy

Maca HeTTO

1,3—1,6 kr

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. TexHi4YHi xapaKTepuCTVKV Npunaay Ta kaceTa 3 akyMynsiTOpoOM MOXYTb BiAPI3HATUCA B Pi3HMX KpaiHax.

. Bara mMoxe Bigpi3HATUCA 3anexHO Big AONOMIKHOrO 06nagHaHHs, Hanpyknaz Kacetn 3 akyMmynsaTopoMm.
Havinerwi Ta HaBax4i KOMMNeEKTH, BiANOBIAHO A0 cTaHaapTy EPTA (EBponeiicbka acouiaList BUPOGHMKIB
eneKTPOoIHCTPYMeHTY) Big, ciuHa 01/2014 poky, npeacTaBneHo B Tabnuui.

3acTocoBHa KaceTa 3 aKkyMyJisiTOPOM i 3apsAaHUIA NPUCTPI

Kaceta 3 akymynsitopom

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

BapsiaHwii NpucTpii

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

Bia Bawworo perioHy abo Micusi nepebyBaHHs.

. [esiki kaceTu 3 akyMynsiTopoM i 3apsiiHi NPUCTPOI, ki BKasaHo BULLE, MOXYTb ByTV HEAOCTYMHUMU 3aNeXHO

BaHHs1 1/abo noxexi.

AI'IOHEPE,H)KEHHFI: BUKOpUCTOBYMTE NULLE KaceTu 3 aKyMymnsaTOPOM i 3apsiAHi NPUCTPOI, NnepenideHi
BuLe. BukoprcTaHHsi Byab-siKMX iHLIKX KaceT 3 akyMynsTOPOM i 3apsiAHUX NPUCTPOIB MOXe NpU3BECTU A0 TPaBMy-

Mpu3HavyeHHA

Llen iHCTPYMeHT npuaHadyeHuin Ans nigpisaHHs Kpato
nucTa i3 WwapysaTtoro Matepiany abo aHanoriyHnx
mMarepianis.

LWym

PiBeHb Wwymy 3a Lwkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHW BiANoBiaHoO Ao ctaHaapty EN62841-2-17:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Loa): 81 A6 (A)

PiBeHb 3BYKOBOiI MOTYXHOCTi (Lwa): 89 Ab (A)

Moxwmbka (K): 3 ab (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXe BMKOPUCTOBYBATUCS ANt MOPIBHAHHS
O[IHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBnieHe 3HaYeHHsI LLyMYy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS NS MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS
BNMBY.

AHOHEPEH)KEHHFI: Kopuctyiiteca 3aco6amu
3axuCTy opraHiB cnyxy.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHFI: 3anexHo Bia ymoB
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WyMy nig yac pakTU4YHOT
po60oTHN enekTPOIHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4eHHs BibGpauii; oco-
6nMBO CUNBHO Ha Lie BNAMBaeE TN aeTani, Wwo
0bpob6noeTLCA.

A\ OMNEPEMXEHHSI: 3a6esneute nanexHi
3ano6ixHi 3axoau ANA 3axMcTy oneparopa,

Lo BiANOBiAATUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu go yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, iK-OT Y4ac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KOnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONIOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

Bibpauisn

3aranbHa BenunyuHa Bibpauii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3HayveHa 3rigHo 3 EN62841-2-17:
Pexvm poboTn: obepTaHHa 6e3 HaBaHTaXeHHS
Bibpauis (an): 2,5 m/c? abo MeHLe

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?
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MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsHO BiAMOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METoAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCS A1 NOpPiB-

HSIHHS! OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

NMPUMITKA: 3asieneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>Xe TaKOX BUKOPWCTOBYBATUCS ANSA NONepeaHbLoro
OLIiHIOBaHHS BMNMUBY.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Big yMoB
BUKOPMCTaHHA BiOpauisa nip yac dakTnyHoi
po6GOTN eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNeHOro 3Ha4YeHHsA BiGpauii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNuBae TMN aeTani, Wwo
obpobnioeTbea.

AI'IOHEPE,LDK EHHA1: 3a6e3neyte HanexHi
3anobixHi 3axoau ANA 3aXMCTy oneparopa,

Wwo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtn oo yBaru Bci cknaposi
po60oYOro LMKy, AK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BVWMKHEHO Ta KONW BiH NOYMHAE NpawuoBaTh Ha
XONoCTOMY XOoAi nia vac 3anycky).

ﬂeKnapau BIANOBIAHOCT

Tinbku dns KpaiH €eponu

[eknapadii BignosigHocTi HaBegeHo B [loaatky A uiei
IHCTPYKUIT 3 excnnyarauii.

NOMNEPEOXEHHA MNMPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU
BES3INEKU

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TeXHiku 6e3neku npu pooboTi 3
€NeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI YBaxHo o3HalioMTecs 3
yciMa nonepepXeHHAMM, iHCTPYKLIISIMA, pPUCYHKaMu
W TEXHIYHUMM XapaKTePUCTUKAMMU, AIKi CTOCYIOTLCS
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBMKkoHaHHA HaBe-
AeHUX Aani iIHCTPYKLIN MOXe NPU3BEeCTU [0 YPaKEeHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXeEXi 1 (a60) TSHKKUX TPaBM.

36epexiTb yci iHCTPYKLil 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT», 3a3HAYEHUI Y IHCTPYKUIT
3 TEXHikM 6e3neku, CTOCYeTbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 Kabenem XuBneHHsi), abo enekTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHui
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

lNMonepenxeHHs NPoO HeOOXiAHY

obepexHicTb nig Yac poboTtu 3
6e34pOTOBUM TPUMEPOM

12.

13.

14.

15.

16.

BukopucToByiiTe 3aTUCKHI NPUCTPOI 260 iHLWI
3aco6wu, Wo6 3abe3neuynTun onopy Aertani Ta
3aKpinuTK i Ha CTINKIN NOBEpPXHi. YTpUMyBaHHs
netani pykamu abo Tinom He 3abeanevye ik-
cauito feTani Ta MoXe NpM3BeCTn A0 BTpaTh
KOHTpOIto.

TpumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT TiNbKK 3a
NpU3HaYeHi Ans UbOro i3oNboBaHi NOBEPXHi,
OCKiNbKM Nia Yac BUKOHAHHSA pPobiT iCHye pu3uk
KOHTaKTY pi3aka 3 NpUXOBaHO0 efneKTponpo-
BOAKO0. Po3pidaHHa ApOTY Mif Hanpyrow Moxe
NpU3BECTU 40 NepefaBaHHs HaNpPyr 10 OroNeHnx
MeTaneBMX YaCTUH eNEeKTPOIHCTPYMEHTa 11 A0
ypaKeHHs1 onepaTopa enekTpuyHUM CTPYMOM.
BukopucToBy#Te TiNbKU HAKOHEYHUK TPUMeEpa,
po3paxoBaHUM, ik MiHIMyM, Ha MakCUManbHY
WBKUAKICTb, 3a3Ha4YeHy Ha iHCTPYMeHTi. AKwo
iHCTPYMEHT Mae PYHKLIit0 KOHTPOSIO WBUA-
KOCTi, yCTaHOBITb WBUAKICTb 06epTaHHA
iHCTpPYMeHTa, MeHLLy 32 HOMiHanbHe 3Ha4YeHHA
WBUAKOCTI HAKOHEYHUKa TpUMmepa.

XBOCTOBMK HAaKOHEYHUKa TpMMepa Mae niaxo-
AWUTU OO HAasIBHOTO LLIAHFOBOI0O NaTpoHa.

Mig yac TpuBanoi po6oTu cnig HapAraTu
3acobu 3axucTy opraHiB cnyxy.

MoBopabTecs 3 HAKOHEYHUKaMU TpUMepa Ayxe
obepexHo.

Mepen noyaTkoM po6oTH peTenbLHO NepeBipTe
HaKOHEYHWK TPUMepa Ha HasIBHICTb TPILMH 1
iHWMX NowKoAXeHb. Y pasi BUSBNEHHS TPIiWMH
ab0 nowKoAKeHb HeramHo 3aMiHiTb HaKOHeY-
HUK TpUMepa.

YHukanTte pisaHHsa uBsaxiB. [lepen noyaTtkom
po6oTu ornsAHbLTe poboyy AeTanb Ta B pasi
HasABHOCTI LBAXiB NpnbGepiTb ix.

TpumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

He HabnuxanTe pyku oo peranem, wo
obepTatoTbes.

He ponyckaiiTe KOHTaKTy HaKOHEYHUKA TpU-
Mepa 3 po6oyolo AeTannio A0 YBiIMKHEHHSA
iHCTpymeHTa.

MNepepn noyaTkoM 06po6ku poboyoi getani
3anycTiTb IHCTPYMEHT i AalTe HOMy nonpa-
LOBaTU AeAKUIA Yac Ha XONoCTOMYy XoAay.
3BepTanTe yBary Ha Bibpauito abo 6uTTa: ue
MOXe BKa3yBaTu Ha HerMpaBUIibHe BCTAHOB-
rieHHs1 HAaKOHeYHMKa TpuMepa.

YBaXXHO CTeXTe 3a HaNpPsIMKOM o6epTaHHA
HaKOHeYHMKa TpMMepa Ta HanpPsiIMKOM nopaui.
He 3anuwaiite 6e3 Harnaay iHCTPYMEHT, AKUIA
npautoe. MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TpUMaloum Koro B pyKax.

O60B’sA3K0BO MicNA BUMKHEHHS iHCTPyMeHTa
3aXAiTb, NOKU HAKOHEYHUK TPUMEpPA He 3ynu-
HUTbCSA MOBHICTIO, | NULWIe ToAi BUMManTe
iHCTpPYMeHT 3 geTani.

He TopkanTecsi HaKOHe4YHUKa TpuMepa Bigpasy
nicnsa o6po6ku: BiH Moxe OyTu Ayxe rapsiumm
Ta CMPUYUHUTU ONiKM.
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17. He ponyckainTe noTpannsiHHA Ha OCHOBY
PO34YMHHUKA, 6€H3UHY, onuBmu abo noAiGHMX
PeyYOBMH Yepe3 HeobepexHicTb. BoHM MOXYTb
cTaTv NPUYMHOIO NOSAABU TPILLMH HA OCHOBI.

18. BuKOPUCTOBYMTE HAKOHEYHMKMN TPUMeEpa
TiNbKW 3 HaNeXHWM giameTpom XBOCTOBMKa,
o BiAnNoBiAae WBWAKOCTI IHCTPYMeHTa.

19. [Oeski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiYHi
peyoBuHU. ByabTe o6epexHi, Wob He gony-
CTUTU BAVXAHHSA MUY Ta NOro KOHTaKTY 3i
wkipoto. [loTpumynTecs npaBun TexHiku 6e3-
neku, nepea6ayeHnXx BUPOGHMKOM MaTepiany.

20. O6OB’A3KOBO BUKOPUCTOBYWUTE NMUNo3a-
XMUCHY Macky abo pecnipaTtop BiagnoBigHo Ao
obnacTi 3acTocyBaHHA Ta MaTepiany, AKU
06po6noeETLCA.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\OMEPE)XEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLIO MOXITMBO MpU YacToMy
KOPMCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBiaHux npasun 6e3nekn. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HeaoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNageHUX y Ui iHCTPYKLUii 3 ekcnnya-

Tauii, MoXe NpU3BecTU A0 CEPAO3HUX TPABM.

BaxnuBi iHCTpPyKLii 3 6e3neku gns

KaceTu 3 aKkyMyJIATOpoM

1. TMNepeA TUM AK KOPUCTYBATUCS KAaceTOI 3 aKy-
MYISAATOPOM, CHlifi NPO4YMTaTH BCi IHCTPYKUIii Ta
3acTepexHi 3Haku wopo (1) 3apsaaHoro npu-
CTpolo aKkymynsaTopa, (2) akymynsatopa Ta (3)
BUpOGIB, WO NpauoloTh Big akymynaTopa.

2. He po36upaiTe KaceTy 3 akyMynsiTopoM i He
3MiHIONTe ii KOHCTPYKLito. Lle Moxe npussectu
[0 noxexi, neperpiBy abo BuOyxy.

3.  Skwo nepioa po6oTu Ayxe NokopoTwLas, cnig
HeraHo MPUNUHUTU KOPUCTYBaHHS. Lle Moxe
NpPU3BeCTU A0 BUHUKHEHHSI PU3UKY MneperpiBy,
oniky Ta HaBiTb BUOYXy.

4. Y pa3i noTpannsiHHA eneKkTponiTy B ovi cnif
NPOMMUTM iX YACTOIO BOAOIO Ta HeramHo 3sep-
HyTucA Ao nikaps. Lle moxe npussecTtun go
BTpaTy 30py.

5. He 3akopoTiTb KaceTy 3 aKyMynsiTOPOM.

(1) He cnig TopkaTucs knem 6yab SIKUM CTpy-
MOMPOBIAHUM MaTepianom.

(2) He cnip 36epiraTu kaceTy 3 akyMynsaTo-
POM Y EMHOCTI 3 iHLUIMMYW MeTaneBuMMn
npegMeTaMu, TaKUMM SIK LiBSIXU, MOHETHN
Tolwo.

(3) He 3anuuwanTe KaceTy 3 aKyMynsiTopom
nip Aolem, 3ano6iravTe KOHTaKTy 3
BOAOH0.

KopoTke 3aMMKaHHA MOXe NpU3BecTy A0

NOsIBM 3HAYHOrO CTPYMY, neperpiBy, MOXIUBUX

onikiB Ta HaBiTb BMXoAy 3 naay.

6. He cnip 36epirat 1 BUKOPUCTOBYBATH iHCTPY-
MEHT i KaceTy 3 aKkyMynaTOpoM y MicusX, Ae
TemnepaTypa MoXe CATHYTH Y4 NepeBULLIUTI
50 °C (122 °F).

7.  He cnip cnantoBaTtu KaceTy 3 akyMymnsiTOpoMm,

10.

11

12.

13.

14.

15.

16.

18.

HaBiTb fAKLO BOHa Gyna HeoaHOPa30BO MOLLKO-
[xeHa abo NoBHiCTIO cnpauboBaHa. Kacera 3
aKyMymnATOPOM MoXe BUOYXHYTH Y BOTHI.
3abopoHeHOo 3ab6uBaTH LBSIXU B KaceTy 3
aKyMynaTopom, pisaTtu, namaTu, kKuaatu, Bny-
cKaTu KaceTy 3 akyMmynsiTopom a6o BaapaTu i
TBepAUM npeameTomM. Lie moxe npussectn o
noxexi, neperpisy abo Bubyxy.

He cnin BukopucToByBaTH NOLWKOAXKEHUN
akymynsTop.

NiTin-ioHHi akymynsTopm, Wo MicTATLCA B
iHCTpPYMeHTi, MaloTb BignoBiaaTn BUMoOram
3aKOHIB Npo HebGe3neyvHi ToBapu.

Mig yac TpaHcnopTyBaHHS 3a AOMOMOTOi0 KOMep-
LiNHUX NepeBe3eHb, HanpuKnag, i3 3any4aHHsmM
TPETbOi CTOPOHM Ta ekcneauTopis, HeobXiaHO
[OTPUMYBaTUChb 0COBNMBMX BUMOT, BKa3aHWX Ha
nakyBaHHi 1 y MapKyBaHHi.

IMig yac nigrotTyBaHHsA NO3uWLii A0 BiANpaBneHHs
HeobXigHO NPOKOHCYNBLTYBATUCH 3i creLianicTom
3 Hebe3neyHnx matepianis. Kpim Toro, cnig Buko-
HyBaTu BinbLU OKNaAHI HaLiOHanbHi HACTaHOBW,
SKLLO TaKi €.

3aknenTe BigKpUTI KOHTaKTK CTPiYKo abo 3axo-
BaliTe iX i 3anakyviTe akyMynsaTop TakuM YMHOM,
o6 BiH He Mir pyxaTucsi B NakyBaHHi.

[Ansa yTunisauii kaceTu 3 akymynsitopom
BUTATHITH ii 3 IHCTpyMeHTa Ta yTunisymnre
6e3ne4HUM cnoco6oM. [loTpMMyinTecss Hopm
MicLeBOro 3akoHoAaBCTBaA WoAO0 yTUni3auii
aKyMynaTopiB.

BukopucToByiiTe akyMynsTopu nuiue 3
BUpoGamu, ykazaHuMm komnadieto Makita.
YcTaHoBNEHHSA akyMynsTopiB y HEBIANOBIAHI
BMPOGK MOXe NPU3BECTU [0 NOXeEXi, HaAMIPHOro
HarpiBaHHsi, BUBYXy Yn BUTOKY eNeKTpOosiTy.
SAKLLO iIHCTPYMEHTOM He KOPUCTYBaTUMYThCS
NPOTArom TpMBanoro nepioay 4Yacy, BUNMITb
aKyMynaTop 3 iHCTpyMeHTa.

Mig vac i nicna BUKOPUCTaAHHA KaceTa 3 akyMy-
NSATOPOM MOXe HarpiBaTucs, Lo MoXe cTaTn
NMPUYMHOLO ONiKiB a60 HU3bKOTEMMepPaTypPHUX
onikiB. ByasTe o6epexHi Nia Yac NOBOAXEHHSA
3 rapsiyoto KaceTolo 3 aKyMyJnsaTOpoOM.

He TopkaiTecs KOHTaKTIB iHCTPyMeHTa Bigpa3sy
nicns BUKOPUCTaHHSA, OCKiNbKKN BiH Moxe ByTu
[OCUTb rapsiumMm, Wo6 BMKNMKaTH OMiKK.

He ponyckaiTe, WwWo6 ynamku, nun aéo semns
npununanu Ao KOHTaKTiB, OTBOPIB i Na3iB Ha
KaceTi 3 akymynsiTopom. Lle moxe npussectu oo
neperpisy, 3aimaHHsi, BUOyxy Ta Buxogy 3 nagy
iHCTpyMeHTa abo kaceTu 3 akyMynsTopoMm i cnpu-
YMHWTY onikn abo TpaBMu.

AKLWO iIHCTPYMEHT He po3paxoBaHO Ha BUKO-
pUCTaHHA NO6GNM3y BUCOKOBOMLTHUX MiHiN
enekTponepenay, He BUKOPUCTOBYITE KaceTy
3 aKyMynATOPOM No6NuU3y BUCOKOBONBTHUX
niHi“ enekTponepeaay. Lie moxe npuasectu o
HeCnpaBHOCTI, NOMOMKM iHCTpPyMeHTa abo kaceTtu
3 aKyMyIsiTOPOM.

TpumaiTe akymMynsaTop y HeAOCTYNHOMY AniA
aiten micui.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.
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A\ OBEPE)XHO: BUKOpUCTOBYMTE TiNbKM aKymy-
natopu Makita. BukopuctaHHsa akymynsaTopis, iHLLIMX
HiXX opuriHanbHi akymynstopu Makita, abo akymynsi-
TOpIB, KOHCTPYKLIlO SIKUX Byno 3MiHEHO, MOXe Nnpu3Be-
CTV A0 BUBYXy akymMynsitopa i CIpudMHUTI NOXKEXY,
TpaBMy ab0 MOLLKOAXEHHS. Y 3B'A3KY 3 LIMM Takox
6yne aHynboBaHo rapaHTito Makita Ha iIHCTpyMeHT

Makita i Ha 3apsaHUA NpUCTPIn.

MNopapawu 3 3a6e3nevyeHHs1 MaKcu-
MarnbHOro CTPOKy eKcnsyaTauii

aKymynﬂTopa
KaceTy 3 akymynsaTopom cnip 3apsigxaTtu Ao
Toro, Ak BiH pO3psAnTLCA NOBHICTIO. 3aBXAn
cnifa 3ynuHATU po6oTy iHCTpyMeHTa Ta 3aps-
AUTU aKyMynATop, AKLO B NOMITUNU 3MEH-
LWEeHHS NOTYXHOCTI iHCTPyMeHTa.

2. Hikonwu He cnif 3apapxaTv NOBTOPHO NOB-
HIiCTIO 3apsAXKeHY KaceTy 3 aKyMynsATOPOM.
MNMepe3apapxeHHs CKOPOUYYy€E CTPOK eKcrlyaTa-
uii akymynsitopa.

3. 3apsgxaunTe KaceTy 3 aKkyMyrnsiTOPOM NpPU KiM-
HaTHin Temnepatypi 10°C - 40°C (50°F - 104°F).
Mepen TUM 5K 3apapXaTu KaceTy 3 aKyMynsTo-
poMm, cnig 3a4ekaTu, AOKU BOHA OXONOHe.

4.  Konwu kaceTta 3 akyMynsiTOpoOM He BUKOPUCTO-
BYETbCS, BUAMaMTe ii 3 iHCTpyMeHTa abo
3apsaaHOro NpUCTpolo.

5.  fkwo kaceTa 3 aKyMynsiTopoM He BUKOPUCTO-
ByBanacs TpuBanuu 4yac (noHag wWicTb mics-
uiB), ii cnig 3apaAgUTH.

ornuc PoeOT

A OBEPEXHO: 0608’si3koB0 nepekoHamTecs,
Lo Npunag BUMKHEHO, a KaceTy 3 aKkyMynsiTopoM
3HATO, Nepej perynoBaHHAM abo nepeBipKoo
yHKUiOHYBaHHA iIHCTPYMeHTa.

BcTaHOBMNEHHSA Ta 3HATTA KaceTu 3

aKyMynsiTOpoM

A OBEPEXHO: 3aBXau BUMUKaNTE iIHCTPYMEHT
nepep BCTaHOBNEHHSIM 260 3HSATTSIM KaceTy 3
aKyMynsiTopoMm.

A OBEPEXHO: Mig yac BcTaHoBneHHs a6o
3HATTA KaceTu 3 aKyMynATOPOM Chig MiLHO Tpu-
MaTy iHCTPYMEHT Ta KaceTy 3 aKyMyJsiTOpOM.
FAKWIO BM yTpUMyBaTUMETE IHCTPYMEHT Ta KaceTy 3
aKyMynsaTOPOM HEA0CTaTHLO MILJHO, BOHW MOXYTb
BUCMN3HYTY 3 PYK, LLIO MOXe MPU3BECTM A0 MOLLKO-
[PKEHHS IHCTPYMEHTa Ta KaceTu 3 akyMynsaTopoM a6o
MOX€ CMPUYNHUTMI TPaBMU.

LLlo6 ycTaHOBWTY KaceTy 3 akyMynsiTopoMm, crlig CyMmi-
CTWUTMW BUCTYN Ha KaceTi 3 akyMyIisiTOpoM i3 nasom y
KOpMyci 1 BCTaBUTK KaceTy Ha Micue. BctaenaiTe i fo
KiHUSA, 106 BOHa 3adikcyBanacsi 3 NerkumM KnauaHHaMm.
AKLo BU GaumTe YepBOHUI iHAMKATOP, SIK MOKa3aHo Ha
PUCYHKY, Ti He 3adhikcoBaHO NOBHICTIO.

o6 3HSTM KaceTy 3 akyMynATOpPOM, CRif, BUTSATHYTU

il 3 iIHCTpyMeHTa, HaTUCHYBLUM Ha KHOMKY B NepeaHin

YacTVHi KaceTn.

» Puc.1: 1.YepBoHui inamkatop 2. KHonka 3. Kaceta
3 aKyMynsTopom

A OBEPEXHO: 3aBxau BCTaBnsnuTe KaceTy 3
aKyMynsaTOPOM MOBHICTHO, W06 YepPBOHOIO iHAU-
KaTopa He 6yno BUAHO. AKLLO LbOro He 3pobuTu,
KaceTa MOXe BUMNafKkoBO BUMACTYM 3 iHCTPYMEHTa Ta
3aBaTi TpaBMu Bam abo nioasM, Lo 3HaXoAATbCS
nopsg.

A OBEPEXHO: He sctaHoenioiiTe KaceTy 3
aKyMynaTopoMm i3 3ycunnsam. SKLo Kaceta He

BCTaBMNSAETLCA NErko, To Lie 03Havae, Lo BK ii Henpa-
BUINbHO BCTaBMsETE.

BinobpaxeHHs1 3anuLLKOBOro

3apsay akymynstopa

TinbKu Ons kacem 3 aKkyMynisimopom, siki Matomb
iHOukamopu

HaTUCHITb KHOMKY NepeBipKu Ha KaceTi 3 akyMynsTopoMm
Ans BifobpaxeHHs 3anuLLKOBOro pecypcy akymyns-
Topa. [HAMKaTOPHI NaMnu 3aropsTbCA Ha Kiflbka CeKyHA.
» Puc.2: 1.IHgukaTopHi namnu 2. KHonka nepesipku

IHaMKaTopHi namnu 3anuwkosum

] [] o

Fopute Buwmk. Bnumae
Big 75 oo

11 oo
I I I |:| Bia 50 Ao
75%
I I I:I I:I BiA 25 Ao
50%
I I:I I:I I:I 8ia 0 40 25%

!I |:| |:| |:| 3apsgitb
aKymynsTop.

I I I:I I:I Moxrnueo,
akymynsitop

1l BUALLIOB 3

Jgomn -

MPUMITKA: 3anexHo Big yMOB BUKOPUCTaHHS Ta
TemnepaTypy OTO4YHOro cepeoBULLa NOKa3aHHA
MOXYTb HE3HA4YHUM YNHOM BiAPI3HATUCS BiA AiINCHOrO
pecypcy.

ANPUMITKA: Mepwa (nanbHs nisa) iHaMkaTopHa
namna 6numae nig 4ac poboTH 3axMcHoI cucTemu
akymynsiTopa.

Cucrema 3axucty iHcTpymeHTa/

aKyMmynsTopa

IHCTPYMEHT OCHaLLEHO CUCTEMOLO 3aXUCTY IHCTPYMEHTa/
akymynstopa. Lis cuctema aBToMaTuyHO BUMMUKAE KMB-
NEHHS ABUryHa 3 METOLO 36iNbLUEHHS TEPMIHY CIyX6mn
iHCTpyMeHTa Ta akymynsitopa. I[HCTpyMEHT aBToma-
TUYHO 3YNUHSIETBCA Nif Yac PoBOTH, SKLLO IHCTPYMEHT
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abo akymynsTop nepebyBatoTb Y 3a3HAYEHUX HUXKYE
yMOBaX.

3axucT Big nepeBaHTaXXeHHA

AKLo akyMynsiTop BUKOPUCTOBYETHLCS B YMOBaX Haj-
MipHOIO CMOXWBaHHS CTPYMY, BiH aBTOMaTU4HO BUMU-
KaeTbest 6e3 Byab-akoro nonepemkeHHs. Y Takomy pasi
BMMKHITb iIHCTPYMEHT i NpUNMHIiTL PO6OTY, Mig Yac BUKO-
HaHH$ SIKOT IHCTPYMEHT 3a3HaB nepeBaHTaxeHHs. LLo6
nepesanycTuTh iIHCTPYMEHT, YBIMKHITb 100 3HOBY.

3axucT Bia neperpiBaHHA

Konu iHCTpymMeHT/akyMynsTop neperpieTbes, iHCTpy-
MEHT 3YMMHUTLCA aBTOMaTUYHO. Y Takil cuTyauii 3ave-
KanTe, JOKW IHCTPYMEHT OXOMNOHe, NepLU HiX 3HOBY AOro
BMYUKATU.

MPUMITKA: Y pasi neperpiBy iHCTpyMeHTa No4YvHae
6numatn namna.

3axucT Big HagmipHoro
po3psAmKeHHs

Konwu 3apsg akymynsitopa ctae HegocTaTHIM Ans
nopanbLUoi poboTH, iIHCTPYMEHT aBTOMaTUYHO 3YMNUHS-
€TbCs. Y TakoMy BUMNaAKy BUAMITb akyMynsTop 3 iHCTpy-
MeHTa Ta 3apsaiTb 1Moro.

3axucT Big iHWKMX Henonagok

Cuctema 3axucTy Takox 3abe3nevye 3axucT Bif iHLLNX

Heronazok, ki MOXyTb MPU3BECTN A0 NOLUKOAXKEHHS

iHCTpyMeHTa, i 3abe3nevye aBToMaTu4He 3ynMHEHHS

iHCTpyMeHTa. Y pasi TMM4YacoBoi 3ynunHkM abo npunu-

HEHHs1 pobOTH IHCTPYMEHTa BUKOHaNTE BCi 3a3HaYeHi

HWk4e Aii ANs YyCYHEHHS NPUYUHN 3yNNHKN.

1. BWMKHIiTb i 3HOBY BBIMKHIiTb iHCTPYMEHT, LLOG nepe-
3anycTuTun Noro.

2. 3apsaite akymynatop(-m) abo 3amiHiTb roro(ix)
3apspKeHUM(-1).

3. [anTte iHCTPyMEHTY i akymynsitopy(-am)
OXOIMOHYTU.

FAKL0 nicnsa BiAHOBMNEHHSA BUXIAHOrO CTaHy cucTeMun

3aXUCTy CUTyaLlis He 3MIHUTbCS, 3BEPHITLCS A0 MicLe-

BOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

LLlo6 yBIMKHYTM iHCTPYMEHT, HATUCHITb KHOMKY 6r10-
KyBaHHs1/po36510KyBaHHs1. IHCTPYMEHT nepexoamnTb y
pexum ovikyBaHHs. Lo 3anycTuTh iHCTpyMeHT, HaTuc-
HiTb KHOMKY 3anycKy/3yM1HKN B PeXUMi O4iKyBaHHS.
LLlo6 3ynnHUTK IHCTPYMEHT, HaTUCHITb KHOMKY 3anycky/
3YNUHKW LLie pas. IHCTPYMEHT NepexoaunTh Y pexum oui-
KyBaHHS. LLlo6 BUMKHYTU IHCTPYMEHT, HAaTUCHITb KHOMKY
6r10KyBaHHs/p036roKyBaHHS B PEXMMI OYiKyBaHHS.
» Puc.3: 1. KHorka 6nokyBaHHs/po36noKyBaHHs
2. KHonka 3anycky/3ynuHku 3. IHgukaTopHa
namna

MPUMITKA: FAKWO B pexuMi O4ikyBaHHS iHCTPYMEHT
He BMKopucToByBaTMMETbCA NpoTarom 10 cekyHA,
BiH aBTOMaTUYHO BUMKHETLCS, a iHAMKaTopHa namna
3racHe.

NPUMITKA: Takoxx MOXHa 3yNUHATA A BUMKHY TN
{HCTPYMEHT, HaTUCHYBLLW KHOMKY GroKyBaHHsA/po3-
6noKyBaHHs1, KONW IHCTPYMEHT npavitoe.

EnekTpoHHi hyHKLUii

[ns nonerweHHs poboTh iIHCTPYyMeHT obnagHaHo enek-
TPOHHUMM PYHKLISMU.

IlHankaTopHa namna

Konu iHcTpymeHT nepebyBae B pexuMi OYikyBaHHS,
iHOMKaTopHa namna CBITUTLCS 3eNeHNM KONbOPOM.
» Puc.4: 1.Jlamnouka ingukaropa

YBATIA: Us namnouka ingukaTtopa 6numac B
pa3si neperpiBaHHs iHCTpyMeHTa. 3a4yekanTe, JOKU
iHCTPYMEHT NOBHICTIO OXONIOHE, NMepLU HiX NpPo-
[OBXMNTKN poGoTy.

MnaBHUM 3anyck

®yHKLiA NNaBHOro 3anycky MiHiMi3ye puBoK nia vac
3anycky Ta 3abeanedye NnasHUIA 3anyck iIHCTPYMeHTa.

PerynioBaHHsi BUCTYNy

HaKOHe4YHMKa Tpumepa

LLlo6 BigperyntoBaTv BUCTYN HaKOHEYHMKa, BiANYCTiTh

raviky 3 HakaTKolo i nepecyHsTe OCHOBY Bropy abo BHU3,

HacKiNnbky NOTPibHO, NOBEpPTalouMN rBUHT PErynioBaHHS.

[Micns peryntoBaHHA MiLHO 3aTAMHITb ranky 3 HaKaTKo,

o6 3adikcyBaTN OCHOBY.

» Puc.5: 1. OcHoga 2. LLikana 3. Buctyn HakoHeYHuKa
4. [anka 3 HakaTkoto 5. MBUHT peryntoBaHHs

3BOPKA

A\ OBEPE)XHO: 060p’s13k080 nepekoHamTecs,
Lo nNpunag BUMKHEHO, a KaceTy 3 aKyMymnsiTOpom
3HATO, NepL HiXk NpoBOAUTM ByAb-AKi po6oTh 3
iHCTPyMeHTOM.

YcTtaHoBneHHs abo 3HATTA

HaKOHe4YHUKa Tpumepa

A\ OBEPEXHO: He 3aTAryiTe raiiky naTpoHa
6e3 BCTaBIEHOro HAKOHEYHUKA TPUMepa, iHaKLue
KOHYC NaTpoHa MoXe 3namaTucs.

A OBEPEXHO: BuUKOpUCTOBYITE TiNbKN Kntoui,
Y
L0 BXOAATL 40 KOMMAEKTY iHCTpyMeHTa.

BcTaBTe HakOHEYHVK TpMepa B KOHYC NaTpoHa Ao
KiHUS Ta HAAIMHO 3aTArHITL ranky naTtpoHa 3a fonomMo-
roto ABOX KntouiB. LLlo6 3HATM HaKOHEeYHUK, BUKOHaTe
npoueaypy BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.
» Puc.6: 1.Bignyctutun 2. 3atarHytu 3. YTpumyBatu
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3amiHa KoHyca naTpoH

A OBEPEXHO: Po3aMip KoHyca naTpoHa
Mae BiAnoBiaaT HaKOHEeYHUKY TpUMepa, Wo
BUKOPUCTOBYBaTUMEThLCSI.

A OBEPEXHO: He 3aTArymTe raiky natpoHa
6e3 BCTAaBMNEHOro HaKOHEYHUKa TpUMepa, iHaKwe
KOHYC NaTpoHa Moxe 3namaTucsi.

1.  BigkpyTiTb i 3HiIMiTb raiky naTpoHa.

2. 3aMiHiTb yCTaHOBMEHUIN KOHYC NaTPOHa Ha KOHYC
npaBunbHOrO PO3Mipy.

3. YcTaHOoBITb Ha MicLe rariky naTpoHa.
» Puc.7: 1. KoHyc naTtpoHa 2. [aiika naTpoHa

YcTaHOBMEHHSA Ta 3HATTA OCHOBU

Tpumepa

1. Mocna6Te raiky 3 HaKaTKOK OCHOBW TpUMepa, a
noTiM BCTaBTe iHCTPYMEHT B OCHOBY TpUmepa, BUpiB-
HSBLUM 3yB4acTy peviky Ha iHCTPYMEHTI 3 NpsAMo3ybum
3y6yacTMM Konecom Ha OCHOBI TpUMepa.

2. 3aTarHith ranky 3 HakaTKol.
» Puc.8: 1. Tlaiika 3 HakaTkoto 2. 3ybyacTa peika
3. Mpsamo3sybe 3ybuacte koneco

LLlo6 3HATU OCHOBY, BUKOHaNTE NpoLeaypy BCTAHOB-
TIeHHS B 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

POBOTA

A OBEPEXHO: 060r’s3koB0 MiLHO TpuMaiiTe
iHCTPYMeHT ofHi€lo pykoto 3a kopnyc. He Topkan-
Tecsi MeTaneBux AeTanen.

1.  YcTaHOBITb OCHOBY Ha AeTarnb, Ky MOTPiIGHO
pi3aTi, TakMM YMHOM, LL06 HaKOHEYHVK TpuMepa ii He
TOpKaBCs.

2. YBIMKHIiTb iIHCTPYMEHT Ta 3a4eKaiiTe, MOKW Hako-
HEYHUK TpMMepa He Habepe NOBHY LUBUKICTb.

3. [lnaBHO npocyBaWiTe iHCTPYMeHT ynepes no po6o-
Yin gertani, TpMMao4n OCHOBY BpPiBEHb i3 NOBEPXHE!O,
[0 3aBepLUEHHS pi3aHHs.

» Puc.9

ig vac 3HATTS hacok NoBepxHs AeTani NoBUHHA

6yTn po3TalloBaHa 3niBa Bi HaKOHEYHWKa TpUMepa B

HanpsiMKy nogaui.

» Puc.10: 1. Poboua getanb 2. Hanpsam obeptaHHs
HakoHeuHuKa 3. Bup 3Bepxy iHCTpymeHTa
4. Hanpam nogavi

Mig Yac BMKOPWCTaHHS NPsiMOi HanpsAMHOT abo HanpsaM-

HOi Tpumepa 060B’A3KOBO BCTaHOBMIOWTE T 3 NpaBoro

60Ky B Hanpsimky nopaui. Lie gonomoxe tpumatm ii

BpiBeHb 3 HOKOBOIO NOBEPXHEIO AeTani.

» Puc.11: 1. Hanpsm nogavi 2. Hanpam obeptaHHs
HakoHe4Huka 3. Poboya getans 4. MNpama
HanpsiMHa

MPUMITKA: Akwo nepecyBaTtut iHCTPYMEHT ynepea
3aHaATo WBMAKO, Lie MOXe MPU3BECTH A0 HU3bKOI
SKOCTi pi3aHHsa abo NOLLKOMKEHHS HAKOHEYHVKA
TpUMepa Ym ABuUryHa. AKLo nepecyBaTut iHCTPYMEHT
Briepea 3aHaATo NOBIMbHO, Lie MOXe NPU3BeCTn A0
obnikaHHs abo cNOTBOPEHHS Npopi3y.

MpaBunbHa WBUAKICTL NOAaYi 3anexuTb Bif po3Mipy
HaKOHeYHWUKa Tpumepa, TUny Aetani Ta mubuHn
pi3aHHs.

[Mepen noyaTkom pi3aHHs hakTUYHOI 3aroToOBKM
3p0ob6iTb NPOGHUIA PO3pi3 Ha LIMAaTKy AEPEBUHM, LLOG
BM3HAYMTY BiANOBIAHY LUBWMAKICTb Noaaui.

HanaluTyBaHHsi HaKOHEYHUKa TPUMepa TakoX MOXHa
niaTBEpAUTH, BUMIPABLUW NPOGHUIA PO3pi3.

HanpsimHa wabnoHa

HanpsiMHa wabnoHa mae rinb3y, Kpi3b SKy NPOXOAUTb
HaKOHEeYHUK TPMMEPA, Lo AA€ 3MOry BUKOPUCTOBYBATH
TpuMepa i3 WwabnoHamm.

» Puc.12

1.  BignycTiTb 3aTUCKHWI IBUHT Ta 3HIMITb TpUMay

HanpsiMHoT i Big6reay Tvpcm.

» Puc.13: 1. 3aTUCKHUI rBUHT 2. Tpumay HanpsiMHoT
3. Binbusay Tnpcu

2. BignycTiTb rBUHTM Ta 3HIMIiTb NPOTEKTOP OCHOBMU.
» Puc.14: 1.TpoTekTop OCHOBU 2. [BUHTK

3. YcTaHoBITb HanpsiIMHY LwabroHa Ha OCHOBY Ta
BCTAHOBITb MPOTEKTOP OCHOBYW Ha Micue. [NoTiM 3akpi-
MiTb NPOTEKTOP OCHOBW, 3aTATHYBLUN IBUHTY.

4. 3akpiniTe WabnoH Ha geTani. YCTaHoBITb
iHCTpPYMEHT Ha WabnoH Ta nepecyBanTe iHCTPYMEHT
i3 HanpsiMHoto WabnoHa B3a0BX 60KOBOT NOBEPXHi
wabnoHa.
» Puc.15: 1. HakoHeuHuk Tpumepa 2. OcHoBa

3. MpotekTop ocHoBwu 4. LLla6rnoH

5. Poboya getanb 6. HanpsimHa wabnoHa

ANPUMITKA: Po3mip npopidy Ha geTani geLlo Bigpis-
HATUMETbCS Bif po3Mipy WwabnoHa. 3pobiTb nonpasky
Ha BiacTaHb (X) MiXk HAKOHEYHMKOM TpUMepa Ta
30BHILLHIM KpaeM HanpsiMHoi WwabnoHa. BiactaHb (X)
MOXHa po3paxyBaTyi 3a Takoto (hopMynoto:

BiacTaHb (X) = (30BHiWHiN giameTp HanpsiMHOT
wabnoHa - AiameTp HakOHeYHUKa Tpumepa) / 2

Mpama HanpAMHa

MpsiMy HanpsiMHY 3py4YHO BUKOPUCTOBYBATY AN Nps-
MUX NPOPI3iB Mif Yac 3HATTA Pacok.
» Puc.16

1. TpueaHanTe HanpsiMHy NNaHky Ao NpsiMol

HanpsiMHOT 3a fonomoroto 6onTa Ta KpMNBYacToi ranku.

» Puc.17: 1. bont 2. HanpsimHa nnaxka 3. MNMpsiva
HanpsimHa 4. KpunbyacTa ranka

2. 3HiMiTb TPMMa4 HanpsIMHOI Ta BiabyBay TMpcK,

NoTiM NPUKPINITb NPSAMY HaNPsAMHy 3a AONOMOro0

3aTWUCKHOTO rBUHTA.

» Puc.18: 1. 3atuckHum reuHT 2. MNpsima HanpsmHa
3. Kpuneyacra ravika 4. OcHoBa
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3. BignycTiTb kpynb4acTy ranky Ha nNpsiMii HanpsiM-
Hill Ta BigperymntonTe BiACTaHb MiXX HAKOHEYHUKOM TpU-
Mepa Ta NpsIMOI0 HanpsiMHOK. Ha noTpibHiN BiacTaHi
HapAiNHO 3aTArHITb raviky.

4.  Tlig yac pisaHHs pyxanTe iHCTPYyMEHT Takum
Y/HOM, LWo6 npsiMa HanpsimHa nepebyBana BpiBeHb i3
noBepxHeto aertani.

HanpsimHa Tpumepa

O6pi3aHHS, KpMBONIHiiHe pi3aHHA MebneBoi dhaHepu
TOLLIO Nerko BUKOHYBaTK 3@ AOMOMOrO0 HanpsiMHOT
Tpumepa. HanpsiMHWiA ponuk ige no kpueil Ta 3abesne-
4y€e yncTe pizaHHs.

» Puc.19

1. 3akpiniTb BinbvBay TMpCK B Na3y Ha OCHOBI.

2. YcTaHOBITb HAaNpsAMHY TpUMepa i Tpumay Hanpsm-
HOT Ha OCHOBY 3a [JONOMOrO0 3aTUCKHOIO rBUHTA (A).

3. BignycrTite 3aTuckHuii rBuHT (B) Ta BigperyntoiiTte

BiACTaHb MiX HAKOHEYHUKOM Ta HanpsIMHO TpUmepa,

NOBEPHYBLUM IBUHT PerynioBaHHs (1 MM 3a NOBOPOT).

Ha notpi6Hin BiacTaHi 3aTarHiTe 3aTUCKHWI rBUHT (B) Ta

3aKpiniTe Ha MicLi HanNpsMHY Tpumepa.

» Puc.20: 1.[BuHT perynioBaHHsa 2. TpuMay Hanpsm-
Hoi 3. HanpsimHa Tpumepa 4. Bigbvsad
T™Mpcu

4.  Tlig vac pisaHHS pyxanTe iHCTPyMEeHT Tak, o6

PONVK HaNPsIMHOI ALLOB No 6oky poboyoi aeTani.

» Puc.21: 1. Poboua getanb 2. HakoHeYHUK Tpumepa
3. HanpsiMHuin ponuk

BUKOPUCTAHHA
AOOATKOBOIO

nPUNAOOA

Hodamkoee o6naduaHHsi

Moxuny ocHoBY 3py4YHO BUKOPWUCTOBYBATM A 3HATTA
dacok.

YcTaHOBMEHHA Ta 3HATTA NOXUIOI
OCHOBM

1. MocnabTe raiiky 3 HakaTKOK MOXMIIOT OCHOBY,

a noTiM BCTaBTE iHCTPYMEHT Y NMOXMITy OCHOBY, BUPIB-
HSBLUM 3yB4acTy peviky Ha iIHCTPYMEHTI 3 NpsiMo3ybum
3y64YacTMM KONecoMm Ha NoXuni OCHOBI.

2. 3aTarHiTb ranky 3 HakaTKol.
» Puc.22: 1. larka 3 HakaTkoto 2. 3ybyacTa perika
3. Mpsimo3y6e 3ybyacTe koneco

LL|o6 3HSTV OCHOBY, BUKOHATE NPOLeAYpY BCTAHOB-
TIEeHHS B 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

YctaHoBneHHs 6alumaka Tpumepa
(nicna Toro sik Moro 6yno 3HATO 3
NOX1Noi OCHOBMW)

3a gonomoroto 6onTiB, CMYLLKOBMX rafok i NOCKMX

wawb ycTaHoBITb Halimak Tpumepa, sk NokazaHo Ha

PVICYHKY.

» Puc.23: 1. CmywkoBa raika 2. lNnocka waiba
(30BHiLWHI AiameTp 12 mm) 3. OcHoBa
4. Bawmak Tpumepa 5. MNnocka wanba
(30BHIiWHIN giameTp 14 mm) 6. BonT

NPUMITKA: Bawmak Tpumepa BCTaHOBIIOETLCS HA
NoXumnii OCHOBI Ha 3aBOA,.

PerynioBaHHsi BUCTYNY HaKOHEYHMKA
Tpumepa

LLlo6 BigperynioBaTh BUCTYN HAaKOHEYHMKA, BiAMYCTiTh

ranky 3 HakaTKolo i nepecyHbTe OCHOBY Bropy abo BHUS,

Hackinbku NoTpibHO, NoBepTakymn rBUHT PerynoBaHHs.

[Micns peryntoBaHHA MiLHO 3aTAMHITb ranky 3 HaKkaTKow,

o6 3adikcyBaTN OCHOBY.

» Puc.24: 1. OcHosa 2. lLkana 3. Buctyn Hako-
HeyHuka 4. [anka 3 HakaTkot 5. MBUHT
peryntoBaHHs

PerynioBaHHSA KyTa OCHOBM

BianycTiTe cMyLLKOBi 60NTH i BigperynionTe KyT OCHOBK
(wkana — 5°), Wwob ycTaHOBMTM NOTPIOHUIA KYT pi3aHHs.
» Puc.25: 1. Cmywkosuii 6onT 2. Lkana

3. CmywkoBa ravika 4. balwumak Tpumepa

5. BennuunHa 3Hs1TA chacku 6. OcHoBa

PerynioBaHHS BeNMMYMHU 3HATTA
chacku

A\ OBEPEXXHO: Bumknits iHCTPYMeHT,
nocna6Te raiky naTpoHa Ha iHCTPyMeHTi, 06
nepeKoHaTUCS, L0 HAKOHEYHUK TPUMepa BiNlbHO
obepTaeTbcs 1 XKOAHUM YUHOM He TOPKaETbLCA
OCHOBM 4K GaluMaka Tpumepa.

LLlo6 BiaperyntoBaTh BENUYMHY 3HATTS cpacku, Bia-
nycTiTb CMYLLKOBI raiiku i Biaperyntoiite 6almak
Tpumepa.

Po6ota

1.  YcTaHOBITb OCHOBY Ha AeTanb, Ky NOTPiGHO
pi3aTn, TakKuM YMHOM, L6 HaKOHEYHWK TpumMepa ii He
TOpKaBCH.

2. YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT Ta 3ayekainTe, NOKN HaKo-
HeYHWK TpuMepa He Habepe NoBHY LUBUAKICTb.

3. TMnaBHo npocyBaTe iIHCTPYMEHT Ha3ag no po6o-
i getani, TpMatoun ocHoBy 1 Galumak Tpumepa
BpiBEHb i3 NOBEPXHEID, A0 3aBEPLUEHHS Pi3aHHS.

» Puc.26: 1. bawmak Tpumepa 2. OcHoBa

Mig yac 3HATTS dbacok noBepxHs AeTani Mae 6yTn 3

HWXHbOT CTOPOHM HAaKOHEeYHUKa TpuMepa B HanpsIMKy

nogaui.

» Puc.27: 1. PoGoua getanb 2. Hanpsim o6epTaHHs
HakoHeuHuka 3. Bug 3Bepxy iHCTpymeHTa
4. Hanpsm nogavi
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Y pasi BukopucTaHHsi 6alumaka Tpumepa, npsimot

HanpsiMHOT abo HanNpsAMHOT TpMMepa cnig NnepesipuTH,

1406 BOHM Bynn BCTAHOBMEHI 3 NPaBOi CTOPOHK B

HanpsiMKy nogaui. Lie gonomoixe Tpumatm ix BpiBeHb i3

60KOBOIO NoBepxHeto poboyoi aeTani.

» Puc.28: 1. Hanpsim nogaui 2. Hanpsim o6epTaHHsa
HakoHeuHuka 3. Poboua aetans 4. MNpava
HanpsiMHa

MPUMITKA: Akwo nepecyBaTh iHCTpyMeHT ynepeq,
3aHaATo WBWUAKO, Lie MOXe NPU3BECTMN 0 HU3bKOT
AKOCTi pisaHHst ab0o NOLLKOAKEHHS HAKOHEYHMKa
TpUMepa Y ABUryHa. AKLLO nepecyBaTh iHCTPYMEHT
BriepeA 3aHafTo NOBINbHO, Lie MOXe NPU3BECTU A0
obnikaHHA abo CNOTBOPEHHSI MPOPI3y.

MpaBunbHa WBMAKICTb Nogadi 3anexuvTb Bif po3mipy
HakOHeYHWKa TpumMepa, TNy Aetani Ta MmubuHn
pi3aHHs.

Mepen noyatkom pisaHHS aKTUYHOI 3aroTOBKM
3po6iTb NPpoBHUIA PO3pi3 Ha LUIMaTKy AepeBUHU, 06
BM3HAYMTK BiANOBIAHY LUBMAKICTb Nofadi.

HanawTyBaHHsi HAKOHEYHMKA TPUMEpPa TaKoX MOXHa
niagTBEpPANTU, BUMIPSIBLUM NPOBHUIA po3pi3.

HanpsimHa wa6noHa

HanpsimHa wabnoHa mae rinbay, Kpidb sIKy NPOXOAUTb
HaKOHEeYHUK TpUMepa, Lo AAE 3MOry BUKOPUCTOBYBaTH
TpvMmepa i3 wabnoHamm.

» Puc.29

1. 3HiMiTb NOXUNY OCHOBY 3 IHCTPYMEHTa Ta 3HiMiTb
GaLumak Tpumepa 3 NoxXunoi OCHOBM.
» Puc.30

2. BignycTiTb cMyLLKOBI 6ONTY 14 3aKPINiTb OCHOBY

ropu3oHTanbHo. BigkpyTiTb ABa rBUHTa Ha OCHOBI

BUKPYTKOIO.

» Puc.31: 1.BuHTM 2. CMywkoBuii 6ont 3. OcHoBa
4. BukpyTka

3. TMowmicTiTe HanpsiMHy WabnoHa Ha ocHoBy. Ha

HanpsIMHIN wabnoHa € YoTupwu BUCTYNKU. 3adikcyinTe

[ABOMa rBUHTaMM ABa BUCTYMNM 3 YOTMPBLOX. YCTAHOBITb

OCHOBY Ha iHCTPYMEHT.

» Puc.32: 1. OcHoBa 2. Buctynu 3. HanpsmHa
wabnoHa 4. MBUHTK

4.  3akpiniTb WabnoH Ha aeTani. YCTaHOBITb
iHCTpyMeHT Ha wabnoH Ta nepecyBaiiTe iIHCTPYMEHT
i3 HanpsiMHoto WabnoHa B3goBX 6OKOBOI NOBEPXHi
wabnoHa.
» Puc.33: 1. HakoHeuyHwk Tpumepa 2. OcHoBa
3. WabnoH 4. Poboya getans 5. HanpsiMHa
wabnoHa

MPUMITKA: Poamip npopisy Ha aetani aeLuo Bigpis-
HATMMETbCA BiA po3mipy wabnoHa. 3pobiTe nonpasky
Ha BiacTaHb (X) MiX HaKOHEYHUKOM TpuMepa Ta
30BHILLHIM KpaeM HanpsiMHoi wabnoHa. BigctaHb (X)
MOXHa po3paxyBaTi 3a Takol hOpMyIo:

BiacTtaHb (X) = (30BHilLHiM giaMmeTp HanpsAMHOI
wabnoHa - AiaMeTp HaKOHeYHUKa Tpumepa) / 2

Mpsama HanpsMHa

MpsAMy HanpsiMHY 3py4YHO BUKOPUCTOBYBATH ANS Npsi-
MUWX NPOPI3iB Nig Yac 3HATTS pacok.
» Puc.34

1. TpueaHanTe HanpsiMHY NNaHKy A0 NpsiMOl

HanpsiMHOI 3a JonoMoroto 6onTa Ta KpUnb4acToi ranku.

» Puc.35: 1. bont 2. HanpsimHa nnaxka 3. MNMpsima
HanpsimHa 4. KpuneyacTa ranka

2. 3HiMiTb Gawmak Tpumepa 3 NoXunoi OCHOBU.
BianycTiTe cMyLukoBi 60nTH, 3aKpiniTb OCHOBY ropu-
30HTAnNbHO Ta MPUKPINiTE NPSIMY HANPSIMHY 3aTUCKHWUM
rBUHTOM.
» Puc.36: 1. 3atuckHum reuHT 2. MNpsima HanpsimHa
3. Kpuneyacra ravika 4. OcHoBa
5. CmyLukoBumin 6onT

3. BignycTiTb kpunbyacTy raiky Ha NpsiMin Hanpsim-
Hii Ta BigperyntonTe BiACTaHb MiXk HAKOHEYHNKOM TpW-
Mepa Ta NpsIMOoto HanpsiMHO. Ha noTpibGHil BiacTaHi
HafiNHO 3aTAMHITL ranky.

4. Tig vac pisaHHsa pyxanTe iHCTPYMEHT Takum
YMHOM, o6 npsiMa HanpsiMHa nepebyBana BpiBeHb i3
noBepxHeto AeTani.

HanpsimHa Tpumepa

O6pi3aHHs1, KPMBOMiHiHe pi3aHHs MeGneBoT haHepu
TOLLIO NIErKO BMKOHYBATMW 3@ [ONOMOIOK HanpsiMHOT
Tpumepa. HanpsiMHuiA ponuk ige no Kpuei Ta 3abeane-
4ye YyucTe pisaHHs.

» Puc.37

1.  3HiMiTb GawmMak Tpumepa 3 NOXMIoi OCHOBM.
BianycTiTe cMyLuKOBi 6ONTH # 3aKpiniTe OCHOBY
rOpV30HTamNbHO.

2. YcTaHOoBITb HanNpsIMHY TpuMepa Ta Tpumay
HanpsiMHO| Ha OCHOBY 3a JOMOMOTO0 3aTUCKHOTO
rBuHTa (A).

3. BianycrTitb 3aTVcKHMI rBUHT (B) Ta Bigperynionte

BiICTaHb MiXX HAKOHEYHMKOM Ta HanpsIMHO TpUmepa,

NOBEPHYBLUM FBUHT peryntoBaHHs (1 MM 3a NOBOPOT).

Ha noTpibHin BiacTaHi 3aTArHiTh 3aTUCKHWI rBUHT (B) Ta

3aKpiniTe Ha MicUi HaNPsAMHY Tpumepa.

» Puc.38: 1. [BuHT perynioBaHHs 2. Tpumay Hanpsim-
Hoi 3. HanpsimHa Tpumepa 4. CMyLLIKOBWiA
6ont

4.  Tlig yac pisaHHsi pyxanTte iHCTPYMEHT Tak, wob

ponuK HanpsIMHOI MLWoB no 6oky poboyoi geTani.

» Puc.39: 1. Poboua getanb 2. HakoHe4YHUK Tpumepa
3. Hanpsamuuii ponuk

TEXHIYHE

OBCIYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen 38iNCHEHHAM NepeBipKn
abo obcnyroByBaHHA 3aBXAU NepesipsiTe, Wo6
iHCTpyMeHT 6yB BUMKHEHUM, a kKaceTa 3 akyMyns-
Topom Gyna 3HATa.
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YBATA: Hikonu He BUKOPUCTOBYWTE ra3ofiiH,
6€eH3uH, po3piaxyBay, cNUpT Ta NoAiGHI pevo-
BUHM. IX BUKOPUCTaHHS MOXe NPU3BECTN A0 3MiHU
Konbopy, AecdopmaLiii a6o NOABM TPILLUH.

[ns 3a6esneuenHss BE3MEKN ta HALIMHOCTI npo-
abo perynoBaHHs NMOBUHHI BUKOHYBaTUCh YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBOACHKMMM cepBiCHUMYM LeHTpamu Makita
i3 BUKOPMCTAHHSIM 3an4acTUH BUPOOHMLTBA KOMNaHii
Makita.

HAKOHEYHUKH

TPUMEPA

[Hodamkoee npunadds

MpAMUIA HaKOHEYHUK
» Puc.40

HakoHeuHuk Ansa BupisaHHa U-noai6Hux nasis
» Puc.41

HakoHe4Huk Ans BUpi3aHHa V-noAaioHux nasis
» Puc.42

HakoHe4HuK TUNa cBepana AnA o6pisaHHA KpaiB
» Puc.43

HakoHeuHuk TUNa cBepana Ansa noasiiHOro obpi-
3aHHA KpaiB
» Puc.44

HakoHeuYHUK Ans 3aKpyrieHHs KyTiB
» Puc.45

HakoHeuHuk Ans 3HATTA dpacok
» Puc.46

HakoHe4HUK AN CKPYrNeHHs KpaiB i3 BUKPYXKOH
» Puc.47

HakoHe4HUK ANs o6pi3aHHsA KpaiB i3 KyNnbKoBUM
nigWwunHUKOm
» Puc.48

HakoHe4HUK ANsA CKPYrNeHHs KpaiB i3 KyNbKOBUM
nigwunHUKOm
» Puc.49

HakoHeYHUK Ans 3aKpyrneHHs KyTiB i3 KyNIbKOBUM
nigwunHUKOm
» Puc.50

HakoHe4HuK Ans 3HATTA PacoK i3 KyNIbKOBUM
nigwunHUKOm
» Puc.51

HakoHe4HUK AN CKPYrneHHs KpaiB i3 BUKPYXKOHO i3
KyNbKOBUM NiALWWNHUKOM
» Puc.52

HakoHe4HuK S-noAi6Hoi hopMM 3 KyNbKOBUM
nigwunHUKOm
» Puc.53

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A OBEPEXHO: Lle noaaTKoBe Ta 4ONOMIXKHE
o6nagHaHHsA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTu 3 iHcTpymeHTOoM Makita, 3asHaueHum y uin
iHCTpPYKUii 3 ekcnnyaTauii. BukopucTtaHHsi 6yab-
SKOrO iHLLIOro 40AAaTKOBOro Ta A0MNOMIXHOro obnag-
HaHHS1 MOXe CTaHOBUTU Hebe3neky TpaBMyBaHHSI.
BukopucToByinTe gogaTtkose Ta 4oMomikHe obnaa-
HaHHSI NnLLE 3a NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpMMaT gonomory B GinbLu
AeTanbHOMY O3HAWOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
Tecb 40 MicLIeBOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

. HakoHe4HVKM Ans NpAMOro pisaHHa Ta Ans nasis
. HakoHe4HVkn anst npopisaHHs KpaiB

. HakoHe4HWkn ans obpisaHHA namiHaty

. Byson npsimoi HanpsiMHoT

. Byson HanpsimHoi Tpumepa

. Byson ocHoBu Tpumepa

. Byson noxunoi ocHoBun

. HanpsmHa wabnoHa

. KoHyc naTtpoHa

. Kntou 10

. Kntou 17

. Binbusay Tupcu

. OpwuriHanbHWUIN akyMynaTop Ta 3apsiAHWN NpUcTpin
Makita

NPUMITKA: Jeski eneMeHT! Cnucky MOXyTb BXO-
OVTY [0 KOMMMEKTY iHCTPYMEHTa Sk CTaHAapTHe
npunaaas. BoHn MOXyTb BiAPIBHATUCS 3aNeXHO Bif
KpaiHu.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb: DRT52
Pa3mep LaHrosoro natpoHa 6 Mm unn 1/4"
Uncno 060poToB Ges Harpysku 30 000 MuH™
O6wwas BbicoTta (c BL1860B) 220 mm
HomuHanbHoe HanpspkeHve 18 B nocT. Toka
Macca HeTTo 1,3-1,6 kr

. Bnarogaps Hallei NOCTOSIHHO AeWCTBYOLEN NporpamMme UccrnefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYeCKe XapakTepUCTUKM MOTYT GbiTb M3MEHeHb! 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMIEHWS.

. TexHu4yeckne XapaKTepuUCTUKn n aKKyMyJ'IﬂTOprIVI 6nok MOTyT OTNM4YaTbCA B 3@aBMCUMOCTU OT CTPaHbl.

. Macca MoxXeT oTnu4aTbCs B 3aBUCMMOCTY OT AOMNONHUTENBbHOTO 06opyAoBaHusi. O6paTtuTe BHUMaHKUeE, Y4To
6rok akkyMmynatopa Takke cuuTaeTcst 4ONONHMTENbHLIM 06opyaoBaHnemM. B Tabnuue npeactasneHsbl kKombuHa-
LM ¢ HaMbBOoNbLIMM N HAUMEHBLLMM BECOM B COOTBETCTBMU C npoueaypoit EPTA 01/2014.

Mopxoasawmin Grok akKkyMynsiTopa U 3apsigHoe YCTPOMCTBO

Briok akkymynsitopa BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

3apaaHoe ycTponcTso DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. B 3aBMCHMOCTM OT permoHa NpoXnBaH1st HEKOTopble BoKK akKyMynsSTOPOB ¥ 3apsiAHbIE YCTPOWUCTBA, Nepeymnc-
TNEHHbIE BbILLE, MOTYT GbITb HEAOCTYMHbI.

A OCTOPOXHO: Mcnonb3yinTe TONbKO NepeyYncrieHHble Bbile 6510KM akKyMynsTOPOB U 3apsigHble
ycTpoucTBa. VcnonbaosaHue apyrix 6r10koB akkyMynsiTOPOB U 3apsifHbIX YCTPOWNCTB MOXKET NPUBECTY K TPaBMe
n/vnu noxapy.

HasHauyeHue A OCTOPOXXHO: WUcnonbaynte cpeacTea

3awuTbl cnyxa.

OTOT MHCTPYMEHT npeAHa3HayeH Ans noape3aHus kpast AOCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHme wyma 8o
TICTa U3 CFIOUCTOTO MaTepuarna Uiv aHanoruyHbIX BpeMs (haKTUYECKOrO MCMONL3OBAHMS 3NEKTPO-
MaTepnancs. MHCTPYMEHTa MOXET OTAINYATLCS OT 3asiBIEHHOTO
|.|.|yM 3HaYeHMUsi B 3aBMCUMOCTHU OT cniocoba npumeHe-
HUSI UHCTPYMEHTA U B 0COGEHHOCTU OT TUna obpa-
6aTbiBaemoin getanu.

TUNUYHBIF YPOBEHBL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO AABNEHMS

(A), naMepeHHbI B cooTBeTcTBMM ¢ EN62841-2-17: A OCTOPOXXHO: O6szatentHo onpepenute
YpoBeHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 8106 (A) Mepbl 6e3onacHOCTU ANA 3aliMThbl onepartopa,

YpoBeHb 3ByKoBOW MOLHOCTY (Lwa): 89 AB (A) OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3[1eICTBUA B pearb-
MorpewwHocTb (K): 3 Ab (A) HbIX YCMOBUSAX UCNONb30BaHUA (C y4eToM BCex

aTanoB paboyero LMKNa, TakKUX Kak BbIKII0-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku n
BKIIOYEHMeE).

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LuyMa N3MepeHo B COOTBETCTBUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWI U MOXET ObiTh
MCMonb30BaHO ANs CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

Bubpauus

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa MOXHO TakXe UCMonb30oBaTh Ans

M CyMmapHoe 3HayeHue Bubpauum (Cymma BEKTOPOB
npeaBapuTEnbHbIX OLEHOK BO3LENCTBUS.

no Tpem 0csiM), onpeaerieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841-2-17:

Pabounin pexum: BpalleHue 6e3 Harpysku
PacnpocTpaHeHue BuGpaumnn (ay): 2,5 m/c* unu meHee
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

89 PYCCKuM



NMPUMEYAHMUE: 3anBneHHoe obLuee 3HaYeHne pac-
npocTpaHeHust BUGpaLmm N3MepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHA4apTHOW METOAMKOMW UCMbITaHUIA Y MOXET
ObITb UCMOMNBL30BaHO ANsi CPABHEHWUSI UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLee 3HaYeHne

pacnpocTpaHeHUs BUGpaLMmM MOXHO Takke UCMorb-
30BaTb AN NpeaBapuTeNbHbIX OLLEHOK BO34eCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpa-
UMM BO BpeMsi (haKTUYECKOro UCMONb30BaHUs
3MEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OT/IMYATLCS OT 3asB-
NEHHOro 3HaYeHMs B 3aBMCUMOCTH OT cnocoba
NPUMEHEHMst NHCTPYMEHTa U B 0COBEHHOCTH OT
Tuna obpabaTbiBaemoW aeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatennHo onpegenute
Mepbl 6€30MNacHOCTY AN 3alWKTb onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBUSA B pearb-
HbIX YCIIOBMSAIX NCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB paboyero UMKNa, TakMX KaK BbIKIHO-
yeHne MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKIllOYEHue).

D,eKnapauMM O COOTBETCTBUU

TonbKo Onsi eeponelickux cmpaH

[leknapaunm o COOTBETCTBUM BKITHOYEHbI B [punoxeHue
A K HacTosiLLLeMy pyKOBOACTBY MO 3KCNyaTauum.

MEPbI BE3O

O6Lue pekomeHAALMU NO

oC

TexHUKe 6e3onacHocTU Ans
ANeKTpoun HCprMeHTOB

A\ OCTOPO)XHO OzHakombTech co Bcemu
MHCTPYKLMAMM MO TeXHNKe 6e30NacHOCTY, yKasa-
HUSIMU, UNMIOCTPALMUAMU U TEXHUYECKMMM XapaKTe-
PUCTMKaMK, NpUnaraeMbIM1 K JaHHOMY 31eKTPOMH-
cTpyMeHTy. HecobniofeHne Bcex NprBeaeHHbIX Aanee
VHCTPYKLMIA MOXKET NPUBECTH K MOPaXEHMIO 3rieKTprye-
CKIIM TOKOM, BO3rOPaHIo U/ TSHKEMNbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTe OpoLopy C MUHCTPYK-

LUAMU U peKkoMeHAauusaMU ans
JanbHeunLero Ncnonb3oBaHUs.

TepMyH "aneKkTPOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCMUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UMK Ha akkymynsTopax (6e3
nposoaa).

I'IpaBMna TEXHUKK 6e3onacHoOCTH

npu 3KcnJyaraumm
aKKyMmynsaTopHoro cpesepa

1. Ansa dmkcaumm paspesaemMon getanm Ha yCTon-
YMBOW NOBEPXHOCTU UCTNONb3YyNTE 3aKMMblI
Wnu gpyrue cooTBeTCTBYHOLINE NMPUCNOCO-
6neHus. Hukorga He fepxwvTe pacnunneaemMble
[eTanu B pykax v He NpuwxvmarTe ux K Teny, Tak
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Kak 3To He 06eCneYmnT YCTONYMBOTO NONOXEHMNS!
AeTanv 1 MOXeT NPUBECTM K NOTepe KOHTPONs Haj
VNHCTPYMEHTOM.

2. [lepXuTe 3NMEKTPOUHCTPYMEHT TONbLKO 3a
cneuumanbHbie U30NIMPOBaHHbIe MOBEPXHOCTH,
NMOCKONbKY NPy BbINOMHEHUU paboT BO3MOXeH
KOHTaKT (hpe3bl CO CKPbITONM 3MeKTponpoBoa-
KoM. B cnyyae pa3spesaHus HaxoasiLerocs nog
HanpshxeHneMm nNpoBoda HanpshkeHne MoXeT nepe-
[aTbCsi Ha MeTannM4eckne YacT MHCTPYMEHTa,
YTO CTaHEeT NPUYKHOI NopaXeHusi onepaTopa
BMEKTPUHECKUM TOKOM.

3.  WUcnonb3ynte Tonbko dpe3y Ans Tpummepa,
paccuyMTaHHYIO0 MO MeHblUe Mepe Ha MaKcu-
MarnbHY CKOPOCTb, YKa3aHHYIO Ha MHCTPY-
MeHTe. Ecnun nHCTpyMeHT nmeeT yHKUUIO
perynupoBaHusi CKOPOCTH, YCTAaHOBUTE CKO-
POCTb BpalLeHUA MHCTPYMEHTa HMXe MaKCu-
MarnbHO AONYCTMMOW CKOpOCTU chpe3bl Ansa
TpMMMepa.

4.  XBocToBMK ¢hpe3bl ANA TPUMMepPa AOIDKEH
NoAXoAUTb K UMEIOLLEMYCH LLaHTOBOMY
naTpoHy.

5. B cny4ae AnuTenbHOW 3KCnnyaTaLum UHCTPY-
MeHTa UCMonb3yinTe CpeAcTBa 3almnThl cnyxa.

6. AkkKypaTHO obGpaljanTech c chpeson AnsA
TpuMMepa.

7. Tepen 3kcnnyartauuen TwaTeslbHO OCMO-
TpuTe chpe3y Ana Tpummepa u yéeaurtecb
B OTCYTCTBUM TPELUUH UNU NOBPEXAEHUMN.
HemeaneHHo 3amMeHUTe TPECHYBLUYIO UMK
noBpexaeHHyo cdpesy.

8. W3berante nonagaHusi pexyLuero UHCTPy-
MeHTa Ha reo3au. Mepen BbinonHeHnem pa6oT
ocMOTpuUTe AeTanb U yaanuTte U3 Hee Bce
rBo3au.

9. Kpenko gepXute MHCTPYMEHT.

10. PyKu AOMKHBI HAXOAUTLCA Ha PAaCCTOSAAHUM OT
BpallaloWnxcs aeTanen.

11. Mepepn BKkNtOYeHUEM BbiKnoyaTens yoeam-
Techb, 4TO hpesa ANA TPUMMepa He KacaeTcs
[eTanu.

12. TMepen ucnonb3oBaHMEM UHCTPYMEHTA ANs
obpaboTku aetanu ganTe eMy HEeMHOro nopa-
6oTaTb BxonocTyio. Y6eantTechb B OTCYyTCTBUM
BMGpauun unu 6ueHns, KoTopble MOryT CBU-
[eTenbCTBOBaTh O HENPaBUIILHOW YyCTaHOBKe
cdpesbl AnNA TpUMMepa.

13. TMoMHUTe 0 HanpaBneHuu BpaleHus dpesbl
ANA TPUMMepa U HanpaBneHUM ee nogayun.

14. He ocTtaBnsiiTe paboTalolmii UHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. Bknioyante MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa oH HaxoAUTCS B pyKaxX.

15. TMepea usBneyeHMeM MHCTPYMEHTa U3 AeTanu
Bceraa BbIKIOYanTe ero v xauTe, noka dpesa
MOJNTHOCTbIO OCTAHOBUTCA.

16. Cpa3y nocne okoH4YaHuUsA paboT He NpuKacan-
Tecb Kk ppe3e. OHa MOXET ObITb OYEHb ropsi-
Yeu, YTO NpMBEAET K 0XKOraM KOXH.

17. He ponyckaiTe nonagaHus Ha OCHOBaHue
pacTBopuTens, 6eH3nHa, Macna unu cXoxmux
BelecTB N0 HEOCTOPOXHOCTU. OHKM MoryT
cTaTb NPUYUHON pacTPeCKUBAHUA OCHOBaHUS.

18. WUcnonb3yuTe chpe3sbl Ana TpuMmmepa, guameTp
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XBOCTOBMKa KOTOPbLIX COOTBETCTBYET CKOPOCTH
MHCTPYMeHTa.

19. HekoTopble MaTepuanbi MOTyT coAepxaTb
TOKCMYHbIe XUMUYecKue BelecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYOLIME Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOGbI U36eXaTb BAbIXaHUS UMW KOHTaKTa ¢
KOXel Takux BewecTB. Cobnionante Tpebo-
BaHUA, yKka3aHHble B nacnoprte 6e3onacHocTn
MaTtepuana.

20. O6s3aTenbLHO UCNONb3yiNTe COOTBETCTBYHO-
LYo Nblne3almTHY0 Macky/pecnupaTop ans
3alWnThbl AbIXaTeNbHbIX NyTel OT NbINU paspe-
3aeMbIX MaTepuanos.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXKHO: HE IONYCKAWTE, uTo6bl
yA0GCTBO UMK ONbIT 3KCNNyaTaLun 4aHHOTo
yCTpoWCTBa (Nony4eHHbIN OT MHOrOKpaTHOro
MCnonbL30BaHUs) AOMUHUPOBANW Hag CTPOrUM
cobnogeHneM npaBun TeXHMKU 6esonacHo-

CTU Npu o6paLleHnmn ¢ ITUM YCTPONCTBOM.
HEMPABWUITbHOE UCMOJIb30BAHUE uHcTpy-
MeHTa Unun HecobnoaeHne npaBun TeXHUKKN 6e3-
OMacHOCTU, YKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE,

MOXeT NPpUBEeCTU K TAXENnon TpaBMe.

BaxHble npaBuiia TeXHUKU

6e3onacHocTM Ans paboTkbl ¢
aKKYMYNATOPHbLIM GIIOKOM

1. Nepep ucnonb3oBaHMEM aKKyMynsTOPHOroO
6noka npounTanTe BCe MHCTPYKLUU U Npe-
aynpexaatowme Haanucu Ha (1) 3apagHom
YCTPOWCTBe, (2) akkymynsaToOpHOM 6noke u (3)
MHCTPYMeHTe, paboTaroLeM oT akKyMynsTop-
Horo 6noka.

2. He pasbupainTe 6nok akkymynsitopa v He
MEHsITe ero KOHCTPYKLUMI0. OTO MOXET npuee-
CTW K MoXapy, Neperpesy Unu B3pbIBY.

3. Ecnu Bpemsi paboTbl akkyMynATOPHOro 6rnoka
3HaYUTEeNbLHO COKpPaTUNOCh, HEMeANEeHHO npe-
KpaTuTe paboty. B npotuBHOM cnyyae, MoxeT
BO3HUKHYTb Neperpes 65oka, YTo npuBeaeT K
o)Xoram U gaxe K B3pbIBY.

4. B cny4vae nonagaHus 3neKkTponuTa B rnasa
NPOMOITE UX OGUNbHbLIM KONIMYECTBOM YUCTOMN
BOAbI M HeMeAJIeHHO obpaTuTech K Bpayy. 3To
MOXeT NPUBECTM K NoTepe 3peHus.

5. He 3aMbikaiTe KOHTaKTbl aKKyMynsTOPHOIO
6noka mexpy coboi:

(1) He npukacanTecb K KOHTaKTaM
KaKMMU-NMGO TOKONpPOBOASALLMMHU
npeameTamu.

(2) He xpaHUTe aKKyMyNSITOPHbIA 610K B KOH-
TellHepe BMecTe C APYrMMM MeTannuye-
CKMMM NpegMeTaMu, TaKUMM Kak rBO3au,
MOHEeTbI U T. N

(3) He ponyckaiTe nonagaHuA Ha akKymyrns-
TOPHbIN GNOK BOAbI UNU [OXAA.

3amblKkaHNe KOHTAKTOB aKKyMymnsiTOPHOTO

6noka mexay coboi MoXeT NPUBECTU K BO3-

HUKHOBEHUIO GONnbLUOro ToKa, NneperpeBy,

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

BO3MOXHbIM OXOraM U Aiaxe Noriomke 6roka.
He xpaHuTe 1 He uCNoNb3yiTe UHCTPYMEHT

W aKKyMYNATOPHbIW GNokK B MecTax, rae TeM-
nepartypa MoXeT AOCTUraTb UNU NpeBbILaTh
50 °C (122 °F).

He 6pocanTe akkymynATOpHbIA GrOK B OroHb,
[axe ecrii OH CUITbHO NOBPEXAEH UIu non-
HOCTbLIO Bbilen U3 CTPosi. AKKYyMYNSATOPHbIN
610K MOXeT B3opBaTbCs NoA AeCTBUEM OrHS.
3anpelieHo B6MBaTh rBo3amn B 6rok akkymyns-
Topa, pe3aTb, NomaThb, 6pocaTb, POHATL 6ok
aKKyMmynsiTopa unv yaapsitb ero TBepAabIM
npeaMeToM. OTO MOXET NPUBECTU K NOXapy,
neperpeBy Vv B3pbIBY.

He ncnonb3yite noBpexaeHHbIN akKyMyns-
TOPHbIV GNOK.

Bxopasilme B KOMMMEKT NMUTUN-NOHHbIE aKKyMy-
NATOPbI AOMKHbI AKCMNIyaTMPOBaThLCS B COOT-
BETCTBUM C TpeGoBaHUAMM 3aKOHOAATENbCTBA
06 onacHbIX ToBapax.

[Mpu KOMMepYecKon TPaHCNOPTUPOBKE, HaNpumep,
TPETbe CTOPOHOW UNW 3KCNEANTOPOM, HEOBXO-
VMO HaHEeCTM Ha ynakoBKy crieumarnbHble npeay-
NpeXAeHVst 1 MapKupOBKY.

B npouecce noarotoBku yCTPOMCTBA K OTNpaBKe
o6s13aTenbHO NPOKOHCYNBTUPYITECH CO creuuna-
NMCTOM O OnacHLIM MaTepuanam. Takke cobnio-
[faiite MecTHble TpeboBaHus U HopMbl. OHU MOTYT
GbITb CTPOXE.

3akpowiTe unu 3akpenuTe pasoMKHYTble KOHTaKTbI
1 ynakynte akkyMynsitop Tak, YTobbl OH He nepe-
MeLLarncs no ynakoBke.

[ns yTunusauum 6noka akkymynstopa usBre-
KUTe ero U3 MHCTPYMeHTa 1 yTUNu3npynTe
6e3onacHbIM cnoco6oM. BeinonHsiTe Tpe6o-
BaHWUsi MECTHOrO 3aKOHoAaTeNbLCTBa NO YTUNK-
3auUMu akKymynsiTopHoro 6noka.

Wcnonb3yiiTe akkyMynsiTopbl TONbKO € Npo-
AyKuunen, ykazaHHon Makita. YctaHoBka akky-
MYnSTOPOB Ha MPOAYKLMIO, He COOTBETCTBYIOLLYYIO
TpeboBaHWUAM, MOXET NPUBECTU K NoXapy, nepe-
rpeBy, B3pbIBY UM yTeUKe anekTponuTa.

Ecnu HcTpymMeHTOM He GyAyT nonb3oBaTbecst
B TeYeHue ANUTenbLHOro nepmoaa BpeMeHu,
V3BreKUTe akKkyMynsTop U3 UHCTPYMEHTa.

Bo Bpems 1 nocne ncnonb3oBaHus 65nok
aKKyMynsiTopa MOXeT HarpeBaTbCs, 4TO MOXeT
cTaTb MPUYUHON OXKOFOB UMK HU3KOTEMIe-
paTypHbIX 0XoroB. ByabTe 0CTOPOXHbI NpU
obpaleHnm ¢ ropsumm 6rnokom akkymynsaTopa.
He npukacanTecb K KOHTaKTamMm MHCTPYMeHTa
cpa3y nocrie UCnornb30BaHUA, NOCKONbLKY OHN
MOryT 6bITb JOCTaTOYHO rOPSIYUMU, HYTOGBI
BbI3BaTb OXOIU.

He ponyckaiTe HanunaHMA Ha KOHTaKThbl,
OoTBepCTUA M Na3bl 6r10Ka akkymynaTopa
ONUIOK, NbINY UNK 3eMNKn. OTO MOXET CTaTb
NpVYUHOI Neperpesa, BO3ropaHusi, B3pblsa Unm
HeuncnpaBHOCTW MHCTPYMeHTa unu Brioka akky-
MynsiTopa, YTO MOXET NPUBECTU K OXOoram unm
TpaBmam.

ECnu MHCTPYMEHT He paccyYuTaH Ha UCMOSb-
30BaHNe BGNIN3U BbICOKOBONLTHBIX NTUHUIA
anekTponepepay, He UCMONb3yNTe GNOK aKKy-
MynaTopa B6NM3nN BbICOKOBOMNBLTHBIX NIUHUIA
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anekTponepeaay. ATO MOXET NPUBECTU K HEUC-
NpaBHOCTY, NMOSIOMKE UHCTPYMeHTa unu 6rioka
aKkkymynsitopa.

18. XpaHuUTe aKKyMyInATOp B HeQOCTYNMHOM Ans
peTen mecTe.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKLUMUN.

ABHUMAHUE: MUcnonb3yiTte Tonbko dup-
MeHHble aKKyMynsTopHble 6aTtapen Makita.
Vcnonb3oBaHne akkyMynsTopHbIx 6atapei, He npo-
n3BefeHHbIx Makita, unu 6atapeit, kotopble 6binu
noABeprHyTbl MoAMMUKALMNAM, MOXKET NPUBECTY K
B3pbIBY akKyMymnsiTopa, noxapy, TpaBMaM v NOBPEX-
[eHuIo MMyLlecTBa. JTO Takke aBTOMaTUYECKN aHHY-
nupyet rapaHTuto Makita Ha MHCTpPYMEHT 1 3apsigHoe

ycTpovicTBo Makita.

CoBeTbl N0 o6ecne4vyeHUo MakK-
CMManbHOro cpoKa cnyxobl
aKKymynﬂTopa

3apskanTe 6rok akKyMynsaToOpoB nepej ero
nonHou paspsaakoi. O6s3aTenbLHO NpekpaTuTe
pa6oTy C MHCTPYMEHTOM U 3apsiauTe 6rok
aKKyMyIsiTOpPOB, eCIin Bbl 3aMeTUIU CHUXEHne
MOLLHOCTW MHCTPYMEHTa.

2. Hwukorpa He nopsapsikanTe NOMHOCTLIO 3apsi-
XeHHbI 6ok akkymynsTopoB. [Nepesapsaaka
CoKpaLlaeT CpoK CnyX0bl akkymynstopa.

3.  3apsikainTe 6GNOK aKKyMynsTOpPOB Npu KOM-
HaTHou Temnepatype B 10 - 40 °C (50 - 104 °F).
Mepepn 3apsiakon ropsvero 6roka akKyMynsTo-
pOB AanTe eMy OCTbITb.

4.  Ecnu 6rnok akkyMmynsitopa He Ucnonb3yeTcs,
M3BNeKUTe ero U3 UHCTPyMeHTa Unu 3apsaa-
HOTO yCTpoWCTBa.

5. 3apsauTe NOHHO-NUTUEBLINA aKKyMynATOP-
HbI 6noK, ecnu Bbl He GyaeTe nonb3oBaThCs
WHCTPYMEHTOM AnuTenbHoe Bpems (6onee
wecTn mecsiLes).

ONMUCAHUE PABOTDI

ABHUMAHME: Mepea perynupoBKoi unum
npoBepKon (PYHKLMIA MHCTPYMEHTa 06A3aTenbHO
y6eauTech, YTO OH BbIKITHOYEH U ero akKKyMynsi-
TOPHbIN BOK CHAT.

YcTtaHOBKa Unu cHATue brioka

AKKyMYNATOPOB

A BHUMAHME: O6szatentHo Buikniouaiite
MHCTPYMEHT nepea yCTaHOBKOMN M U3BNeYeHnemM
aKKyMynATOPHOro GrioKa.

ABHUMAHUE: Mpu ycTaHOBKe U U3BNEYeHUn
aKKyMynsiTOPHOro Grioka Kpenko yaepxuBanTe
WHCTPYMEHT U aKKyMYNATOPHbIN 6nok. Ecnn He
cobntogaTe 3To TpeboBaHne, OHWM MOTYT BbICKOb-
3HYTb U3 PyK, YTO NPUBEAET K NOBPEXAEHUIO UHCTPY-
MeHTa, aKKkyMynaTopHoro 6rnoka n TpaBMUpoBaHuio
onepartopa.

[ns yctaHoBKM Broka akkymynsitopa CoBMecTuTe
BbICTYN Broka akkymynsitopa ¢ nasom B kopnyce u
3aABVHbLTE €ro Ha MecTo. YcTaHaBnmsanTe 6ok Ao
ynopa, 4Tobbl OH 3achukcupoBancs ¢ HebonbLLIUM
wenykom. Ecnv Bbl BUANTE KpacHbIi MIHAUKATOP,
KakK rnoka3aHo Ha PUCYHKe, OH He 3adMKCMpoBaH
MOJTHOCTBIO.

NS cHATUA akKyMYNSATOPHOroO 6110Ka HaXMUTE KHOMKY

Ha N1LEeBOI CTOPOHE 1 M3BnekuTe bnok.

» Puc.1: 1. KpacHbln uHaukatop 2. KHonka 3. bnok
akkymynsitopa

A BHUMAHME: O6s3atentHo ycTaHaBnuBanTe
Gnok akKkyMynsiTopa Ao KOHL, YTOObI KpacHbIN
MHAMKaTOP He Gbin BUAEH. B NnpoTMBHOM criyuae
Br10K aKKyMynsiTopa MOXET BbINacTb U3 MHCTPYMEHTa
1 HaHEeCTM TPaBMy BaM UK APYrvM JIOAAM.

ABHUMAHMUE: He npunaranTe Ype3mepHbIX
yCUnuit Npu ycTaHOBKe aKKyMynsiTopHoro 6noka.
Ecnu 6riok He ABuraetcs cBO6OAHO, 3HAYMT OH BCTaB-
NEH HenpaswusibHO.

MHaukauma octaBluerocs sapsaga

aKKymynsaTopa

Tonbko dns 6510K08 akKymynsimopa ¢
UHOUKamopom

HaxxmuTe KHOMKy NpoBEpPKN Ha akKyMynsTopHOM Groke
Ansi npoBepku 3apsaa. inamkaTtopbl 3aropstcs Ha
HeCKOIbKO CeKyHA.

» Puc.2: 1.WHgukartopsbl 2. KHonka npoBepku

WHaunkaTopbl YpoBeHb
I |:| !| 3apsiga
Foput Bbikn. Muraet

I I I I ot 75 po
100%

I I I |:| ot 50 Ao 75%

I I I:I I:I ot 25 no 50%

I I:I I:I I:I ot 0 80 25%

!I |:| |:| |:| Bapsante
aKKymy-

TISTOPHYI0

Garapeto.
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WUnpukaTopbi YpoBeHb
I I:I n 3apapa
Foput Bbikn. Mwuraet
I I |:| D BoamoxHo,
aKkymynsiTop-
+ ) Has 6atapes
I:I I:I I I HevcrnpaBHa.

NMPUMEYAHUE: B 3aBMCHMOCTM OT YCINOBUI 3KC-
nnyartauum n Temneparypbl OKpyXatoLLero Bosgyxa
MHAKUKALNA MOXET HE3HaUMTENbHO OTIMYAaTLCS OT
aKTUYeCKOro 3Ha4YeHus.

NPUMEYAHME: MNepBas (nanbHAs nesas) Hau-
KaTopHas namna 6yaet muratb BO BpeMs paboTbl
3aLLUMTHON CUCTEMbI aKKyMynaTopa.

CucTema 3aluTbl MHCTPYMeHTa/

aKKyMmynsiTopa

Ha uHCTpymeHTe npegycMoTpeHa cuctema 3alluThl
MHCTpyMeHTa/akkymynstopa. OHa aBToMaTuyecku
OTKIIOYAET NUTaHWe ABUraTens Ans NpoAneHust cpoka
cnyx6bl UHCTPYMEHTa 1 akkymynsitopa. MIHCTpymeHT
aBTOMAaTUYECKW OCTAHOBUTCS BO BpeMsi paboThl B crie-
AYIOLLMX CryYasix:

3awumTa oT neperpysku

Ecnu n3-3a crnocoba akcnnyataumum akkyMynstop
noTpebnseT oueHb GOMbLLOE KONMMYECTBO TOKA, OH aBTO-
MaTU4ecku OCTaHOBUTCS 6e3 BKIMIOUEHWS Kakmx-nmbo
MHAMKATOPOB. B aTOM criyyae BbIKMoUNTE UHCTPYMEHT
1 npekpaTtuTe paboTy, MOBMEKLLYO Neperpyaky UHCTPY-
MeHTa. 3aTeM BKIIIUUTE MHCTPYMEHT AN nepesanycka.

3awmTa oT neperpesa

Mpu neperpese MHCTPYyMeHTa/akkyMynsTopa UHCTPY-
MEeHT OCTaHaBIMBAETCS aBToMaTuyecku. B Takom
crnyyae fanTe MHCTPYMEHTY OCTbITb Nepes NOBTOPHbIM
BKIIOYEHNEM.

NMPUMEYAHMUE: NMpu neperpese NHCTPYMEHTa Hayu-

HaeT Muratb namna.

3awmTa oT nepepaspanku

Mpu NCTOLLEHNM EMKOCTU aKKyMynsiTopa UHCTPYMEHT
aBTOMaTM4ecku ocTaHaBnmBaeTcs. B atom cnyyae
M3BNEKUTE aKKyMynaTop U3 UHCTPYMEeHTa U1 3apsauTe
ero.

3awmra oT Apyrux Henonagok

Cuctema 3almThl Takke obecneymsaet 3awWwuTy ot

LPYrUX Henonagok, CocoBHbIX NOBPEANTL MHCTPY-

MEHT, 1 oBecrneynBaeT aBTOMaTUHECKYH OCTaHOBKY

MHCTpYMeHTa. B criyyae BpEMEHHOI OCTaHOBKM MUK

npekpatleHust paboTbl MHCTPYMEHTA BbIMNOSHUATE BCE

nepeyvncrieHHble Huxe AeCTBUS AN yCTpaHeHus

NPUYNHBI OCTAHOBKU.

1. BbIKNoYMTE U CHOBA BKIMOYUTE UHCTPYMEHT ANS
ero nepeasarycka.

2. 3apsiguTte akkymMynsTop(-bl) UNu 3aMeHnTe ero(mx)
3aPSHKEHHBIM(-1).

3.  [anTe MHCTPYMEHTY M akKkyMynsTopy(-am) oCTbITb.

Ecnu nocne Bo3BpaTa cUCTEMbI 3aLLUTLI B UCXOAHOE
COCTOsIHWE CUTyaLusi He U3MeHuTCs1, obpaTuTech B
cepBUCHBIV LeHTp Makita.

LencTBue BbiKNOYaTens

YT06bI BKMHOYUTD UHCTPYMEHT, HXKMUTE KHOTKY Gro-
KMPOBKW/pa3brnoknpoBku. IHCTpyMeHT nepexoamnT B
pexum oxunaaHms. YTobbl 3anyCTUTb MHCTPYMEHT,
HaXXMUWTe KHOMKY Mycka/ocTaHOBa MHCTPYMEHTa B
pexvme oxuaanns. ina octaHoBKK paboTbl MHCTPY-
MeHTa CHOBa HaXMUTe KHOMKY nycka/ocTaHoBa.
MHCTPYMEHT NepexoamT B pexum oxunaaHust. Ytobbl
BbIKIIOYUTL UHCTPYMEHT, HaXXMUTE KHOMKY Brokvuposkm/
pasbriokMpOBKM B PeXXMME OXMOAHUS.
» Puc.3: 1. KHonka 6noknpoBku/pa3brnokupoBku
2. KHonka nycka/octaHoBa 3. MiHankaTopHas
namna

MPUMEYAHMUE: Ecnv nHCTPYMEHT HaxoauTcs B
pexume oxuaaHusi 6onee 10 cekyHA, TO OH aBTO-
MaTUYeCKM BbIKIOYAETCS, a MHAKKATOpHasa namna
racHer.

MPUMEYAHMUE: Bbl Takke MOXeTe OCTaHOBUTb U
OTKIMIOYNUTb MHCTPYMEHT, HaXXaB KHOMKY GriokMpoBku/
pa3brokMpoBKM B npouecce paboTbl.

AneKTpoHHasA pyHKUUA

ﬂJ'IFI NPOCTOTbI 3KCNyaTauym MUHCTPYMEHT OCHaLleH
ANEKTPOHHbIMU beHKLlI/IﬂMM.

MHAMKaTOpHaﬂ namMna

Mpy HaxoXAEHUN MHCTPYMEHTA B peXuMe OXuaaHns
VHAMKaTOpHas namna ropuT 3eMeHbIM.
» Puc.4: 1. HavkatopHasa namna

TNMPUMEYAHME: Npu neperpese MHCTPyMeHTa
vHAMKaTopHas namna muraert. Nepea BO306HOB-
neHuem paboTbl MHCTPYMEHTa ero crneayet nof-
HOCTbIO OCTYAUTD.

MnaBHbLIV 3anyckK

®yHKUMS NNaBHOTO 3anycka yMeHbLUAEeT MyckoBoW yaap
1 CMsirYaeT 3anyck HCTPYMeHTa.

PerynupoBka BbicTyna cpes3bl gns

Tpummepa

[ns HacTpovikv BbicTyna gpesbl ocnabbre HakaTHyo

ranky n nepeMecTuTe OCHOBaHWe BBEPX UMN BHW3 NO

CBOEMY YCMOTPEHUIO, NOBOpayMBas peryrnmpoBoy-

HbI BUHT. [ocne 3aBepLUeHns perynmpoBKy NOTHO

3aTAHUTE HaKaTHY!o raiiky, 4Tobbl 3acmKcpoBaThb

OCHOBaHWe.

» Puc.5: 1. OcHosaHnue 2. LLikana 3. BeicTyn cpesbl
4. HakaTtHas ravika 5. PerynmpoBOYHbI BUHT
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CBOPKA

ABHUMAHUE: Mepen npoBeaeHnEM Kakux-
nn6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM 06si3aTeNbHO
y6eauTech, YTO MHCTPYMEHT OTKITIOYEH, a 6rok
aKKyMyrsiTopa CHAT.

YcTtaHoBKa unu cHsatue cppesbl And

TpuMmepa

MABHUMAHME: He satsirnsaiite LlaHroByH
raiiky, He BCTaBMB (hpesy Ans TpMMMepa, MHade
LlaHroBbI KOHYC MOXeT CIIOMaThCS.

MABHUMAHME: Monb3ynTech TONLKO KoYamu,
nocTaBnsieMbIMU BMECTe C MHCTPYMEHTOM.

BcTaBbTe hpesy 40 KOHLA B LL@HTOBbIN KOHYC U Kpenko
3aTSHWTE LIaHroBYIO raiKy C MOMOLLbIO ABYX KIHOYEN.
UT06bI CHATL (Ppesy, BbINONHMTE AENCTBUS MO yCcTa-
HOBKe B 06paTHOW NnocrneaoBaTenbHOCTY.

» Puc.6: 1. Ocnabutb 2. 3atsHyTb 3. fepxute

3ameHa LlaHroBoro KOHyCa

MABHUMAHME: Pa3mep LaHroBoro KoHyca Aor-
»eH COOTBETCTBOBaTb Pa3Mepy UCNOMb3yeMon
hpesbl Ana Tpummepa.

A BHUMAHME: He satsarugaitte LaHroByo
raiky, He yCTaHOBMB chpe3sy Ansi TPUMMepa, MHaye
LIaHrOBbIi KOHYC MOXET CrIoMaThbCSl.

1.  OTKpyTUTE U CHUMUTE LLI@aHTOBY!HO ramKy.

2. 3amMeHuTe yCTaHOBMEHHbIN LIaHroBbI KOHYC Ha
KOHYC MpaBuUIIbHOTO pasmepa.

3. YcTaHOBWTe Ha MeCTO LiaHroBYIO rankKy.

» Puc.7: 1. LlaHroBblii KOHyC 2. LlaHroBas ranka

YcTaHOBKa U CHATUE OCHOBaHUA Ans

¢dhpesepa

1. OcnabbTe HakaTHy raiiky OCHOBaHWs TpUMMepa,
a 3aTeM BCTaBbTE MHCTPYMEHT B OCHOBaHWe Tpummepa,
CoBMeCTVB 3y6yaTyto Nornocy Ha UHCTPYMEHTE C 3y6ya-
TbIM KONIECOM Ha OCHOBaHWUW TpUMMepa.

2. 3aTaHuTe HaKaTHy'o ramky.
» Puc.8: 1. HakaTHas raika 2. 3ybyatas peinka
3. 3ybyaTtoe koneco

YT06bl CHATH OCHOBAHWE, BLINOMHUTE MpoLeaypy ycTa-
HOBKU B 06paTHOM Mopsiake.

SKCIMNYA

ABHUMAHUE: Bceraa kpenko aepxure
MHCTPYMEHT, MOSIOXMB OAHY PYKY Ha kopnyc. He
KacanTecb MeTannMyecknx getane.

1. YcTaHOBUTE OCHOBaHue Ha pacnunueaemyro
Aertanb TaK, YTobbl pesa Ana TpMMepa He Kacanach
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getanu.

2. BknioynTe MHCTPYMEHT 1 AOXANUTECH, Noka dpesa
HabepeT NonHy CKopoCTb.

3. 3artem nepemeluaite MHCTPYMEHT Brepes no
NMOBEPXHOCTY, NPIKMMasi OCHOBAHWE K AeTanu v akky-
paTHO ABWras ero Brnepes 40 3aBepLueHus npoLiecca
pesku.

» Puc.9

Mpw ocyLecTBNeHUn pesku KpOMKM, NOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaemon fetanv JomKHa HaXoauTbCs crneea
OT bpesbl B HAaNpaeneHuy nogauu.
» Puc.10: 1. O6pabatbiBaemas getanb
2. HanpaeneHue Bpawexus dpesbl 3. Bug
CBepxy MHCTpyMeHTa 4. Hanpaenexue
nogauu

[Mpu ncnonb3oBaHUK NPSIMON HaNpaBnAOLWEN Unn

Kpomkoobpe3Hol HanpaensoLein obs3aTernbHoO pac-

nonaranTe ee cnpasa no HanpasneHuo nogayun. ATo

NOMOXET yAepXXu1BaTb ee 3anoanuuo ¢ 6okoBoi CTopo-

How obpabaTbiBaemoln getanu.

» Puc.11: 1. HanpaBneHue nogauu 2. Hanpasnexue
BpaLLeHus dpe3sbl 3. ObpabaTbiBaemas
petanb 4. Npsmasa HanpasnsawoLwas

NMPUMEYAHUE: Cnuwkom 6bicTpoe nepemeLleHne
VHCTPYMEHTa Brnepes MOXeT yXyALWnTb Ka4ecTBO
pe3ku Nnbo noBpeauTb dpesy ANs TpuMMepa unm
asuratens. CnuwkoM MeaneHHoe nepemelleHme
VHCTPYMeHTa Brnepea MOXET NMPUBECTU K CXUraHUIo 1
nopue Bblpe3a.

Hapnexaluasi ckopocTb nogayn 6yaet 3aBuceTb oT
pa3mepa pe3bl, TUna obpabaTbiBaeMol AeTanu u
rny6uHbI pesku.

Mepen Havanom pesku Ha dakTuyeckon obpabaTbl-
BaeMoW Aetanu BbiNonHUTE NPOGHbIV BbIpe3 Ha Kycke
HeHy>KHOro MunomaTepuana Ans oLeHku Hagnexa-
e CKOpOCTM nogavu.

MyTem oLeHKkM NPOBHOro Bbipe3a Takke MOXHO
ybeamnTbca B NpaBUIbHOCTH HACTPOWKK dppesbl Ans
TpYMMepa.

I'Ipo JibHadA HanpaBndarowan

MpodunbHas HanpaensoLas ocHalleHa BTYIKON,
yepes KOTOpyto NpoxoauT dpesa, 4To no3sBonseT
ncnonb3oBaTh TPUMMEP C NPOGUbHBIMU LIabnoHamu.
» Puc.12

1.  OcnabbTe 3aXMMHOW BUHT U CHUMWUTE AepXaTenb

HanpaensaioLLen 1 oTpaxaTesb Onumok.

» Puc.13: 1. 3axumHoit BUHT 2. [lepxxaTenb Hanpas-
natowwen 3. OTpaxaTenb Onunok

2. OTBEpHWUTE BUHTbI Y CHUMUTE 3aLLUTY OCHOBAHMSI.
» Puc.14: 1. 3awmTa ocHoBaHus 2. BUuHTbI

3. YctaHoBMTe NpOdUIbHYI0 HanpaBnsoLLyto Ha
OCHOBaHVe 1 yCTaHOBWTE 3aLUuTy Ha MecTo. 3atem
3aTAHUTE BUHTbI AN oUKcaLmMy 3aLLUThbl OCHOBaHMS.

4.  TpukpenuTe npocusnb kK 06pabaTsiBaeMoit
AeTanu. YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha Npodunb 1 nepe-
meLariTe ero, npoasuras NPOMUIbHYI0 Hanpaensto-
LLLyt0 BAOMNb GOKOBOW CTOPOHbI NPOdUIs.
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» Puc.15: 1. ®pesa ansa Tpummepa 2. OcHoBaHue
3. 3awwTa ocHoBaHus 4. Mpodwunb
5. ObpabatbiBaemas getanb
6. MpodunbHasa HanpaenstoLlas

NMPUMEYAHMUE: Pasmep BbipesaHHol obpaba-
TbiBaeMon Aetanu 6yaeT HEMHOTO OTIMYaTbCS OT
pa3mepa npocuns. Obecneybte pacctosiHue (X)
mexay pesoit 1 BHELHEN CTOPOHOW NpoduIbHON
Hanpaenswowen. PacctosHne (X) MOXHO BbIYMCIUTD
npvi NOMOLLIM CrieayoLLEero ypaBHEHWS:

PaccTosiHue (X) = (HapyXHbI guameTp Npo-
huUnbHOM HanpaBnsALel - auameTp dpesbl AN
Tpummepa) / 2

Mpamas HanpaBnawoLwWwas

Mpsimas HanpasnsoLwas 3PdEeKTUBHO NCMONb3yeTcs
NS OCYLIECTBNEHNS NPSIMbIX BbIPE30B NPY CHATUN
acok.

» Puc.16

1. CoeauHUTe HanpaensoLLYyo NNACTUHY C NPSIMON
HanpaensioLen npu nomoLum 6onta c 6apalukoBomn
rankon.
» Puc.17: 1. bont 2. Hanpasnsiowas nnactuHa
3. Mpsimast Hanpasnsiowas 4. bapalukosas
ranka

2. CHumuTe fepxaTtenb HanpaensLLen n oTpa-

XaTenb onunok. 3atem ¢ NOMOLLbIO 3a)KUMHOTO BUHTA

yCTaHOBUTE MPSIMYI0 HANpPaBnsoLLYHO.

» Puc.18: 1. 3axumHol BUHT 2. MNpsAMas Hanpaensio-
was 3. bapalukosas ravika 4. OcHoBaHue

3. Ocnabbre GapalluKkoBytO rariky Ha NpsiIMoi Hanpas-
NSAOLWEn 1 oTperynupyiTe pacctosiHue Mexay dppeson

1 NpsiMOK HanpaensoLwen. HagexHo 3ataHuTe 6apalu-
KOBY!O raiiky Ha HeobXoANMMOM pPacCTOSIHUN.

4.  Tpw pe3ke nepemelLanTe MHCTPYMEHT, AepxKa
npsIMyt0 HanpasnsioLLyo 3anoanumuo ¢ 6okoBoi cTopo-
Hol o6pabaTbiBaeMol fetanu.

KpomMkoo6pe3Hasa HanpaBnsioLwas

Pe3ka KpOMOK 1 30THYThIX NIMHWUI NO 06NULIOBOYHBIM
naHensam me6enu n npoyne nofobHble paboTbl MOXHO
BbINOMHATH C MOMOLLIbIO KPOMKOOGPE3HON HanpaBnsito-
Len. Hanpasnsowuii ponunk nepemeLlaeTcs no KpuBom
1 rapaHTUpyeT akkypaTHYH pesky.

» Puc.19

1.  3akpenuTe oTpaxaTernb ONUIIOK B Nasy
OCHOBaHWSA.

2. YctaHoBUTE KPOMKOODBPE3HYIO HAaNpPaBnsAoLLYO 1
AepxaTtesib HanpaensioLLeit Ha OCHOBaHUe C MOMOLLbIO
3aXUMHOrO BUHTA (A).

3. OcnabbTe 3axunMHOM BUHT (B) 1 oTperynupyiTte
3a30p Mexay peson Ana TpuMmepa U KpOMKooo-
pesHyto HanpasnstoLLyto, NOBEPHYB PerynMpoBOYHbIii
BWHT (1 MM Ha o6opoT). OTperynmpoBaB Heo6X0aANMbIiA
3a30p, 3aTAHUTE 3aXXKMMHOW BUHT (B), 4TobbI 3adpukeu-
poBaTb KPOMKOOBPE3HYHO HanpaBMsIoLLYIo.
» Puc.20: 1. PerynmpoBoYHbIii BUHT 2. [lepxaTens
Hanpaenstowen 3. KpomkoobpeaHas
Hanpaensiowas 4. OTpaxaresnb onunok

4.  Tlpwu peske nepemeLLaiTe UHCTPYMEHT TakK, YToGb!

HanpaensalLWMIA ponvk nepemeLancs no 6okoBon

cTopoHe obpabaTbiBaeMon getanv.

» Puc.21: 1. ObpabatbiBaemas getans 2. ®pesa gns
TprMMepa 3. HanpasnsioLwmii ponuk

PABOTA C ]
[OMOMHUTENLHOW

NMPUHAONEXHOCTbIO

OcHoBaHue Ans (hpesepoBaHus noa
HaK/IOHOM

HononHumenbHbie npuHadnexHocmu

OcHoBaHve Ans dpe3epoBaHus Nog HaKIOHOM yao6HO
ANS CHATUSA haCKu.

YcTaHOBKa U CHATUE OCHOBaHUA Ans
¢pesepoBaHusa nog HaKNMOHOM

1. OcnabbTe HakaTHy'o raiiky OCHOBaHWs Ans dpe-
3epoBaHu1si Mo HaKMOHOM, @ 3aTeM BCTaBbTe UHCTPY-
MeHT B OCHOBaHwe Ansi hpe3epoBaHns Mo HaKIIOHOM,
COBMECTMB 3yG4aTyto Nonocy Ha MHCTPYMEHTe ¢ 3y6ya-
TbIM KOMECOM Ha OCHOBaHWUM TPUMMEpa.

2. 3aTraHuTe HakaTHyo ranky.
» Puc.22: 1. HakartHas ravika 2. 3y6yaras pevika
3. 3ybyatoe koneco

YT106bI CHSATb OCHOBaHWE, BbIMOMHUTE NpoLeaypy ycTa-
HOBKVM B 06paTHOM Nopsizike.

YcTtaHoBKa 6alumaka Tpummepa
(nocne ero CHATUA C OCHOBaHUsA AN
chpesepoBaHUA NO4 HAKITIOHOM)

Bocnonb3oBaBLunch 6ontamu, 6apallkoBbIMU rankamm

1 NOCKMMK Waiibamu, yctaHoBuTE Galumak TpuMmepa,

Kak nokasaHo Ha pUCyHKe.

» Puc.23: 1. bapalkoBas ravika 2. lNnockas waiba
(BHewHuin gnameTp 12 mm) 3. OcHoBaHune
4. bawmak Tpummepa 5. MNnockas waiba
(BHewHwi gnameTp 14 mm) 6. Bont

NMPUMEYAHMUE: Bawmak Tpummepa ycTaHaBnmea-
eTcsi Ha OCHOBaHMWe Ans ppesepoBaHns NoA, HaKIo-
HOM Ha 3aBofe-U3roToBuTEne.

PerynupoBka BbicTyna ¢ppesbl ans
TpuMMepa

[nsa HacTponkn BeICTyna dpesbl ocnabbTe HaKkaTHYO

ranky n nepeMecTuTe OCHOBaHWe BBEPX UMN BHW3 NO

CBOEMY YCMOTPEHWI0, NOBOpaY/Bas perynmpoBoy-

HbIl BUHT. [ocne 3aBepLUeHns perynmpoBKy NNOTHO

3aTsiHUTE HakaTHy'o raiky, 4Tobbl 3admKkcmMpoBaTh

OCHOBaHue.

» Puc.24: 1. OcHoBaHue 2. lLkana 3. BeicTyn dpesbl
4. HakaTHas ravika 5. PerynvpoBo4HbIn
BUHT
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PerynupoBka yrna HaknoHa
OCHOBaHUA

Ocnabbte GapallukoBble 60MTbl U OTPEryNUpynTe yron
OCHOBaHWs (LWwkana 5°), 4Tobbl yCTaHOBUTL HYXXHbIV
yron pesaHus.
» Puc.25: 1. BapawkoBbiin 6onT 2. Lkana
3. bapalukoBas ranka 4. bawmak
Tpummepa 5. Bennunna cHsatus dacku
6. OcHoBaHue

PerynupoBka BenMUYMHbI CHATUSA
c¢acku

MABHUMAHME: Buikniounte MHCTPYMEHT, ocna-
6bTe LlaHroBy0 raky Ha MUHCTPYMeHTe C Lienbio
YAOCTOBEPUTLCS B TOM, YTO (hpesa Ans TpUM-
Mepa BpalyaeTcsi CBO604HO U HUKOUM 06pa3om
He COnpUKacaeTcsi C OCHOBaHWEeM Unu 6awmMakom

NPUMEYAHMUE: Cnvwkom 6bicTpoe nepemelleHne
VHCTPYMeHTa Brepea MOXeT YXyALWNTb Ka4ecTBO
pesku nubo noBpeanTb pesy Anst TpUMMepa unmv
asuratens. CNvWKOM MeaneHHoe nepemelleHne
VNHCTPYMEHTa Brnepes MOXeT NPUBECTU K CXUraHUIO N
nopue Bblpe3sa.

Hapnexaluasi ckopocTb nogayun 6yaet 3aBuceTb oT
pasmepa pesbl, TUNa obpabaTebiBaemon AeTanu n
rny6uHbI pesku.

[Mepen Hayanom pesku Ha hakTuyeckon obpabaTbl-
BaeMoW AeTanu BbINONHUTE NPOGHbIN BbIpe3 Ha Kycke
HEHY>XHOTO NoMaTepuana Ans OLeHKN Haanexa-
e CKOpOCTM nogayu.

MyTem oLeHkM NPOGHOTO Bbipe3a Takke MOXHO
y6eanTbes B NpaBunbHOCTM HACTPOWKK cppesbl Ans

TpumMmmepa.

YTtobbl 0OTperynnpoBatb BEMUYMHY CHATUS dhacku,
ocnabbTe 6apallKoBble raliku 1 oTperynmpymnte 6awimak
TpMMMepa.

AkcnnyaTtaumsa

1.  YcTaHOBWTE OCHOBaHWe Ha pacnunuBaemyio
fetanb Tak, 4Tobbl hpesa Ans TpUMMepa He Kacanacbh
aetanu.

2. Bkno4uTe MHCTPYMEHT M AOXAWUTECH, NoKa dpesa
HabepeT MOMHY CKOPOCTb.

3. [epemelyaniTe MHCTPYMEHT Ha3ag No NOBEPXHO-
cTn obpabaTbiBaEMON AeTanu, NpwK1UMas K Hel 0CHO-
BaHve v 6alumak TpuMMepa v NaBHO NPOABUras ero
Bnepes A0 3aBepLUeHNs npoLecca pesku.

» Puc.26: 1. Bbawmak Tpummepa 2. OcHoBaHve

Mpu cHATUM hacok noBepxHOCTL obpabaTtbiBaemon
[etanu fomKHa HaxoauTbes nog dpesoi Ana TpuM-
Mepa B HanpaBsleHun nogayn.
» Puc.27: 1. O6pabatbiBaemas getasnb
2. HanpasneHue BpalyeHus dpesbl 3. Bug
CBepXxy MHCTpyMeHTa 4. HanpasneHue
nogauu

Mpwu ncnonb3oBaHuK Halimaka TpuMMepa, NPsIMoi

HanpaensioLwen nnm KpoMmkoobpesHol HanpaensoLwen

o6sa3aTenbHO yCcTaHaBnMBanTe UX Ha NpaBol CTOPOHe

B HanpaBneHum nogayn. ATo NOMOXET yaepXKuBaTb

1x 3anoanmuo c 60koBoN cTopoHoW obpabaTbiBaemon

aeranu.

» Puc.28: 1. HanpaeneHve nogaun 2. Hanpaenevue
BpaLleHust dppesbl 3. ObpabaTbiBaemas
petanb 4. Npsimasa HanpaensoLwas

TpuMMepa.

MpodunbHaa HanpasnsoLwas

MpodunbHas HanpaensoLas ocHalleHa BTYIKON,
yepes KOTopyto NpoxoauT pesa, 4To no3sBonseT
MCMonb30BaTk TPMMMEP C NPOMUIbHLIMU LLabrnoHamu.
» Puc.29

1.  CHumuTe OCHOBaHWe Ans pe3epoBaHus Nog
HaKIMOHOM C MHCTPYMEHTa U CHUMUTEe Galumak Tpum-
Mepa C OCHOBaHWS.

» Puc.30

2. Ocnabbte GapalkoBble 60MTbl U 3akpenuTe
OCHOBaHWe ropusoHTanbHo. OTKpyTUTE ABa BUHTA Ha
OCHOBaHUW OTBEPTKOMN.
» Puc.31: 1. BuHTbl 2. BapaikoBblii 6onT

3. OcHoBaHue 4. OTBepTKa

3. TNomecTtuTe NpounbHy0 HanNpaBnSIoLWYO Ha

OCHOBaHwue. Ha npodunbHON HanpaensLLen umetoTcs

yeTblpe BbICTyna. 3aduKeupynTe aBa ns Yetbipex

BbICTYMOB ABYMSI BUHTaMM. YCTAHOBUTE OCHOBaHWe Ha

VNHCTPYMEHT.

» Puc.32: 1. OcHoBaHue 2. BbicTynbl 3. MNpodunbHas
Hanpaensowas 4. BuHTbl

4.  TMpwukpenuTe npocune k obpabaTeiBaemon
Aetanu. YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha npocune 1 nepe-
MeLLaiiTe ero, npoAsuras NpounbHyto Hanpaenso-
LLYyto BAOIb GOKOBOW CTOPOHbI Npoduns.
» Puc.33: 1. ®pesa gns tpummepa 2. OcHoBaHWe
3. Mpodunb 4. O6pabatbiBaemas getarnb
5. MpodunbHasa HanpaensoLas

NMPUMEYAHMUE: Pa3vep Bbipe3aHHoi obpaba-
TbiBaeMon aetanu 6yaeTr HEMHOro OTNIMYaTLCS OT
pa3mepa npodunsi. O6ecneyste paccTosiHue (X)
mMexay Ppe3on 1 BHELLHEN CTOPOHOW NPOdUIbHOM
Hanpaensiowen. PacctosiHne (X) MOXHO BbIYUCIUTL
npu NOMOLLM CrieayoLLEro ypaBHEHUS:

PaccTtosiHue (X) = (Hapy>XHbI AnameTp npo-

chunbHOM HanpaBnsLwWwen - auameTp dpesbl AnsA
Tpummepa) / 2

Mpsamas HanpaBnsowas

Mpsimas HanpasnsoLwasn apdPeKTUBHO NCNOSNb3yeTcs
AN OCYLLEeCTBNEHUS NPSIMbIX BbIPE30B NpU CHATUM
dacok.

» Puc.34
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1. CoeguHuTe HanNPaBMALLYO NAACTUHY C NPSMOW
HanpaensLen npu nomoLum 6onta ¢ 6apalukoBom
rankom.
» Puc.35: 1. bont 2. Hanpasnstowas nnactmHa
3. Mpsimas Hanpasnsiowas 4. bapalukosas
ranka

2. CHumuTe Galumak TpUMMepa C OCHOBaHUs AN

pesepoBaHus nog HaknoHoM. Ocnabbre GapallkoBble

60onTbl, 3aKpenMTe OCHOBaHWE ropuM3oHTanbLHO, a 3aTem

NpUKpenuTe NpsiMyto HanpPaBnsoLLYH 3aXKUMHbIM

BMHTOM.

» Puc.36: 1. 3axumHon BUHT 2. [MpsiMas Hanpasnsito-
was 3. bapalwkoasi ravika 4. OcHoBaHue
5. bapalukoBbiit 6onT

3. Ocnabbre GapallKoByto raiiky Ha NpsiMoin Harnpas-
NSOLWEN 1 oTperynupymTe pacctosiHue Mexay dppeson

1 NpsiMON HanpaensoLwen. HagexHo 3atsHuTe 6apalu-
KOBY!IO raiky Ha HeobxoANMOM pacCTOSTHUN.

4.  Tpwv pe3ke nepemMeLLanTe MHCTPYMEHT, Aepxa
NpsIMYI0 HanpaBnsoLLYyo 3anoAnuuo ¢ 6okoBoi CTopo-
Hol o6pabaTbiBaemon geranm.

KpoMkooGpe3Has HanpaBnsioLwas

Pe3ka KpOMOK 1 U30THYThIX NIMHWUIA NO 0BGNULIOBOYHBIM
naHenam me6enu n npoune nofo6Hble paboTbl MOXHO
BbINOMHATH C MOMOLLIbIO KPOMKOOGPE3HOI HanpaBnsio-
Len. Hanpasnsiowuii ponnk nepemeLlaeTcs no KpuBomn
1 rapaHTUpyeT akKkypaTHYHo pesky.

» Puc.37

1. CHumuTe Galmak TpUMMEpPA C OCHOBaHWS Ans
pesepoBaHns nog HaknoHoM. Ocnabbre 6apallukoBble
60NnTbl 1 3aKpenUTe OCHOBaHWE rOPU3OHTANbHO.

2. YcTaHoBUTE KPOMKOOOPE3HY0 HanpaBnstoLLyo 1
Aepxaternb HanpaensaioLleit Ha OCHOBaHWe C NOMOLLbIO
3aXUMHOro BUHTa (A).

3. OcnabbTe 3axu1MHo BUHT (B) 1 oTperynupyiite
3a30p Mexay dhpeson Ans TpuMMepa U KpOMKOo6-
pes3Hyto HanpasnsAoLLYyo, MOBEPHYB PerynupoBOYHbIi
BMHT (1 MM Ha o6opoT). OTperynmpoBaB Heo6X0aANMbIiA
3a30p, 3aTAHUTE 3aXKMMHOW BUHT (B), 4To6bI 3adpukeu-
poBaTb KPOMKOOGPE3HYIO HanpaBMsioLLyto.
» Puc.38: 1. PerynupoBouHblii BUHT 2. [lepxaTens
HanpaenstoLlen 3. KpomkoobpesHas
Hanpagnsowas 4. bapalwkoBbii 6onT

4.  Tlpwv peske nepemelLafiTe MHCTPYMEHT Tak, 4TOObI

HanpaBnsoLLMIA PONUK NepeMeLLancs no GokoBoi

CTOpoHe obpabaTtbiBaeMon Aetanu.

» Puc.39: 1. O6pabaTtbiBaemas getans 2. dpesa gns
Tpummepa 3. HanpasnsoLwmii ponuk

OBCITYXUBAHUE

ABHUMAHWE: Mepen npoBeaeHneM NpoBepKn
nunu pa6oT no Texo6CcnyXMBaHuMIO Bceraa npose-
pANTe, 4TO MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a 6MOK aKKy-
MYfSITOPOB CHAT.

MPUMEYAHUE: 3anpewaeTtcs ncnonb3osarb
6eH3MH, pacTBOpUTENHU, CNINPT M Apyrue nofo6-
Hbl€ XWUAKOCTU. ATO MOXET NPUBECTM K 0BecLBe-
4MBaHuI0, Aed)OpMaLUK U TPELUMHAM.

[ns o6ecneyeHns BESOMACHOCTN n
HALOEXXHOCTW obopynoBaHus peMoHT, ntoboe apyroe
TexobcnyuBaHue Unm perynmpoBky Heo6xoamMmo npo-
M3BOAMUTbL B YNONMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita
VNN CepBUC-LIEHTPax NpeanpusiTUsi C UCMonb3oBaHNeM
TOMbKO CMEHHbIX YacTel npon3soacTea Makita.

®PE3bI ANA TPUMMEPA

HononHumensHas npuHadnexHocms

Mpsamasn cdpesa
» Puc.40

U-o6pa3Hasn dpesa
» Puc.41

V-obpa3Has dpesa
» Puc.42

Ddpesa ans 06pe3kn KPOMOK TOHEK CBeprieHust
3anognuuo
» Puc.43

®dpe3a ons ABOWHOW 06pe3Kn KPOMOK ToYeK CBep-
neHus 3anoanuuo
» Puc.44

®dpe3a onsa 3aKpyrrneHus yrnos
» Puc.45

®pe3sa anAa cHATUA pacok
» Puc.46

®pe3sa Ans BbIKPYKKN
» Puc.47

MopwwunHukoBas dpesa Ans o6pe3kn KPOMOK
3anoanuuo
» Puc.48

NopwunHukoBas cdpesa AnsA 3a6opToBKN
» Puc.49

NopwmnHukoBas cdpesa ANA 3aKpyrneHUs yrnos
» Puc.50

NopwmnHukoBas cdpesa AnA cHATUA dacok
» Puc.51

MoawunHukoBas dpesa ANs BbIKPYKKU
» Puc.52

MoawunHukoBas dpesa ans S-o6pasHoro npoduns
» Puc.53
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AOMNOJTHUTEJIbHbIE

NMPUHAONEXHOCTHU

ABHUMAHUE: [laHHble NPUHAANEeXHOCTU Unu
NPUCNoco6neHns PeKOMeHAYTCA ANA UCNOSb-
30BaHuA ¢ MHCTpyMeHTom Makita, yka3aHHbIM B
HacTosLeM PYKOBOACTBeE. Vcrnonb3oBaHue Apyrnx
NPUHaANEXHOCTEN UM NPUCNOCOBNEeHN MOXET
NPVBECTM K MomyyYeHuto Tpasmbl. Vicnonbayiite npu-
HaAneXHOCTb MW NPUCNocobneHne TonbKO Mo yka-
3aHHOMY Ha3Ha4YeHuIo.

Ecnun Bam Heobxoammo cogencTame B NONMyYeHnn
[OMNOMHUTENBHOW MHOPMaLIMK MO STUM NPUHAATIEXHO-
CTSIM, CBSXKMTECH C BalLMM cepBuc-LeHTpoM Makita.

. Ppesbl ANA NPSIMbIX U KPUBOSMHEHbIX Na3oB

. Ppesbl Ans 06pa3oBaHNA KPOMOK

. Ppesbl AN pe3kn MHOTOCIONHBIX KPOMOK

. Bnok npsimon HanpaensioLen

. Brok kpomkoobpesHol Hanpaensiowen

. KomnnekTt ocHoBaHusa anst ppesepa

. KomnnekTt ocHoBaHWA Ans pesepoBaHus noa
HaKTOHOM

. MpocunbHasa HanpasnsoLas
. LlaHroBbIvi KOHYC

. [aeuHbIn kntoy 10

. [aeuHbIn ko4 17

. CTpyxKoOTpaxarenb

. OpurrHanbHbIA akKyMynsTop v 3apsiAHoOe YCTpon-
ctBo Makita

NMPUMEYAHUE: HekoTopble anemMeHTbl cnucka
MOTyT BXOAMTb B KOMMNMEKT MHCTPYMEHTa B ka4yecTse
cTaHAapTHbIX NpucnocobneHnin. OHU MOryT OTnu-
YaTbCsi B 3aBVUCHMOCTU OT CTPaHsbl.
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